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DOSSIER TECHNIQUE DU FAUX CHASSIS
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[image: image4.png]Programme de poingonnage
2054(SUPPORT HYDRAULIQUE)
(PR/SUPPORT HYDRAULIQUE)
MC/, 1 (AE255)
(TR, 1 (0-6)
(N 203)
(MLA/S2353.00)
WK/ 3.00T 2500.00 1250.00)
(CL/_70.001150.00 000 0.00)
(UTT312AROXL 1000YL 1000AN 000 DC RL 00CF 1 0)
(VTT3ME96M )
(UTT309BROXL 1400YL 1400AN 000 DC RL 00 I 0)
(VIT309M696M )
(UTT201GSQXL 10.00YL 1000AN 000 DC RL 0.00P I 3)
(VTT201ME6M )
(UTT228HSQXL 30.00YL 3000AN 000 DC RL 000P I A4)
(VIT228M500M)
(UTT239GREXL 3000YL S00AN 000 DC RL 000P 1 3)
(VIT239M696M )
(TT/00H03M16S)

(CR/Y2018M09D28)
G0 A3.B0 X849 ¥613.83 X472.¥
G92X1210. Y1270. Y543.83 X406,
M08 X619, Y4707 Y6037
a9 X579, X472,
M500 X349, 5057 X792, ¥645.83
X919, ¥1217.54 T312 (010 Y357 X726,
X879, X919, ¥200. 71183
X769. X879, X792,
X729, X769, X1085.5 Y1108.54
X619, X729, X1035.5
X579, X619, X162.5
Xa69. X579, X1123
X429, X469, Y1158.54
X310, X429, X162.5
276, X310, X1035.5
Y104954 279, X1085.5
X319, ¥32, X178.98 Y1006.82 T201 C-29.05 (Q 10.)
X429, X310, X1019.02 ¥242.72 C-29.05
X469, X429, GT2X919. Y27,
X579, X469, 66 140. 7150, P-10. Q-10. DO. C0.
X619, X579, GT2X769. Y27,
X729, X619, 66 140. 7150. P-10. Q-10. DO. CO.
X769, X729, GT2X619. Y27.
X879, X769, 66 140. 7130, P-10. Q-10. DO. C0.
X919, X879, G72X469. Y27,
X849, ¥813.83 Xo19. 66 140. 7150, P-10. Q-10. DO. CO.
X579, ¥778.83 G70X1085.5 Y110. T309 (0 14) GT2X310. Y27,
X619, X1085.5 Y01 66 140. 7150, P-10. Q-10. DO. CO.
X849, ¥Y743.83 X1035.5 GT2X279. Y195
X619, Y6707 X162.5 G66 140. J0. P10. Q10. DO. CO.
X579, X112.5 GT2X429. Y195,
X349, Y6357 Y141 G66 140. 0. P10. Q10. DO. CO.
Y7 X162.5 GT2X579. Y195
X579, ¥578.83 X10355 G66 140. 0. P10. Q10. DO. CO.

X619. X1085.5 G72X729. Y195,





[image: image5.png]G66 140. 70. P10. Q10. DO. C0.
GT2X879. Y195

G66 140. J0. P10. Q10. DO. CO.
GT2X619. Y4657

66 140. 7150. P-10. Q-10. DO. CO.
GT2X344. Y4357

G66 170. 190. P-10. Q-10. DO. CO.
GT2X579.Y573.83

G66 140. J0. P10. Q10. DO. CO.
G72X844. Y543.83

G66 170. 190. P-10. Q-10. DO. CO.
GT2X619. Y6657

66 140. 7130. P-10. Q-10. DO. CO.
GT2X344. Y7057

G66 170. 1.90. P10. Q10. DO. CO.
GT2X579.Y773.83

G66 140. J0. P10. Q10. DO. CO.
G72X844. Y813.83

G66 170. 1.90. P10. Q10. DO. CO.
GT2X919. Y1044.54

66 140. 7150, P-10. Q-10. DO. CO.
GT2X769. Y1044.54

66 140. 7150, P-10. Q-10. DO. CO.
GT2X619. Y1044.54

66 140. 7150, P-10. Q-10. DO. CO.
GT2X469. Y1044.54

66 140. 7150, P-10. Q-10. DO. CO.
GT2X319. V104454

66 140. 7150, P-10. Q-10. DO. CO.
GT2X279. V121254

G66 140. J0. P10.Q10. DO. CO.
GT2X429. V121254

G66 140. 0. P10.Q10. DO. CO.
GT2XS79. V121254

G66 140. 0. P10.Q10. DO. CO.
GT2X729. 121254

G66 140. J0. P10.Q10. DO. CO.
GT2X879. V121254

G66 140. 0. P10. Q10. DO. CO.
X1019.02 Y1006.82 C29.05
X178.98 Y242.72 C29.05
GT0X99.20 Y776

X99.29 ¥76.64 C45.

GT0X99.20 Y76

G70X102.79 Y77.6

X102.79 Y73.14 C45.
GT0X102.79 Y776
GT0X1094.36 Y77.6
X1094.36 Y72.20 C45.
GT0X109436 Y77.6
GT0X1097.86 Y77.6
X1097.86 Y75.79 C45.
GT0X1097.86 Y77.6
X1098.71 Y1172.9 C45.
X1095.21 Y1176.4 C43.
X103.64 Y1177.24 C45.
X100.14 Y1173.75 C45.
M60
M500
X734. Y696.83 T228 C0. (Q 30.1)
28 118.7-90. K2
X741 Y703.83 CO.
G37118.P21-25.K2
X784. Y696.83 CO.
28 118.1-90. K2
Xd64. Y5527 CO.
28118.790. K2
X457, ¥545.7 CO.
G3TL1S.P2125.K2
X414, Y5527 CO.
28 118.790. K2
M691
M500
G72X900.56 Y406.19
G66 1199.58 J-55.98 P30. Q5. DO.
T239 C-55.98 (RET 30.X5.1)
G72X297.44 Y843.34
66 1199.58 7124.02 P30. Q5. DO. C-
5598
GT2XI81. V124754
G66 1836.30. P30. Q5. D1. CO.
GT2X1087.8 Y1176.54
66 166.8 1180. P-30. Q-5. DO. C0.
GT2XIS1Y1176.54
G66170.8 7180. P-30. Q-
G72X100.2 Y1090.54
G66 150.8 J0. P-30. Q-5. DO. CO.
GT2X1017. Y1090.54
G66 150.8 J0. P-30. Q-5. DO. CO.
G72X1097.8 Y159.

Do. co.

G66 180.8 J180. P-30. Q-5. DO. CO.
GT2X181. Y159.

66 180.8 7180. P-30. Q-5. DO. C0.
GTOX1252 Y776

X125.2 Y705 CO.

GT0X1252 Y776

GTOX143.6 Y6

X143.6 Y705 CO.

GTOX143.6 YT6
GTOX162. Y776
X162. Y705 CO0.

GTOX162. Y776
GT0X1032. Y776
X1032. Y705 CO.
GT0X1032. Y776
GT0X1053. Y776
X1053. Y705 CO.
GT0X1053. Y776
GT0X1074. Y776
X1074. Y705 CO.
GT0X1074. Y776
GT0X1017.4 Y776
X1003. ¥-0.5 CO0.

28 128.86 1-180. K27
G70X202.6 Y21.46
GT0X195. Y776
X195. -0 CO.
GT0X195. Y776
GT2X185.77 Y240.78
66 1199.58 J55.98 P30. Q5. DO. C55.98
G72X1012.23 Y1008.76
G66 119958 1-124.02 P30. Q5. DO,
5598
GIOXI785 Y776
X178.5 Y16. C90.
GTOXI78.5 Y776
GT0X1019.5 Y776
X1019.5 Y35. C90.

Y16. Co0.
¥54.C90.
GT0X1019.5 Y776
GTOXI785 Y776
X178.5 Y37. C90.
¥58.C90.






RESSOURCES DE LA PHASE PLIAGE
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Abaque de la perte au pli 
Cet abaque est établi pour un acier de 40 à 45 daN/mm² de résistance à la rupture. Disposant généralement de deux données de départ, l’épaisseur de la tôle e et le rayon intérieur de pliage ri, l’abaque permet d’obtenir par lecture directe :
- l’ouverture de vé à utiliser V en mm.
- la force F en tonne (T) par mètre de longueur pliée,

- la dimension du plus petit bord réalisable b en mm,

Les ouvertures de vé conseillées figurent en surligné. Cette ouverture V est liée à l’épaisseur E (ou e) de la tôle à plier.
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Les valeurs conseillées sont les suivantes :

Si l’ouverture conseillée ne peut être retenue (petit bord irréalisable, force insuffisante, ...) adopter un vé dont l’ouverture, est proche de la valeur conseillée. 
Exemple pour une épaisseur de 1,5 et V10

[image: image101.png]Configuration tourelle

Total stations

51 Dim. outils
@ Stations A (1/2") 24 1.5-12.7 mm
® Stations B (1" V4) 18 12.8-31.7 mm
@ Stations C (2") 3 31.8-50.8 mm
@ Stations D (3"1/2) 2 50.9-88.9mm
@ Stations B (1" %4) Auto index 3 12.8-31.7mm
@ Stations C (2") Auto index 1 31.8-50.8 mm




Additionner les longueurs des parties droites et les corrections ∆L correspondantes.

Développé :

60 (-1,8) +120 (-2,9) +180 (-0,9) +150 (+0,4) +60 = 564,8 mm

Mise en butée :

A = 60 – (1,8/2) = 59,1 ; B = 120 – (2,9/2) = 118,55 etc…
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[image: image103.png]Données utilisées par I'Abaque
E  Epaisseur de la téle (fm= de 45 a 50 daN/mm?)

F  Forceen 10¢ N par métre a plier

11 Rayon intérieur du pli

b Plus petit bord possible

V  OuvertureduVé (6 a 8 fois < 3mm=> 8 a 12 fois)




ABAQUE DE PLIAGE PAR ΔL
[image: image104.jpg]lép v F
5 1

0.6 1. 3
5 [ 1 [ 7

0.8 8 |13] 5
10 [16] 4

6 [ 1 |11

3 [13] 8

L T W
12 3

5 16

8 |13 [12

1.2 [10 [16 [ 10
12 [ 2 [ 8

16 [26] 6

8 [1.3 17

10 [1.6 15

12 [ 2 [13

16 [2.6] o

20 [33] 8

10 [1.6 [ 27

12 [ 2 |22

2 [16 [26 17
20 [3.3 |13

25 | 4 |11
12 | 2 | 35

16 2.6 | 26
2.5 20 [33 21
25 [ a4 |17
32 [ 5 13
16 | 2.6 | 38
20 [3.3 [ 30

3 [25 | 4 |24
32 [ 5 |19
40 [6.5 [ 15
20 [3.3 | 54
25 | 4 | a2

40 |6.5 | 27

50 | s |21
25 | 4 |67
32 | 5 |52

40 |65 | 42
50 | 8 |33
63 |10 | 26
32 | 5 |75
40 | 6.5 | 60
6 50 8 | 48
63 |10 |38
80 |13 |30
63 | 10 | 68
8 [80 [13 |53
100 |16 | 43




[image: image105.png]


[image: image106.png]Poinconneuse électrique






[image: image107.png]120

180




[image: image108.jpg]342

développé demi longeron AR

2278

“°0c8000

©%oc000000
o0 oo

30%

2950

400





[image: image6.png]Il Dimensions* machines

Unité: mm

B AE-255NT
L:4105xP:2560 x H:2115 mm

| AE-2510NT
L:4155xP:5120xH:2115 mm

* Ces dimensions n'intégrent pas les équipements de sécurité




[image: image7.png]M Spécifications machines

Modéle AE-2510NT AE-255NT
Force de poingonnage kN 200
Systeme de frappe Single AC servo drive
Course du marteau mm 42
Epaisseur maxi mm 6.4 (table a b3rfs(steasb L:::Z:isilé) en option
Course des axes mm 1270x2500 1270x1270
Vitesse des axes maxi m/mn X:80,Y:60
Poids de la téle maxi kg 50(F1), 150 (F4)
Cadence de : poingonnage/detourage fin/marquage cps/mn *Courseazior:/:fg/agsoz(; 5.4 mm . Course‘:“;()r:/;(,xl)’/agso:(; 5.4 mm
Précision mm +0.1 (répetition +0.07)
Vitesse de rotation de la tourelle tr/mn 30
Vitesse de rotation des auto-index tr/mn 60
Dimension de la trappe programmable en option mm 300x 300
Commande numérique AMNC/PC
Raccordement électrique kVA 19
pression (Mpa) 0.5
Raccordement pneumatique
débit (NI/mn) 750

Poids de la machine

kg

12500

12000




[image: image8.png]Configuration tourelle

Total stations

51 Dim. outils
@ Stations A (1/2") 24 1.5-12.7 mm
® Stations B (1" V4) 18 12.8-31.7 mm
@ Stations C (2") 3 31.8-50.8 mm
@ Stations D (3"1/2) 2 50.9-88.9mm
@ Stations B (1" %4) Auto index 3 12.8-31.7mm
@ Stations C (2") Auto index 1 31.8-50.8 mm
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[image: image10.png]Guide pour le choix des outils

e Caractéristiques des outils selon la nature des aciers

Type d’acier

Caractéristiques Poingon  Matrice

Performance APH Acier spécifique AMADA issu e la métallurgie des poudres avec revétement TICN. o o

‘Acier rapide avec un traitement spécial (traitement TICN) pour donner
HSS+TICN une résistance a la métallisation supérieure a I'acier rapide seul. 0
‘Adapté au poingonnage de F'aluminium et de Inox_

HSS Acier rapide plus résistant et a durée de vie plus longue que I'acier standard ] ]

Coiit HWS Acier allié. Acier standard o

* Les outils APH carré ou rectangle sont rayonnés dans les angles.
* Matrices & insert interchangeable APH

o Choix des aciers d’outils selon les applications : matiére et épaisseur

Matiére %

Type d’outil HSSs HSS+TICN APH HSS HSS+TICN APH HSS+TICN

*Contacter Amada si les épaisseurs dépassent 3mm en Inox.



[image: image11.png]-« Instructions et avertissements SERLLLLLI
Avant d'utiliser les outils, lisez attentivement le manuel
opérateur de la machine, et utilisez les outils selon

ATTENTION les spécifications du manuel. Si vous ne respectez pas
ces recommandations, il pourrait survenir des casses d’outils

et des risques de blessures aux opérateurs.

1. Avant de commencer le travail de la journée, contrélez les outils. Si I'outillage est écaillé, déformé,

ou anormalement us€, ne I'utilisez pas.
2. Les outils présentés dans cette brochure sont congus pour étre utilisés sur des poingonneuses a CN.

Ne jamais les utiliser dans d’autres applications.
3. Ne modifiez jamais vous-méme les outils. De telles modifications peuvent étre trés dangereuses.

4. N'utilisez pas les outils au dela de leur tonnage maximum. Les outils pourraient casser.

B Tonnage maxi admissible en fonction de la station

Taille d’outil StA (¥27) StB(1va")
Type Standard Air-Blow Standard Air-Blow
tonnage maxi 60 kN (6 ton) 45 kN (4.5 ton) 170 kN (17 ton) 160 kN (16 ton)
Matiére Acier doux Inox Acier doux Inox Acier doux I Inox Acier doux I Inox
10 2127 2127 0127 0127 2317 9317 9 30.0 2 30.0
20 0127 0127 9127 9115 9317 9317 230.0 2 30.0
Epaisseur 3.0 0127 2105 2120 280 9317 9 30.0 230.0 2 28.0 H
(mm) 40 9115 280 290 NG 9317 9225 230.0 225.0 .
5.0 995 NG 270 NG 9270 2180 2255 2170 .:
6.0 985 NG NG NG 2230 9150 9210 9140 s

* Ces données sont calculées avec une restistance & la rupture de : 400 N/mm? pour Iacier doux, 600N/mm? pour I'acier inox. .





[image: image12.png]m Forme, dimensions et indexage angulaire
o Position de la clavette (*) des outils standard
Dimension A = Cote de Largeur Dimension B = Cote de Longueur

01.Rond 02.Carré 03.0blong 04 Rectangle 06.Double D 07.Simple D
] 10 @
[P = = » - [ »
A A B

o Axe de référence (*) pour outils indexés

Détail de la
station
180° " |Tourelle|
vue
dessus|
Référence
axe X - Position
opérateur
m Tableau des jeux recommandeés (valeurs de référence) Unité - mm
Machine | Type de matiére/ épaisseur| 0.8 10 15 20 25 30 32 35 40 45 50 55 60

Acier doux 0.15~020 | 0.20~0.25 [ 0.30~0.38 [ 0.40~050 | 0.50~0.63 [ 0.60~0.75 | 0.64~0.80| 0.70~0.88 | 0.80~100| 0.90~1.13 | 1.00~125 [ 1.10~1.38 | 120~1.50

Hydraulique Aluminium 0.15~0.16| 0.15~020| 0.23~030 0.30~040 | 0.38~0.50 | 0.45~060 | 0.48~064 | 0.53~0.70 | 060~080 [ 068~090 | 0.75~100 0.83~1.10| 0.90~1.20
Electrique Acier Inox 020~024 | 0.25~030 | 0.38~045 | 050~060 | 0.63~075| 0.75~0.90 | 0.80~096 [ 0.88~105 [ 100~120] 1.13~135 -

Acier doux 0.15~0.18 [ 0.18~0.27| 024~036 | 0.30~045] 0.36~0.54 | 0.38~0.58 | 0.42~0.63 | 0.48~0.72| 0.54~081| 0.60~0.90 | 0.66~099 | 0.72~1.08
Mécanique Aluminium 0.15~0.16{ 0.15~024 [ 020~0.32 | 0.25~040 0.30~0.48 | 0.32~051] 0.35~056  040~064 [ 0.45~0.72| 0.50~0.80 | 0.55~0.88 | 0.60~0.96
Acier Inox 15~018] 015~022] 021~033 [ 028~044 [ 035055 042086  05~070 [ 0ss~07r [oso~ose ossvoss] T ] -




* Une poinçonneuse hydraulique est une poinçonneuse avec un marteau hydraulique telle que Vipros ou Apelio.
** Une poinçonneuse mécanique est une poinçonneuse avec un marteau commandé mécaniquement telle que Pega, Coma, ou Aries. *** Une poinçonneuse électrique est une poinçonneuse avec un marteau commandé par un moteur électrique telle que EM, AC, AE. **** Les valeurs des jeux du tableau ci-dessus sont des valeurs aux diamètres.
	Type de matière 
	Résistance à la rupture (N/mm2)

	 
Acier doux 
	400

	 
Aluminium 
	200

	 
Acier Inox 
	600


[image: image109.png]1.6. PROGRAMMATION

La programmation consiste & décrire les opérations prévues dans un langage codé
assimilable par le calculateur de la machine.

1.6.1. Structure des programmes

Un programme comporte toutes les informations utiles a la machine pour réaliser I'usinage.
Un programme CN se compose d’une site de séquences de programme, mémorisées dans
la commande.

Lors de I'usinage de la piéce, ces séquences sont
lues et vérifiées par le calculateur dans Fordre
programmé. Des signaux de commande

[ Débutde programme

correspondants sont transmis & la machine. ——————
Un programme comporte principalement — N
= Des fonctions préparatoires dadresse G T Bloss orps du

H rogram

= Des coordonnées de points (X, Y, Z,1,J ...) H

, —————
* Des informations de vitesse, davances (5, F ) | ———"*

= Des fonctions auxiliaires d'adresse M. | ——
1 Findeprogramme




■ Calcul de la force de poinçonnage

[image: image13]
[image: image14.png]e Exemples de calcul au tonnage

ExA. Acier doux 2.3t 0235
_ 0235x314x400x23 _
tonnage requis = 000 67.9kN
Ex2. Aluminium 1.5t RE 10 x 50
_ (10+10+50+50)x 200x 15 _
tonnage requis 0 36kN
Ex1. Aluminium 1.5t Oblong 10 x 50

({314 X010} + {40 + 50 x 200X 1.5

tonnage requis = 1000

= 33.4kN



[image: image15.png]m Diamétre de poingonnage minimum
t = épaisseur matiere (mm)

Type de matiére|  Garantie

Acier doux tx1.0
Aluminium tx1.0
Acier Inox tx2.0

* Contacter Amada pour le poingonnage de trous plus petits.




PROGRAMMATION
La programmation consiste à décrire les opérations prévues dans un langage codé assimilable par le calculateur de la machine. 

1 – Structure des programmes 

Un programme comporte toutes les informations utiles à la machine pour réaliser l’usinage. 

Un programme CN se compose d’une suite de séquences de programme, mémorisées dans la commande. 

Lors de l’usinage de la pièce, ces séquences sont lues et vérifiées par le calculateur dans l’ordre programmé. Des signaux de commande correspondants sont transmis à la machine. 

Un programme comporte principalement :  

· Des fonctions préparatoires d’adresse G.

· Des coordonnées de points (X, Y, Z, I, J ...)

· Des informations de vitesse, d’avances (S, F ...)

· Des fonctions auxiliaires d’adresse M.

Un programme d’usinage est constitué de :  

· Un début de programme.  

· Un corps de programme formé de lignes ou blocs.  

· Fin de programme. 

Début de programme

Tout programme doit débuter par le caractère O qui permet au système de reconnaître le début du programme. D’autre part chaque programme est identifié par un numéro constitué au plus de quatre chiffres. Ce qui donne finalement chaque programme doit commencer par un bloc qui a la syntaxe suivante : Onnnn ; (n désignant un chiffre de 0 à 9). 

Exemple : O12 ;
 O1972 ;
 O06.

Corps du programme 

Les programmes CN se composent de blocs, à l’image des phrases dans notre propre langage ; ces blocs sont composés de mots. Chaque mot du «langage CN » est constitué d’un symbole d’adresse et d’un chiffre ou d’une suite de chiffres, qui décrivent une valeur arithmétique. 

Le symbole d’adresse du mot est généralement une lettre. La suite de chiffres peut contenir un signe et un point décimal, le signe étant toujours placé entre la lettre adresse et la suite de chiffres. Les signes positifs (+) n’ont pas besoin d’être écrits. 

Un programme CN se compose de blocs distincts, chaque bloc étant généralement constitué de plusieurs mots. Un bloc doit contenir toutes les données nécessaires à l’exécution d’une opération d’usinage et doit se terminer par le caractère « L F » (LINE FEED = nouvelle ligne) ou « EOB » (END OF BLOC = fin de bloc) 

Exemples de mot : 
X06.08 



Exemple de bloc : 

Z-20. 




N20 G01 X17 Z-92 F0.1 ;

N9548 

Remarque :  

La fin du bloc est identifiée par « ; » (point-virgule) 

Fin programme
La fin du programme est identifiée par le mot : M30. 

2 – Eléments du langage de programation
	Adresse
	Définitions

	O
	Numéro de programme

	F
	Vitesse d’avance

	G
	Fonction préparatoire

	I
	Position du centre de cercle d’interpolation circulaire suivant l’axe X

	J
	Position du centre de cercle d’interpolation circulaire suivant l’axe Y

	K
	Position du centre de cercle d’interpolation circulaire suivant l’axe Z

	M
	Fonction auxiliaire

	N
	Numéro de bloc

	P
	Différent sens selon le cycle ou elle est utilisée

	Q
	Différent sens selon le cycle ou elle est utilisée

	R
	Rayon du cercle en interpolation circulaire. Différent sens selon le cycle ou elle est utilisée

	S
	Vitesse de rotation de la broche

	T
	Identification de l’outil à utiliser

	U
	Déplacement relatif selon l’axe des X

	W
	Déplacement relatif selon l’axe des Y

	X
	Coordonnée suivant l’axe X

	Y
	Coordonnée suivant l’axe Y

	Z
	Coordonnée suivant l’axe Z


3 – Exemple de programme

	Mode
	Code
	définition
	Paramètres

	Grignotage

En ligne
	G69
	Position de l’outil sur la ligne de découpage
	[image: image16.png]Mode Code Définition | Paramétres
Prical
. 20 0T buogie
[e— | 1 ¢ longueur de a décaupe /X -
| 3¢ argeurcea cocoupe v
ol 8 | Pl ouionauenscorous
Découpage & - numero e staton
d’un G67 :angle de fout
secteur —— »

rectangulaire

| Luiisaion de co code est conditonnse par 2 igles suivanies

| [Earlulssse]

Lutisation des codes G85. G7, GS3 et G89 dot tvjours e
précedse dun G 72 (e@fintion du pont dorigine)

Gaxizm vioo
G 672xs80 YT

| co712e0 420 P02

s

Grignotage
circulaire

G68

S

Postion de fout surla
ligne de cecoupage

1 rayon g cercl au grgnotage.
3 angle de dapar du gignot (-
K ange grignote (-

P camee ce foutl -0

Q: pas ce grignetage.
SwARCADE i =spasiate
T cumero de staton
[ —

Exomple
os2x1270 Y1000
a0 Gr2x500, Y250,

G881100.120 K140 P20 8 T2
o5

Grignotage
en ligne

ligne de découpage { Pls)

point fnal
40°)

Lutiiation s codes G8S, G67, GG et GB9 dott tavjours &re
précédse dun G 72 (defintion du point dorigine).

1 - longuaurdo gignotage(- )
3 angle ge rignatage (v
P dlametr do Fout (0.
Q: pas de grignetage
SutARGADE | min =t ceia e
man

T numéro de staton
C gl de Foutl s wivens

Exempte
Gsx1z70 i

a0 672300, 200
Gea 150,10 P20 08 T2
s




	I : longueur de grignotage (+,-)

J : angle de grignotage (+,-)

P : diamètre de l’outil (+,-)

T : numéro de station de l’outil

C : angle de l’outil (en station auto-index)

Exemple :

G92 X1270 Y1270

G90 G72 X300. Y200.

G69 I150. J40. P20 Q8 T2
G50
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1 rayon g cercl au grgnotage.
3 angle de dapar du gignot (-
K ange grignote (-

P camee ce foutl -0
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[ —

Exomple
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P dlametr do Fout (0.
Q: pas de grignetage
SutARGADE | min =t ceia e
man
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	L’utilisation des codes G66, G67, G68 et G69 doit toujours être précédée d’un code G72 (définition du point d’origine).
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Exemple de fiche d’atelier de poinçonnage :

	
Via Amada I., 1/3
29010 Pontenure (PC), ITALY www.amada-engineering.eu
	Machine : AE 255 NT - 51 st.
	Nom tourelle : 0-2

	
	N° de programme :

O2019
	Jeu poinçon/matrice :

0,2
	Épaisseur :

1mm

	
	Ensemble : 


	Pièce : 


	Matière :

Acier doux S235
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AMADA ENGINEERING EUROPE




Via Amada I., 1/3
29010 Pontenure (PC), ITALY www.amada-engineering.eu
	Machine : AE 255 NT - 51 st.

	
	Nom tourelle :

	Station
	Type
	Caractéristiques
	Angle
	Série
	Auto - Index
	Dim. min.
	Dim. max.

	201
	
	   10 
	 0
	B
	Oui
	12.8
	31.7

	103
	
	Ø 3 
	 0
	A
	No
	1.6
	12.7

	106
	
	Ø 14
	 0
	B
	No
	12.8
	31.7

	113
	
	Oblong 20 x 5
	 0
	B
	No
	12.8
	31.7

	216
	
	Rect. 80 x 5
	 0
	D
	No
	50.9
	88.9

	117
	
	Ø 5
	 0
	A
	No
	1.6
	12.7

	120
	
	Ø 13
	 0
	B
	No
	12.8
	31.7

	124
	
	Ø 8
	 0
	A
	No
	1.6
	12.7

	227
	
	 Rect. 15 x 4
	 0
	B
	Oui
	12.8
	31.7

	132
	
	   15 
	 0
	B
	No
	12.8
	31.7

	145
	
	   20 
	 0
	B
	No
	12.8
	31.7
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ECLAIRAGE AVANT VEHICULE A MOTEUR 03/05/2013
Page 1sur2
INDICE DATE NATURE DE LA MODIFICATION CODEDELA ROUTE: -
A 03/05/2013 Création a partir de Ia fiche TIT-10-A' ARRETE: -
DIRECTIVE : 76/756/CEE niveau 2008/89/CEE (Prescription d’ mstallation)

DECRET : -

Feu de gabarit supérieur si largeur > 2100

Peuvent étre répétés

Projecteur Code et route
Feu de position

Feu indicateur de direction
Feu diume

Feu antibrouillard

Le plus & lextérieur possible

REGLEMENT : R 48.03 (Prescription d"installation)

! Obligaoire

! desus

Le plus haut possible




[image: image23.png]1I1-16_VU]

COTES SUIVANT R48.03
(Survéhicule 3 vide en ordre de marche)
Désignation ate. Couleur Al B [C][oD
Feu de route (phare) 20u4 | Feu de route blanc NC | NC | NC | NC
Feu de croisement (Code) 2 | Feu de croisement blanc 500 | <1200 | 2300 | <400
Feu de position 2 |Feude position blanc 350 | <1500 | 2300 | <400
Feu diurne 2 | Feu de circulation diurne blanc >250 | <1500| 2300 | NC
Feuindicateur de direction (clignotant) de | | ¢_\ ;- ycateur de direction orange 2350 | <1500 | 2300 | <400
catégorie 1ou laou b
Feu dencombrement (gabarit) blanc:
Feu dencombrement supérieur | 2 | - Le plus haut possible
- Le plus prés possible de Ia largeur HT et < 400 du HT
Feu de broullard AV 2 |Feude brouillardjaune ou blanc (possible) 2250 <800 | NC | <400

EXEMPLE DU SENS DE MONTAGE ET DUMARQUAGE :

Feude position et d"encombrenent

A\ sipréserce doune fzchie, Porienter vers Pextérieur du véhicule

VIA

03/05/2013

Page 2 sur2





[image: image24.png]FEUX DE POSITION LATERAUX VEHICULES A MOTEUR

117 VUL-VI A
03/05/2013

Page 1 sur 2

DATE

NATURE DE LA MODIFICATION

CODE DE LA ROUIE -

03/05/2013

Création a partir de Ia fiche PL-TII-17-A

ARRETE : -

DIRECTIVE : 76/756/CEE niveau 2008/89/CEE (Prescription d' mstallation)

DECRET :

REGLEMENT : R 48.03 (Prescriptions d istallation) : R 91.00

Obligatoire pour tous les véhicules & moteur dont la longueur dépasse 6000 (sauf chéssis cabine).




[image: image25.png]17 VUL-VI A
03/05/2013

Page 2 sur 2

Exemple de marquage d’homologation

SM1 0006123

®

Autorisés sur tous véhicules dont la longueur est égale ou inférieure & 6000.
Catégorie des feux homologués : SM1 ou SM2.
Couleur émise orangée. Rouge uniquement pour le dernier s'il est incorporé au bloc feux arriére.
Homologation suivant le réglement n® 91 série d’amendements 00.
Positionnement en hauteur : 250 minimum . et maximum 1500 . par rapport au sol.
(2100 si la forme de la carrosserie ne permet pas de respecter la limite de 1500 maximum).
La distance entre deux feux est de 3000 maximum . (peut étre portée & 4000 maximum si la structure du véhicule I'exige).
Le premier feu doit se trouver dans le tiers médian du véhicule . ou 3 3000 maximum de l'avant.
Le feu latéral le plus en arriére ne doit pas étre & plus d’un métre de larriére du véhicule . .
Visibilité géométrique :
> 450 vers l'avant et vers lamiére (angle horizontal) ; 30° si linstallation est facultative.
> 10° vers le haut et vers le bas (angle vertical) ; il peut étre ramené & 5° si la hauteur du feu est inférieure & 750.
> Respect des angles de visibilité : - soit prendre le bord de la plage éclairante déterminé par le fabricant,

- soit prendre le bord du feu comme point de référence (angle le plus défavorable).




[image: image26.png]II-18_VUL-VI B

ECLAIRAGE ARRIERE VEHICULE A MOTEUR 18/03/2014
Page 1 sur2
TNDICE DATE NATURE DE LA MODIFICATION | CODE DE LA ROUTE : -
A 06/05/2013 Création a partir de la fiche IIL11-A ARRETE : -
B 18/03/2014 Correction hauteur maxi feu marche AR || DIRECTIVE : 76/756/CEE niveau 2008/89/CEE (Prescription d installation)
DECRET : -
REGLEMENT : R 48 03 (Prescription dinstallation)

Le plus 4 I'extérieur possible

A
Feu de gabarit supérieur si largeur > 2100
3eme feu stop (Obligatoire sur N1 et M1)

Bl 2

=l &

Indicateur de direction §

> |z

2

@
<

i i Y ¥

Eclaireurs de plague
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18/03/2014

Page 2 sur2

COTES SUIVANT R48.03
(Sur véhicule a vide en ordre de marche)

Désignation Couleur A B c D
Feu de position (d’encombrement) de
catégorie R, R1 ou R2 Feu de position (gabarit) arriére rouge 2350 | <1500 | >300 | <400
Feu de stop de catégorie S1ou'S2 Feu de stop rouge (3eme obligatoire pour M1 et N1) 2350 | <1500 | 2300 | NC
Feu de marche AR Feu de marche AR blanc 2350 <1200 | NC | NC
Catadioptre_de catégorie IA ou IB. Catadioptre rouge 2350 | <900 | >300 | <400

Feu indicateur de direction (clignotant) de

Py Feu indicateur de direction orange 2350 | <1500 | >300 | <400
catégorie 1, 1a ou 1b

Feu d'encombrement (gabarit) rouge:
- Le plus haut possible
- Le plus prés possible de la largeur HT
Feu de brouillard AR de catégorie F, F1 ou F2 | Feu de brouillard AR Rouge 2250 | <1000 NC NC

Feu d’encombrement supérieur de catégorie
R, R1ouR2

EXEMPLE DU SENS DE MONTAGE ET DU MARQUAGE :

Feux asymétriques ® POSITION + STOP+ DIRECTION: DOUBLEMENT
POSSIBLE AVEC FEUX IDENTIQUES POUR +3.5T

A\ i présence dune fléche, Torienter vers Iextérieur du véhicule (voir article 18bis AM 16/07/1954).

* DANS LE CAS DE MONTAGE D' UNE GRILLE DE
E—

PROTECTION DES FEUX AR. NE MONTER QUE DES
ENSEMBLES FEUX + GRILLES HOMOLOGUES.
e PTAC=>3.5T: SIGNALISATION COMPLEMENTAIRE

JAUNE OU ROUGE SELON LE REGLEMENT 104
AUTORISEE (LIGNE OU CONTOUR, voir ITI-40/41).

—>





[image: image28.png]1I1-30_VI_C
PLAQUE RETRO-REFLECHISSANTES ARRIERE DES -
VEHICULES A MOTEUR

DATE NATURE DE LA MODIFICATION CODE DE LA ROUTE :
24/07/2013 Création a partir de la fiche II-30-B ARRETE : du 16 juillet 1954
07/03/2014 Remise en conformité suivant I'arrété du 16 juillet 1954 DIRECTIVE :

18/04/2014 Evolution de la date dans le cartouche DECRET :

REGLEMENT : R70.04

DISPOSITION VARIANTE A DISPOSITION VARTANTE B

DISPOSITION VARIANTE C
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Exemple de marquage d’homologation

18/04/2014

Page 2 sur2

RF

®

0106123

A Application de I'arrété du 16 juillet 1954, régles de circulation nationale.
* Présence obligatoire pour les véhicules & moteur ayant un PTAC supérieur & 6000 Kg et pour les véhicules
articulés de la catégorie M des classes II et III et facultatif pour les tracteurs routier.
« Variante d'installation selon les configurations en page n°1 uniquement.
« Homologation selon le Réglement ONU n® 70.01 en classe n°1 et classe n°3 selon :
» Classe n°1 « RF » (bandes alternées rouges fluorescentes et jaunes rétro-réfléchissantes),
» Classe n°3 « RR » (bandes alternées rouges rétro-réfléchissantes et jaunes rétro réfléchissantes).
* La longueur cumulée du dispositif constitué d’une, deux ou quatre plaques sera au minimum de 1130 mm et au
maximum de 2300 mm . .
* La largueur d’une plaque rétro-réfléchissante est de 140 mm (+10mm / -10 mm) . .
* Positionnement en hauteur & respecter :
» 250 mm minimum au dessus du sol en prenant le bord inférieur de la plaque . B
» 2100 mm maximum au dessus du sol en prenant le bord supérieur de la plaque . B
* Visibilité géométrique :
» Angle horizontal : 30° vers l'intérieur et vers I'extérieur.
» Angle vertical : 15° au dessus et au dessous du sol.
» Inclinaison maximum de 5° du dispositif par rapport a un plan vertical transversal perpendiculaire a I'axe
longitudinal du véhicule.






[image: image30.png]PLAQUE RETRO-REFLECHISSANTES ARRIERE DES

II-31_VI B

10/03/2014
VEHICULES REMORQUES
Page 1 sur 2
INDICE DATE NATURE DE LA MODIFICATION. CODE DE LA ROUTE :
A 02/08/2013 Création a partir de la fiche ITT-31-A ARRETE : Du 16 juillet 1954
B 10/03/2014 Remise en conformité suivant I'arrété du 16 juillet 1954 DIRECTIVE :

DECRET :

REGLEMENT : R70.01

DISPOSITION VARIANTE A

DISPOSITION VARIANTE C

DISPOSITION VARIANTE B




[image: image31.png]Exemple de marquage d’homologation

A Application de I'arrété du 16 juillet 1954, régles de circulation nationale.
Présence obligatoire pour les véhicules remorqués ayant un PTAC supérieur & 6000 Kg.
Variante d'installation selon les configurations en page n°1 uniquement.
Homologation selon le Réglement ONU n° 70.01 en classe n°2 et classe n°4 selon :
» Classe n°2 « RF » (bandes alternées rouges fluorescentes et jaunes rétro-réfléchissantes),
» Classe n°4 « RR » (bandes alternées rouges rétro-réfléchissantes et jaunes rétro réfléchissantes).

La longueur cumulée du dispositif constitué d’'une, deux ou quatre plaques sera au minimum de 1130 mm
et au maximum de 2300 mm . .
La largueur d’une plaque rétro-réfléchissante est de 140 mm (+10mm / -10 mm) . .
Positionnement en hauteur a respecter :
» 250 mm minimum au-dessus du sol en prenant le bord inférieur de la plaque . .
» 2100 mm maximum au-dessus du sol en prenant le bord supérieur de la plaque . B
Visibilité géométrique :
» Angle horizontal : 30° vers l'intérieur et vers I'extérieur.
» Angle vertical : 15° au-dessus et au-dessous du sol.
» Inclinaison maximum de 5° du dispositif par rapport & un plan vertical transversal perpendiculaire & I'axe
longitudinal du véhicule.
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DATE NATURE DE LA MODIFICATION CODE DE LA ROUTE :R.313-31
10/10/2013 [ Création & partir de la fiche PL-IT-40-A ARRETE : 16/07/1954 modifié

DIRECTIVE :

DECRET :

REGLEMENT : R 48.03 (prescriptions d'installation) et R 104

Facultatif pour les véhicules réceptionnés en RTI ou en CCI (pour les véhicules des catégories N2 > 7,5T, N3, O3 et 04) et
I'ensemble des véhicules des catégories M2, M3, N2 < 7,5T et 02, & condition que les dimensions soient de plus de 2,10m de
large pour le marquage avant ou arriére, et de plus de 6m de long pour le marquage latéral. Pour les véhicules ne respectant
pas ces dimensions, l'installation est interdite. Ces dispositifs sont obligatoires pour les véhicules des catégories N2 > 7,5T,
N3, 03 et 04 réceptionnés en RCE ou NKS.

E
R 104 Blanc

R 104 Jaune
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Exemple de marquage d’homologation

- Couleur utilisée obligatoire : Blanc ou Jaune.

- Les marquages & grande visibilité doivent étre montés aussi prés que possible de I'horizontale ou de la verticale,
compatible avec les prescriptions relatives a la forme, & la structure, a la conception et au fonctionnement du véhicule
et se trouver 8 600 mm maxi des extrémités relatives a la forme . et @ 400 mm maxi des extrémités supérieures
du véhicule .

- Priorité au marquage intégral puis marquage partiel ou linéaire.

- Marquage partiel, chaque coin supérieur formé par deux lignes a 90° et de longueur mini 250 mm

- Bande de largeur de 50 mm (tolérance de +10/-0) de classe C . .

- Hauteur bord inférieur 250 mm mini du sol . , maxi 1500 mm (si impossibilité toléré a 2100 mm) . .

- L'utilisation du marquage a des fins d'identifications publicitaires ou graphique est interdite en France.

- La longueur horizontale cumulée doit représenter 80% minimum de la longueur hors tout du véhicule & I'exclusion de
la cabine pour les véhicules a moteur et du timon d’attelage pour les remorques.

- Si dispositif partiel, I'espace qui sépare des éléments distincts doit étre aussi court que possible et ne doit pas
dépasser 50% de la longueur de I"élément le plus court.

- En cas de marquage partiel, chaque coin supérieur est formé par deux lignes & 90° et d’une longueur minimum de
250 mm.
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MARQUAGE A GRANDE VISIBILITE RETRO-REFLECHISSANT 01072013
ARRIERE DES VEHICULES A MOTEUR ET REMORQUES

DATE

NATURE DE LA MODIFICATION

CODE DE LA ROUTE : R.313-31

10/10/2013

Création  partir de la fiche PLTIT-41-A

ARRETE : 16/07/1954 modifié

DIRECTIVE :

DECRET :

REGLEMENT : R 48.03 (prescriptions d'installation) et R 104

Facultatif pour les véhicules réceptionnés en RTI ou en CCI (pour les véhicules des catégories N2 > 7,5T, N3, 03 et 04) et
I'ensemble des véhicules des catégories M2, M3, N2 < 7,5T et 02, & condition que les dimensions soient de plus de 2,10m de
large pour le marquage avant ou arriére, et de plus de 6m de long pour le marquage latéral. Pour les véhicules ne respectant
pas ces dimensions, I'installation est interdite. Ces dispositifs sont obligatoires pour les véhicules des catégories N2 > 7,5T,
N3, O3 et 04 réceptionnés en RCE ou NKS.

- - -
- - o
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Exemple de marquage d’homologation

Véhicules remorqués




[image: image37.png]Couleur rouge ou jaune uniquement.

Marquage de gabarit intégral a arriere du véhicule.

Le marquage supérieur doit étre aussi haut que possible dans le respect des 400 mm maximum par rapport au bord
supérieur du véhicule . .

Hauteur bord inférieur 250 mm mini du sol . , maxi 1500 mm .

(si impossibilité, toléré 4 2100 mm maximum).

Le marquage & grande visibilité doit &tre monté aussi prés que possible de horizontale ou de la verticale et
compatible avec les prescriptions relatives a la forme, & la structure,  la conception et au fonctionnement du
véhicule . .

Bande de largeur de 50 mm (tolérance de +10/-0) de classe C.

Utilisation du marquage & des fins d'identifications publicitaires ou graphiques est interdite en France.

La longueur horizontale cumulée doit représenter 80% minimum de la largeur hors tout du véhicule.

Les plaques rétro-réfléchissantes arriéres conformes au Reglement 70.01 peuvent étre considérées comme faisant
partie du marquage & grande visibilité .

La distance entre le marquage & grande visibilité, installé & Iarriére d'un véhicule et chaque feu stop obligatoire

doit étre supérieure & 200 mm.

Exemples de marquage arriére intégral

Carrosserie citerne Carrosserie plateau ridelles

TI41 VI A

10/10/2013

Page 3 sur3
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INDICE DATE NATURE DE LA MODIFICATION CODE DE LA ROUTE : R.313-31
A 10/10/2013 [ Création & partir de la fiche PL-III-42-A ARRETE : 16/07/1954 modifié

DIRECTIVE :

DECRET :

REGLEMENT : R 48.03 (prescriptions d'installation) et R 104

Application obligatoire sur les véhicules les véhicules remorqués complets ou complétés réceptionnés aprés le
07/08/2012 de catégories 03 et 04 en NKS ou RCE. Facultatif pour les RTI (annexe VIII) et les CCI (Annexes II).

Couleur blanc uniquement.

Priorité au marquage intégral puis marquage partiel ou linéaire.

Le marquage  grande visibilité doit &tre monté aussi prés que possible de
I'horizontal ou de la verticale, compatible avec les prescriptions relatives 4 la forme,
4 la structure, & la conception et au fonctionnement du véhicule. En cas
d'impossibilité de marquage intégral ou partiel, une fois installés, ils doivent suivre
au plus prés les contours du véhicule remorqué.

En cas de marquage partiel, chaque coin supérieur est formé par deux lignes & 90°
et de longueur mini 250 mm . .

Bande de largeur de 50 mm (tolérance de +10/-0) de classe C . .

Hauteur bord inférieur 250 mm mini du sol - , maxi 1500 mm_ ()

(si impossibilité toléré & 2100 mm maximum).

Utilisation du marquage & des fins identifications publicitaires ou graphique est
interdite en France.

La longueur horizontale cumulée doit représenter 80% minimum de la longueur.
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Exemple de marquage d’homologation

Marquage partiel

104 R - 00822

Marquage linéaire

R 104 Couleur blanc uniguement
Bande de largeur de 50 mm

(tolérance de +10/-0) de classe C
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[image: image41.png]BANDES DE BALISAGE ALTERNEES - ALTERNATE STRIP MARKERS
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[image: image44.png]Bandes alternées rouges et blanches auto-adhésives.
Carton de 2 rouleaux 1 droit - 1 gauche.
Alternate red and white stripes self-adhesive, 1 box of 2 rolls

1right- 1 left.

Référence Largeur Longueur Classe
Reference Width Length Grade
3805110 140 9000 1-A

3805111 140 9000 2-B




[image: image45.png]BANDE DE BALISAGE POUR CARROSSERIE RIGIDE - STRIP MARKERS FOR RIGID BODY

Ligne de sécurité ECE 104, rouge, auto-adhésive pour balisage
des véhicules de plus de 6 m et plus de 3.5 tonnes. m
1 carton de 1 rouleau de bande.

Red self adhesive security line ECE 104 for marker for vehicle more than

6 mlength and 3,5 tons, 1 coil per box.

Référence g Largeur  Longueur Classe Couleur
Reference Width Length Grade Colour
3805109 170 55 50m DG Rouge

Red




[image: image46.png]Ligne de sécurité ECE 104, jaune, auto-adhésive pour balisage
des véhicules de plus de 6 m et plus de 3.5 tonnes. m
1 carton de 1 rouleau de bande.

Yellow self adhesive security line ECE 104 for marker for vehicle more than
6 mlength and 3,5 tons, 1coil per box.

Référence g Largeur  Longueur Classe Couleur
Reference Width Length Grade Colour
3805106 170 55 50m DG Jaune

Yellow




[image: image47.png]Ligne de sécurité ECE 104, blanc, auto-adhésive pour balisage
des véhicules de plus de 6 m et plus de 3.5 tonnes. m
1 carton de 1 rouleau de bande.

White self adhesive security line ECE 104 for marker for vehicle more than

6 mlength and 3,5 tons, 1 coil per box.

Référence g Largeur  Longueur Classe Couleur
Reference Width Length Grade Colour
3805105 170 55 50m DG Blanc

White





[image: image48.png]PLAQUES DE SIGNALISATION POUR REMORQUE - REFLECTING PLATES FOR SEMI-TRAILERS
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Jeu de 2 plaques thermo plastique ép. 3mm ECE 70-01RF
(Amendement 01) pour remorque de 6 tonnes et plus.
Set of two thermo plastic plates 3 mm th. ECE 70-01RF
(Amendement 01) for 6 tons trailer and over.

Référence
Reference iy

3805389 0,675




[image: image50.png]PLAQUES DE SIGNALISATION POUR REMORQUE - REFLECTING PLATES FOR SEMI-TRAILERS
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Jeu de 2 adhésifs ECE 70-01RF (Amendement 01), pour
remorque de 6 tonnes et plus.

Set of two adhesives ECE 70-01RF (Amendement 01), for
6 tons trailer and over.

Référence
Reference JioN

3805390 013

HE
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Plaque aluminium ép. 1 mm ECE 70-01RF (Amendement
01) pour remorque de 6 tonnes et plus.

Aluminium plate 1 mm th. ECE 70-01RF (Amendement 01) for
6 tons trailer and over.

Référence <

Reference

[=——=1 3805375 0,68
Dol Qe
s ue
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Jeu de 2 plaques aluminium ép. 1 mm ECE 70-01RF
(Amendement 01) pour remorque de 6 tonnes et plus.
Set of two aluminium plates 1 mm th. ECE 70-01RF
(Amendement 01) for 6 tons trailer and over.

Référence
Reference JioN

3805376 0,68




[image: image54.png]PLAQUES DE SIGNALISATION POUR PORTEURS - REFLECTING PLATES FOR TRUCKS



[image: image55.png]Jeu de 2 adhésifs ECE 70-01RF (Amendement 01) pour
véhicule de 6 tonnes et plus.

Set of two adhesives ECE 70-01RF (Amendement 01) for
6 tons vehicle and over.

Référence
Reference JioN

3805374 0,09



[image: image56.png]Jeu de 2 plaques thermo plastique avec catadioptre

ép. 5 mm ECE 70-01RF (Amendement 01) pour véhicule de
6 tonnes et plus.

Set of two thermo plastic plates with reflector 5 mm th. ECE
70-01RF (Amendement 01) for 6 tons vehicle and over.

Référence
Reference iy

3805391 06
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HE
.

Ton

Plaque aluminium ép. 1 mm ECE 70-01RF

(Amendement 01) pour véhicule de 6 tonnes et plus.
Aluminium plate 1 mm th. ECE 70-01RF (Amendement 01) for
6 tons vehicle and over.

Référence ¢

Reference

3805370 046
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Jeu de 2 plaques aluminium ép. 1 mm ECE 70-01RF
(Amendement 01) pour véhicule de 6 tonnes et plus.
Set of two aluminium plates 1 mm th. ECE 70-01RF
(Amendement 01) for 6 tons vehicle and over.

Référence
Reference i

3805371 046
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[image: image62.png]Universel avec porte-pendule flexible

* Version : Avec porte-pendule flexible

* Type de lampe: LED

* Couleur de lumiére : Rouge/blanc

* Raccordement de cable : Avec cable
* Longueurdecable: 1,75 m

* Tension nominale mini/maxi: 12/24 V/CC
* Puissance nominale: 1,5W

* Longueur: 110 mm

* Largeur: 41 mm

* Hauteur: 45 mm

* Marque d’homologation : ADR, ECE
* Classe de protection IP: [P 68



[image: image63.png]Art.
081242 341 2




[image: image64.png]FEU GABARIT LED ROUGE/BLANC 12-24V
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[image: image66.png]* Version : Sans support

* Type de lampe: LED

* Couleur de lumiére : Rouge/blanc

* Raccordement de cable : Avec cable
* Longueurdecable: 1,75 m

* Tension nominale mini/maxi: 12/24 V/CC
* Puissance nominale: 1,5W

* Longueur: 82,5 mm

* Largeur: 41 mm

* Hauteur: 45 mm

* Marque d’homologation : ADR, ECE
* Classe de protection IP: IP 68
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[image: image68.png]FEU DE POSITION A LED 24V
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[image: image70.png]* Type de lampe : LED

* Couleur de lumiére : Orange

* Raccordement de cable : Raccord 90° HOTMELT
* Longueur de cable:0,5m

* Tension nominale : 24 V/CC

* Puissance nominale:0,8 W

* Longueur: 95 mm

* Largeur: 31 mm

* Hauteur: 7,5 mm

* Marque d’homologation : ADR, ECE
* Classe de protection IP: IP 68



[image: image71.png]La méthode HOTMELT est un procédé spécial qui implique le collage thermique du cable dans le boitier de lampe pour garantir une étanchéité fofale et une fixation permanente.
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081242 950




[image: image73.png]FEU DE POSITION A LED V3
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[image: image75.png]Universel

* Design compact
* 100 % imperméable gréce au raccord de céble via la méthode HOTMELT

* Type de lampe: LED

* Couleur de lumiére : Rouge

* Raccordement de cable : Raccord 90° HOTMELT
* Longueur de cable:0,5m

* Tension nominale : 24 V/CC

* Puissance nominale:0,8 W

* Longueur: 95 mm

* Largeur: 31 mm

* Marque d’homologation : ADR, ECE

* Classe de protection IP: [P 68



[image: image76.png]La méthode HOTMELT est un procédé spécial qui implique le collage thermique du cable dans le boitier de lampe pour garantir une étanchéité fofale et une fixation permanente.
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[image: image78.png]FEU DE POSITION A LED V3 BLANC
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[image: image81.png]Universel

* Design compact
* 100 % imperméable gréce au raccord de céble via la méthode HOTMELT

* Type de lampe: LED

* Couleur de lumiére : Blanc

* Raccordement de cable : Raccord 90° HOTMELT
* Longueur de cable:0,5m

* Tension nominale : 24 V/CC

* Puissance nominale:0,8 W

* Longueur: 95 mm

* Largeur: 31 mm

* Marque d’homologation : ADR, ECE

* Classe de protection IP: [P 68



[image: image82.png]La méthode HOTMELT est un procédé spécial qui implique le collage thermique du cable dans le boitier de lampe pour garantir une étanchéité fofale et une fixation permanente.
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[image: image84.png]Couleur de lumiére

Blanc

Version 24 V avec catadioptre

Pré-cablé avec 0,5 m de cable et sortie & 90° de type Hotmelt
Consommation : 0,4 W

Indice de protection : IP 54

Raccordement de cable : Raccord 90° HOTMELT

Art.N°
081242 453

Orange

081242 951

Rouge

081242 454
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Hauteur: 43 mm

Matiére boitier : Plastique

Couleur de bo

081242 955
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[image: image86.png]FEU DE POSITION A LEDS XL 24 V



[image: image87.png]| FEU STOP/ARRIERE LED XL 24V
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Protection optimale contre les infiltrations d‘eau
Grace & son boitier étanche
Support flexible fourni
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* Version : Fixation directe, Avec équerre

* Raccordement de cable : Raccord droit avec cable 0,5m
* Longueur de cable:0,5m

* Tension nominale : 24 V/CC

* Puissance nominale:0,8 W

* Longueur: 252 mm

* Largeur: 22 mm

* Hauteur: 18 mm
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Pour e ≤ 10 mm Vé = 8e


Pour e ≥12 mm Vé = 10e








Ouverture du vé 8 fois l’épaisseur                             .





F   =   P x 𝛕 x ep  / 1000





Epaisseur matière (mm)





Résistance à la rupture (N/mm2) 





Périmètre découpé (mm)





Force de poinçonnage (kN)
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ep x 1,0       





Ex3.   Aluminium      1,1ep       Oblong 10 x 50       





Ex2.   Aluminium      1,1ep       RE 10 x 50       





Ex1.   Acier doux      2,3ep       ø23,5       
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