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DTEC1. Schéma HTA de l'usine IFFC 
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Distance entre chaque UP 5 m 

Echelles à câbles 500 Zones piétonnes 

Luminaires 

Armoire  

Électrique 

TD3 Zone 3 

1 UP = 2 faces  

Ex :M73 gauche et M74 droite 

Une face = 52 positions 

Une position = production 

d'une bobine "moulinée" 

1 position 

Zone de production N° 3 

Capacité de production : 

12 UP x 2 Faces x 52 positions 

soit 1248 bobines moulinées 

de 2.5 à 9 kg… 

M51 

M52 
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Distance entre chaque UP : 5 m 

8 m Armoire  

Électrique TD3 

ZONE 3 

Ref: 0502-5003 
8 m 

12 unités de 

production (UP) 

8 m 

Ref : 0502-1003 

M51 

M74 

10 m 

1 m 

Les longueurs indiquées sont celles qui 

seront utilisées pour le calcul des câbles 
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DTEC4. Schéma de distribution modifié 
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M53 M54 

Z-10-D 

@ 27 M51 M52 

Z-10-D 

@ 26 

Modbus 1 

Modbus 2 

ETHERNET industriel 1 

M340 P32020 
@ 172.20.3.1 

DSPSX001 

@ 172.20.3.4 

WM12 @ 51 

M55 à M74 

M73 M74 

Z-10-D 

@ 37 

@ 52 @ 54 @53 @73 @74 
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DTEC6. Algorithme pour élaborer le programme Ladder 
 
 

 
 
 

Déclaration des variables : 
 

� Pxx (ex. : P71 pour la face M71) est la valeur de la puissance reçue par l’API 
M340 ; 

� FaceImpaire, FinCharge sont des variables booléennes (des variables binaires) ; 
� ValMes est une variable numérique qui reçoit la valeur d’entrée Pxx ; 
� Val_AT, Val_MA, Val_Ec sont des constantes (AT pour arrêt, MA pour marche et 

Ec pour en charge) ; 
� n et x sont des entiers naturels qui peuvent prendre des valeurs entre 0 et 9 ; 
� MotSorties est une variable numérique composée de 16 bits. 

 

Description du comportement attendu (il ne s’agit pas d’un programme) : 
 

FinCharge est initialement dans l’état « 0 ». 
 

Si FaceImpaire est à l’état 1 alors attribuer la valeur 0 à x sinon attribuer la valeur 5 à x. 
Si FinCharge est à l’état 0 et ValMes > 0.0 et ValMes ≤ Val_AT alors attribuer la valeur x 

à n. 
Si FinCharge est à l’état 0 et ValMes > Val_AT et ValMes ≤ Val_MA alors attribuer la 

valeur x+1 à n. 
Si FinCharge est à l’état 0 et ValMes > Val_MA et ValMes ≤ Val_Ec alors attribuer la 

valeur x+2 à n. 
Si ValMes > Val_Ec alors attribuer la valeur x+3 à n et mettre à « 1 » la variable 

FinCharge. 
Si FinCharge est à l’état 1 et ValMes >Val_MA et ValMes ≤ Val_Ec alors attribuer la 

valeur x+4 à n. 
Si FinCharge est à l’état 1 et ValMes > Val_AT et ValMes ≤ Val_MA alors attribuer la 

valeur x+2 à n et mettre à l’état 0 la variable FinCharge. 
Ecrire la valeur 2n dans MotSorties 

 

Exemple :  
A un instant donné, on a P71 = 6 kW. On suppose que l’automate reçoit la valeur de la 

puissance active mesurée sur la face 71 de la première unité de production (UP). 
 

1. Acquisition de l’information : lorsque l’automate reçoit l’information P71, il peut la 
traiter en considérant qu’il s’agit d’une face impaire et la valeur de la puissance est 
rangée dans la variable ValMes. 

2. Traitement de l’information : l’algorithme est exécuté et permet d’obtenir la valeur 
de MotSorties = 21 

3. Ce mot est envoyé pour piloter la colonne lumineuse de la face 71 ce qui permet le 
changement d’état d’un interrupteur statique (bit 1) afin d’allumer l’un des 5 voyant 
de la colonne lumineuse. 

 
MotSorties en base 2 : 

 

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 0 
 

MotSorties Pxx Traitement de l’information 


