
3340
3350

3320

3370

3310

3390

3330

3360

3380

Rep. Nbre Désignation Matière Observation

3390 1   Déflecteur X2 Cr Ni 18 - 10    Tôle ép.3

3380 1   Porte X2 Cr Ni 18 - 10
3370 1   Support sauterelle X2 Cr Ni 18 -10

3360 1   Platine fixation porte X2 Cr Ni 18 - 10

3350 1   Renforts Horizontaux X2 Cr Ni 18 - 10

 Sous-ensemble    

Sous-ensemble    

Sous-ensemble    

Sous-ensemble

3340 1   Réduction X2 Cr Ni 18 - 40    Tôle ép.3

3330 1   Bride circulaire   450 X2 Cr Ni 18 - 10    Tôle ép.5

3320 1   Piquage horizontal X2 Cr Ni 18 - 10    Tube rond  101.6x3.6

3310 1   Virole X2 Cr Ni 18 - 10    Tôle ép.3

Concours général  Technicien en chaudronnerie industrielle 

Durée : 6 h
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Tolérance générale  1 mm sauf indications spécifiques
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Tolérance générale  1 mm sauf indications spécifiques
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Durée : 6 h
VIROLE Rep. 3310
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Rep. 3330Rep. 3340     
ÉCHELLE : 1:3

Tolérance générale  1 mm sauf indications spécifiques
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Tolérance générale  1 mm sauf indications spécifiques

Rep. Nbre Désignation Matière Observation

3352 3   Support renfort X2 Cr Ni 18 - 10    Tôle ép.3

3351 1   Platine renfort X2 Cr Ni 18 - 10    Tôle ép.3
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DÉVELOPPEMENT DU REP 3361
ÉCHELLE 1 : 1.
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S.E 3360     S.E 3370     
ÉCHELLE : 1 : 2

Tolérance générale  1 mm sauf indications spécifiques

Rep. Nbre Désignation Matière Observation

3372 1   Platine X2 Cr Ni 18 - 10    Tôle ép.3

3371 1   Renfort X2 Cr Ni 18 - 10    Tôle ép.3

3362 2   Paumelle type maroc X2 Cr Ni 18 - 10    Hauteur 60 mm

3361 1   Platine fixation porte X2 Cr Ni 18 - 10    Tôle ép.3
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DÉVELOPPEMENT DU REP 3390
ÉCHELLE 1 : 3

Tolérance générale  1 mm sauf indications spécifiques

Admissibilité 

Durée : 6 h
DÉFLECTEUR Rep. 3390
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