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Nota : Toute la visserie n'est pas nomenclaturée

Rep. Nbre Désignation Matière Observation

2
2
4

7000 2 Acier zingué
4000 1 Tuyauterie X2 Cr Ni 18-10

3000 1 Diffuseur X2 Cr Ni 18-10

2000 1 Bascule S235

1000 1 Châssis S235
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