1806-TCI P32-33 / AP1806-TCI P32-33
MISE EN SITUATION

L'appareil suivant est un clapet anti retour qui est monté sur une centrale d'aspiration située dans une piece attenante a l'atelier de menuiserie.
Il a été monté par l'installateur du systéme d'aspiration afin de prévenir tout risque d'incendie, d'explosion ou de propagation d’'une
explosion et les retours de poussiéres a I'arrét de l'installation dues aux poussiéres de bois.

L'ensemble, représenté ci-contre a droite sur la fig1, est une "centrale d'aspiration" qui comporte un clapet anti retour

Le dispositif est décomposé en quatre parties :

- La premiére partie est le sous-ensemble SE1 : un corps avec une portion cylindrique.

- La seconde partie est le sous-ensemble SE2 : la réduction concentrique.
- La troisieme partie est le sous-ensemble SE3 : la réduction excentrique.

- La quatriéme partie est le sous-ensemble SE4 : un couvercle que I'on peut ouvrir ou fermer pour effectuer la maintenance du corps.

»r o] i

Zone d'étude :
/La zone d'étude portera sur le clapet anti retour sur la fig 2 ci-contre.

L'étude portera sur les sous-ensembles SE1 et SE3

CLAPET ANTI RETOUR

SE4 : Couvercle SE3 : Réduction excentrique

SE2 : Réduction concentrique

SE1 : Corps
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3.3 1 Bride réduction S 235 |Téle ép. 3 mm

3.2 1 Réduction excentrique S 235 |Téle ép. 2 mm

1.12 6 Rondelle plate M6

1.11 6 |Ecrou HM6

1.10 6 |Vis HM6-16

1.9 1 Support sonde S 235 |Téle ép. 1,5 mm

1.8 1 Support capteur S 235 |Téle ép. 1,5 mm

1.7 1 Cadre S 235 |Ferplat30x5

1.6 2 Manchon S 235 (Tube @17,2x2,3
1.5 3 Bride cylindre S 235 |Téle ép. 3 mm

1.4 2 Cylindre S 235 |Téle ép. 2 mm

1.3 1 Pied droit S 235 |Téle ép. 3 mm

1.2 1 Pied gauche S 235 |Téle ép. 3 mm

1.1 1 Cuve S 235 |Téle ép. 1,5 mm

Repere |Nombre Désignation Matiére Observation
BCP Technicien en chaudronnerie industrielle

Echelle : Fpreuve E3

] ©

Eclaté - Nomenclature

Durée : E32:3h
E33:8h

Session 2018

Clapet antiretour

DT 3/9




243 £2

. 150 __ (no)
125
: : : =T ol
Ny
O & @ .
]
-
I I hEll
- 130 _ L[1]A
566,5 +2
483 (83,5)
© © © ©
f |
\__.
|
|
1
| | [ﬂ--
| |
© | © RS ©
- -

1806-TCI P32-33 / AP1806-TCI P32-33

A
0
<

||

103

=
7

163 2

Tolérance générale : = 1

BCP Technicien en chaudronnerie industrielle

Echelle:1:3

] ©

Plan d'ensemble

Epreuve E3

Durée : E32:3h
E33:8h

Session 2018

Détecteur incendie

DT 4/9




1806-TCl P32-33 / AP1806-TCI P32-33

A = : i . =
B
I=
LN 0O o o (D
|/
5
i 4 4 -
A I I alh
D<"/ [ [ - )
-~ h\Poinfage /,5¢ o
[1.5)_ 1355\ Pointage
- L1.5) ) 15 N\ Pointage | 4
NPointage /155 35 M\Pointage N
[ Ny 135> 1,12380 % |/
DETAIL A DETAIL B  DETAILC , DETAILD . DETAILE
Echelle 2 : 3 Echelle 2: 3 Echelle 2: 3 Echelle 2: 3 tchelle 23
& E & &
_ o (1.5)
N Pointage 135
_ [E u I | B W 1 N e va.¥ SIS S S St
. DETAIL G
- @HE DETAIL Fsans Rep. 1.10, 1.11 et 1.12 2 ;
1§ Echelle 2: 3 Echelle 213
/-
i i i i BCP Technicien en chaudronnerie industrielle
@ ! @ G @ z . .
- | - | = i Echelle:1:3 Epreuve E3
- - Plan d'assemblage T
E ] ‘@ "E33:8h

Session 2018

Clapet antiretour

DT 5/9




20 Trou @ 18

45

Trou @ 18

100

+0,5
277 -1

Développement de cuve Rep. 1.1

533,5

111

277

Tolérance générale : = 1

1806-TCI P32-33 / AP1806-TCI P32-33

6 frous @ 6

40

BCP Technicien en chaudronnerie industrielle

Echelle : 1: 3

] ©

Epreuve E3

Plan des Rep. 1.1, Rep.1.4,

Durée : E32:3h
E33:8h

Rep. 1.5 et Rep 1.6

Session 2018

Clapet antiretour DT 6/9




1806-TCI P32-33 / AP1806-TCI P32-33

200 _

o)
o
.
180 _
L0
T ™y
LO" D !
'\~ J
™
I ©
3 225 | 2375
AN

Profil de pliage
identique pour
le Rep. 1.2 etle
Rep. 1.3

240

40

111

343
306
237

Développement avec un vé de 25

111

S0

I

131

|

030

Tolérance générale : + 1

306

237

131

111

-
N

—

I
=)

71,5

—

—

Développement avec un vé de 25

()
CJ

=

BCP Technicien en chaudronnerie industrielle

Echelle: 1:3 Plan des Rep. 1.2 Epreuve E3
=& et Rep 1.3
DT7/9

Session 2018

Clapet antiretour




241

Echelle : 1 :

324 10 frous @ 8
108
<——|
i
L
—O
® - & +
o
N
!
O— & -
+1
284 -0,50

1806-TCl P32-33 / AP1806-TCI P32-33

60

40

20

5
&

47 - 3

|<—>|

&
0

60

Echelle : 1 :

Echelle : 1: 101,4
Développement avec un vé de 12
B 50
13 ~ 34
| (—— 1 |
- @5
N
o | N
< ° |
NCS) N
| \;C%\%
25 30,
A >_
o
rg)
Echelle : 1: 1 Y -
- 87.6 _

Tolérance générale : £ 1 Développement avec un vé de 12

BCP Technicien en chaudronnerie industrielle

Echelle : Plan des Rep. 1.7, Rep. 1.8,

] ©

Rep. 1.9 et Rep. 3.3

Epreuve E3

Durée : E32:3h
E33:8h

Session 2018

Clapet antiretour

DT 8/9




141

130 -1

)

80

160 -1

1

1806-TCl P32-33 / AP1806-TCI P32-33

Demi-développement intérieur échelle : 1 : 1

97.1

oY
3
J— ) Oy
w ~ —
< . o~ O~ o
N - o [° ° X R R
- \o‘ ~O Ne} — o~
— ~ O
~ o
o
32.8
244,1

Demi-développement intérieur symétrique échelle : 1 : 1

\\ Tolérance générale : + 1

BCP Technicien en chaudronnerie industrielle

Echelle:1:2

] ©

Epreuve E3

Plan du Rep. 3.2

Durée : E32:3h
E33:8h

Session 2018

Clapet antiretour

DT 9/9




	DT2 Mise en situation
	Vue de mise en plan68
	Vue de mise en plan69

	DT3 Eclate
	Vue de mise en plan65

	DT4 Ensemble
	Vue de mise en plan2
	Vue de mise en plan3
	Vue de mise en plan4
	Vue de mise en plan5

	DT 5 Assemblage
	Vue de mise en plan6
	Vue de mise en plan7
	Vue de mise en plan8
	Vue de détail A (2 : 3)
	Vue de détail B (2 : 3)
	Vue de détail C (2 : 3)
	Vue de détail D (2 : 3)
	Vue de détail E (2 : 3)
	Vue de détail F (2 : 3)
	Vue de détail G (2 : 3)

	DT6 Rep 1.1-1.4-1.5-1.6
	Vue de mise en plan16
	Vue de mise en plan18
	Vue de mise en plan19
	Vue de mise en plan22
	Vue de mise en plan23
	Vue de mise en plan24
	Vue de mise en plan25
	Vue de mise en plan26
	Vue de mise en plan28
	Vue de mise en plan29
	Vue de mise en plan30
	Vue de mise en plan31

	DT7 Rep 1.2-1.3
	Vue de mise en plan32
	Vue de mise en plan33
	Vue de mise en plan35
	Vue de mise en plan36
	Vue de mise en plan37
	Vue de mise en plan38
	Vue de mise en plan41
	Vue de mise en plan42
	Vue de mise en plan43

	DT8 Rep. 1.7-1.8-1.9-3.3
	Vue de mise en plan44
	Vue de mise en plan45
	Vue de mise en plan46
	Vue de mise en plan47
	Vue de mise en plan48
	Vue de mise en plan50
	Vue de mise en plan51
	Vue de mise en plan52
	Vue de mise en plan53
	Vue de mise en plan54
	Vue de mise en plan55
	Vue de mise en plan56

	DT9 Rep. 3.2
	Vue de mise en plan57
	Vue de mise en plan59
	Vue de mise en plan61
	Vue de mise en plan63
	Vue de mise en plan64




