SAVJOIRS ASS0CTIES



CERTIFICAT D’APTITUDE PROFESSIONNELLE
"ARTS DE LA RELIURE"

S.41- EXPRESSION ARTISTI QUE ET TECHNIQUE

CAPACITES CONCERNEES : C.1.1, 1.3,1.6,1.8,3.4,3.7, et C.6

CONNAISSANCES ETRE CAPABLE DE :

S.4.1 ANALYSE D'UN DOCUMENT / D'UN
PRODUIT

5.4.1.1 - Formes et volumes

. €léments constitutifs . Reproduire les caractéristi~
+ caractéres formels ou ques formelles et/ou volumi-
volumigques ques d'un élément réel ou
- construction, structure figure
rapports formels et/ou
volumigues + Analyser et traduire les rap-
rapport forme/fonction ports
proportionnels
fond/forme

Identifier et construire toute
forme et/ou volume

. géometrique ou non
codifiée ou non

8.4.1.2. - Couleurs

. pPropriétés . Reconnaitre, nommer,traduire
. classification Les principales données chro-~
. rapports . matiques

. Symbolisme
froid /chaugd

couleur en soi

couleurs complémentaires
camaieu..

Reproduire/rechercher et clas-
ser des gammes colorées a
partir d'échantillons, des do-
cuments

Reproduire/rechercher des rap-
ports chromatiques

. valeur/couleur
. guantité/qualite
dominante/tonique
contraste : successif
simultané




yoa

S.4.1.3. Matiéres

. Matiéres d'origine végétales,
animales, minérales et issue
des technclogies nouvelles

- caractéristiques (visuelles,
tactiles)

. classification

. rapports

s.4.2. ORGANISATION DES COMPOSANTS
§.4.2.1. Types d'organisations et
leurs variations

. répétition, alternance
» Symétrie, asymétrie

. équilibre

. statisme, dynamisme

Mise en page

différencier les matiéres, les
identifier, utiliser, tradui-
re, les propriétés physiques
des matiéres entrant dans la
fabrication des produits cou-
rants de la profession de re-
lieur.

sélectionner et associer des
matiéres en fonction des cri-
téres liés aux rapports

. formes/fonction
. quantité/qualité
. esthétique/technique

établir, en fonction d'un pro-
duit donné, la/les relation/s
entre :

. matiéres/textures et
Sensation

. lmpression et destina-
tion

A partir de documents ou de
l'observation directe d'une
réalisation :

. observer et identifier les
types d'organisation des
formes/valeurs/couleurs/
matiéres d'une production
donnée

. Sélectionner et/imaginer
diverses variations d'orga-
nisation des composants
plastiques d'une composition
afin :

. d'exploiter la/les réfé-
rence/s donnée/s

. exprimer une intention

. ldentifier et exprimer les
bropriétés expressives des
formes, volumes, couleurs,
matiéres qui participent
& la valorisation d'un en-
semble




S.4.2.2. Modification d'apparence

- Variations dues aux phénoménes
lumineux :
. rapports de valeurs
. saturation, désaturation
. variations de la couleur dans
l'ombre
. ombre propre et portée

-~ Variations ddes aux phénoménes
perspectifs

Codes de représentation
. perspective cavaliére
. berspective isométrique

S./.2. MOYENS
5.4.3.2. Moyens techniques

. outils

« Supports

+ techniques traditionnel-
les ou infographicques.

S./.3.2. Moyens de traduction
et/ou d'expression

. approche graphique ou
colorée

= du plan
= du volune

. notation descriptive ou
exXpressive

- étude analytique
- représentation de l'es~
pace

. perspective d'ensenmble ou
de sous-ensemble

- angle de vue
- mise en valeur des &lé-
ments constitutifs.

- Traduire les principales modi-
fication d'aspect ou colorées
dles a l'éclairage

- Traduire les variations for-

melles induites par l'évoca-

tion du volume ou du plan

selon

. le code demandé

. l'angle de vue demandeé ou
choisi

- Utiliser les outils, sup-
ports, technigues en fonc~
tion :

. de la demande formulée
. du sujet & figurer
. des intentions & exprimer

- esqguisser et/ou traduire de
fagon explicite les carac-
téres essentiels d'un en-
semble ou socus-ensemble

. proportions, directions

. construction, structure,

. plans ou volumes associeés

. l'organisation des formes,
valeurs, couleurs, matié-
res

- traduire de facon schémati-
que, symbolique ou codifiée
un ensemble ou sous-ensemble
{(croquis, dessin géométri-
gue, pochade...)

- traduire ses choix/ses in-
tentions de fagon :
. lisible
. expressive
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CERTIFICAT I’APTITUDE PROFESSIONNELLE
"ARTS DE LA RELIURE"

8. 1.~4 : COMMUNICATION TECHNIQUE :

L'objectif est:

~ La connaissance des codes de représentation ;
- La connaissance des outils techniques de communication
(schémas, croquis, dessins, perspectives) ;
- Une maitrise suffisante de ces outils pour communiquer,
au sein de l'entreprise de reliure.
= Le décodage de documents techniques en liaison avec
* les opérations de conduite et de maintenance des
machines et des installations de reliure;
* les opérations de contrdle de conformité des
reliures fabriquées.,

L'exploitation de documents industriels sera privilegiée
(schémas, croquis, dossiers machines,...)




CONNAISSANCE

ETRE CAPABLE DE ;

s.4.4.1.:

———r

— Cotations et tolérances

* dimensionnelles,
* de positionnement

= Echelle et changement
d'échelle

s.4.4.2 :

~ Vocabulaire et conventions
de représentation en usage
dans la profession.

~ Systémes informatisés :

* Proceédures d'utilisation
d'un systéme informatisé.
(logiciel d'usage cou-

rant)

- Sur un dessin de
définition

d'une reliure, repérer et
interpréter les caractérise
tigues

* dimensionnelles,

* géométrigues

* de positionnement

— Représenter une reliure (ou
ouvrage relié) sous forne
de croquis permettant de
mettre en évidence une
particularité (emplacement
d'un titre, d'un monogram=-
me,...).

- A partir du dessin d'en-
semble d'une partie opéra-
tive d'une machine de re-

reliure, accompagné de sa
nomenclature :

* expliciter le fonction-
nement de la partie
opérative ;

* Indiquer les fonctions
des différents éléments
en utilisant le langage
usité dans la profes-
sion.

~ A l'aide d'un manuel d'uti-
lisation adapté aux capa-
cités d'un candidat au
C.A,P.Arts de la Reliure,
mettre en service un maté-
riel informatique et utili-
gser un logiciel pour une
application élémentaire liée
a la profession (gestion de
matiéres d'oeuvre, aide au
diagnostic,...).




s.d.4.4.:

« Moyens audio - visuels :

* téléphone, minitel,
photo, vidéo,...
* Modes d'utilisation.

- Iransmettre, par téléphone,
une consigne, une informa-~
tion, dans un langage clair
et preécis.

- Illustrer un compte rendu,
une étape de fabrication,
par gquelgues photographies
(diapositives ou papier).

Le



CertIFICAT DAPTiTUDE PrOFESSIONNELLE "ARTS DE LA RELIURE

SAVOIRS:S -2 : SUPPORTSET PROCEDES D'IMPRESSION

CAPACITES CONCERNEES : C. 3.1, 3.2, 6-10 6-2, 6-3, 64.

CONNAISSANCES

ETRE CAPABLE

S—2n1.SQPPQBT§ETPHQQEDE§
D'IMPRESSION, -

$~2.1.1. Les supports de I'écriture ;
(papyrus,parchemin, papiers)
- histerique,
— fabrication,

S-1.1.2,1a pate & papier :

(mécanique et industrielie)
- composition,

- fabrication,

- utllisation.

S-2.13. I
- fabrication de la feuille -
- manuellg,
- mécanique,
~ grammage.

'S-1.1.4. Les formats :
- historique,
- in - plano,
- dérivés,

s-1.15. :
différentes sortes de pliages :
- croisé,
- parailéles,
- manusl,
- mécanique.

Donner historique du papier.

Citer les matigres premiéres employées
pour la fabrication de la pate & papier.
Citer les différents procédés de fabrication
de la pate & papier.

Ciler et expliciter les fagons de proceder

pour la mise en feuille du papier.

A partir d'un échantilion :

— décrirg I'épair du papier présenté (vergé,
vélin),

— [econnaitre au toucher la qualité du papier
présenté et indiquer sa nature.

Enoncer les techniques qui permettent de

reconnaitre fe sens du papier.

Donner Ia définition du mot format.
Ronner les dimensions des formats usuels.

Citer et expliciter les différentes sortes

de pliages.




Cerniricar o' ApmiTupe ProressionneLLE "ARTS DE LA RELIURE

SAVOIRS:S -2 : SUPPORTS ET PROCEDES D'IMPRESSION

CAPACITES CONCERNEES : C. 3-1, 3.2, 6-10 6-2, 6-3, 64.

CONNAISSANCES ETRE CAPABLE
$-2.1.6. Procédés dimpression :
reproduction des textes et des
lustrations : Citer et expliciter ies différents
- historique procédeés d'im ression.

~ procedés en relief (taille 4
d'epargne, typographie) :
—méthodes de composition,

- tirage,
— procedés & piat (lithographie,
ofiset) :
- méthodes,
—tirage.
— procédés en creux (tailie douce,
héliogravure) : A partir d'une illustration typée :
-~ méthodes, reconnaitre la technique de gravure
- tirage. utilisée,
s-Z.1.7. Lellvre broché:
— définition A partir d'un document fourni :
— caractéristiques. citer les différents éféments du fivre broché

en respectant la terminologie spécifique.




CERTIFICAT D’APTITUDE PROFESSIONNELLE
"ARTS DE LA RELIURE"

SAVOIRS : § -2 HISTOIRE DE L’ART ET ARTS DE LA RELIURE

CAPACITES CONCERNEES : C.1.1, 1.3, 1.8,3.1,3.2,3.3, 3.4, 3.5, 3.6,
3.7,4.1,6.1, 6.2, 6.3, 6.4

COXNAISSANCES

ETRE CAPABLE DE :

S.4.1. HISTOIRE DE L'ART

- principaux styles et mouvements
artistiques
. caractéres dominants
contexte historique, culturel et
social
. évolutions contemporaines et de
ses diverses applications

S.5.2, EVOLUTION DU LIVRE ET DE LA

RELIURE DE L'ANTIQUITE AU XXe

SIECLE :

- différents styles et genres de
reliures,

= relieurs, doreurs, bibliophiles a
travers les époques suivantes :

antigquité Gréco-Romaine,
haut Moyen-Age,
du XVe siécle, au XXe sieécle

Resituant les principaux styles
et mouvements artistigques dans

leur contexte,
pable,

l'eleve sera ca-
4 partir d'une documen-

tation donnée, de

-

situer chronologiquement di-
verses réalisaticons caracteé-
ristigues

analyser et comparer des pro-
ductions au plan

formel, chromatique, desma-

tiéres utilisées

des procédés esthétiques ou
technigues employées

des caractéristiques dfun
mouvement artistique parti-
culier

A partir de documents fournis
{photographies, photocopies,
documents réels ou figures)

-~ indiguer 1'épogue de 1'ouvra-

ge, ses particularités tech~
niques,

- indiguer le style et le genre

de la reliure.

nommer les principaux
motifs, caractéres, matiée-
res,

traduire graphiquement les
principes d'organisation,
la structure des décors, la
répartition desmatiéreset
couleurs

A1



Cerniricar b/Aritube ProressionneLLe "ARTS DE LA RELIURE"

SAVOIRS:S ~ 51 : MATIERES D'CEUVRE ET PRODUITS AUXILIAIRES

CAPACITES CONCERNEES ! C. 1-5, 16, 1-7, 2-1, 31, 3-2, 34, -5, 3-6, 37, 5-1, 52, 6-1, 6-2, 6-3, 6-4.

CONNAISSANCES

ETRE CAPABLE

S~ .1 _MATIERES D'QEUVRE
S-L4.1.1 La carte, le carton e} les paplers :

. — historigue,
- composition,
— fabrication,
— caractéristiques,
— utilisation.

Les paplers :se reporter & 5. £.1-2-3-4

S-4.1.2 Lestextlies:
—lils (matiére, titre)
—ficelles {(matiére, titre)
—rubans (matiére)
- mousseling (sens, utilisation)
- calicot (sens, utilisation)
— lustrine(sens, utilisation)
— toiles (sens, utitisation)

S-Q.1.3_L_e§_m:
iffér 5 X

— origine et dénomination
—tannage,

. végétal,

. minéral.

S-L.2 _PRODUITS AUXILIAIRES
SPECIFIQUES :
' —colles :

. composition,

. utilisation
—_métaux (dorure) :

. en feuille,

. sur fiim,
— 2ppréts :

. naturel,

. chimique,

Citer les matiéres premiéres employées pour
fabrication du carton.

Citer les procédés de la mise en feuille du
carton.

Citer les difiérentes sortes de cartes, leur
utilisation.

Pour un exemple donné :
Liter la nature du fil & utiliser.

Citer les différentes sortes de toiles, les
precautions a prendre pour leur utilisation.

Citer les différentes sortes de peaux utilisées
en reliure.

Citer et expliciter un (ou plusieurs) traitement (s)
que peuvent subir les peaux utilisées en
reliure.

Citer différentes sortes de colles, leur
compasition, leur utilisation.

Pour une dorure & réaliser :
giter les critéres de choix du procédé
technique.




Cerniricat D'ApiTupe ProressionneLLe "ARTS DE LA RELIURE"

SAVOIRS : S — 45 : Machines, Equipements, Qutils, Processus

CAPACITES CONCERNEES : C. 1-4, 1-5, 1-7, 2-2, 3-1, 3-2, 3-3, 3-4, 3-5, 3.6, 5-7, 4-2, 5.1, 5-2, 6-1, 6-2, 63, 64,

Commentaires :

Autant que {aire se peut, l'enseignement des techniques sera assuré a partir :
— des matériels ot des installations disponiblas dans les ateliers,

— d'exemples concrets.

Les différentes connaissances seront abordées au fur et 8 mesure de l'avancement de
l'apprentissage du métier, ce qui implique une synchronisation entre la formation théorique et

la formation pratique.

CONNAISSANCES

ETRE CAPABLE

S - 5.1 LES MACHINES, LES
EQUIPEMENTS ET

LES QUTILS,
S~ 5. 1.1 _Les Machines,

Serrage :
manue| :
principe des presses : & percussion,
allemande,
a rogner,
principe de I'étau & endosser.

mecanique :

principe du rouleau & endosser,
hydraufique :

principe de la presse hydraulique.
Coupe :
manuelle :

principe de la cisaille droite,
principe du fit & rogner.

principe du massicot & bras,
Slectromécanique :

principe du massicot électrique.

i de machines,

d'équipements et / ou d'outils ;

— [pdiquer les caractéristiques et les
possibiliteés du matériel.

- Expliciter les possibilités des différents

réglages.

- Indiguer les procédures de sécurité a

respecter,




Cermiricar D'APTiTuDE ProFESSIONNELLE "ARTS DE LA RELIURE"

SAVOIRS :S - 75 . Machines, Equipements, Outils, Procsssus

CAPACITES CONCERNEES : . 14, 1.5, 1.7, 2.2, 3-

1, 32, 3-3, 34, 3-5, 36, 5.7, 4-2, 5-1, 5-Z, 6-1, 6-2, 6-3, 6-4.

CONNAISSANCES ETRE CAPABLE
Couture :
. Imanuelle :
principe du cousoir.
lectrom ique
principe de la machine & coudre, surjeter .
Pour un travait donné :
Parure ;
électrique : indiquer les machines, les équipements
principe des machines & parer . les outils tes mieux adaptés.
Collage : N.B. Exigences valables pour l'ensemble
Slectrique : du chapitre S-5. 1
principe de I'encolleuse.
Poncage :
principe de la pongeuse A rubans.
Impression :
principe de la presse & gaufrer,
du balancier,

de la machine & tltrer.

§~5.1.2:Leséquipements ;

— établis,

- comploir de coupe,
- siéges,

- éclairages,

- rangements,

- réchauds,

fl
- presse a tranchefiler,
- presse & dorrsr,
- tas & battre,
- 1as en plomb,
pierre & parer,
ais ....




| CertiricaT D' ArTiTupe ProressionneiLe "ARTS DE LA RELIURE"

SAVOIRS : S — % : Machines, Equipements, Outils, Processus

CapaciTES CONCERNEES ! C. 1-4, 3-5, 1-7,2-2, 3.1, 3-2, 3-3, 3-4, 3-5, 3-6, 3-7, 4-2, §-1, 5-2, 61, 6-2, 6-3, 6-4.

CONNAISSANCES

ETRE CAPABLE

§$-5.1.3 Les outlls :

— plioirs (matiére, forme , utilisation),
- pointes (forme et utilisation),

- cutters,

— couteaux a gratter, a parer, & élaguer,
— scalpels,

~ ciseaux,

—régles (forme, utilisation),

- équerres (forme, utilisation),
—compas (forme, utilisation),

~ supports de coupe (zincs, plaques).

Quilliages spécitiques :
- — scie & gracquer,

— chevillettes clavettes,

—~ marteaux,

— frottoir en buis,

— tlrace ¢eins,

— pince & nerfs,

- fer &polir,

- rouleau,

— grille et brosse & jasper.

— dos de bois,

~ coussin & or,

- couteay, couchoir,

~ cloche aor,

~ brosse,

— gormme & or,

- fers a dorer,

~ composteurs,

- polices.

lls divers :

aiguilles, poingons, rapes, pierre & eau,
pinceaux , éponges, molletons, récipients.

33



| Cerniricar p/ApTiupe ProressionneLLe "ARTS DE LA RELIURE"|

SAVOIRS : § —~ 5 : Machines, Equipements, Outils, Processus

CAPACITES CONCERNEES : C. 14, 1-5, 1-7, 2-2, 3-1, 3.2, 3.3, 3-4, 5-5, 3-6, 3.7, 4-2, 5-

1, 5-2, 61, 6-2, 6-3, 6-4.

CONNAISSANCES

ETRE CAPABLE

S-5.2. Processus : Procédés
de Reliure.

S- 4.2.1 Yechniques de mise en oeuvre,
h ration

mise en €{at de paplers.

Reparations de déchirures :
- coupe franche,
- en biseau.

Combiage de lacunes :
- &l'aiguille,
- enélaguant,
- avec pite.

Décoltage & sec d'un support.

S ~ £.2.2 La Reliyre dite "le cartonnage
i la Bradel",

Blagure :
— débrochage,
— grattage des fonds,
— montage des couveriures,

— taille des gardes blanches,
- collationnage,,

— mise en presse
~ ébarbage (si demandé).
Grecauage ;

- sur rubans.

Couture :
—surjet,

~ & la main, & cahiers sautés,
— & la machine .

Pour up travail donné ;

— citer les différents procédés utilisables,
- gefinir le procédé adéquat ,
- expliguer la procédure

N. B : ces exigences sont valables pour
I'ensemble du paragraphe S-4. 2.

34



Cermiricat ' AptiTupe ProressionneLLs "ARTS DE LA RELIURE

SAVOIRS : S —~ % : Machines, Equipements, Qutils, Processus

Capracireés CONCERNEES ! C. 1-4, 1-5, 1-7, 2-2, 3-1, 3-2, 3-3, 3-4, 3-8, 3-6, 3-7, 4-2, 5.1, 5-2, 6-1, 6-2, 6-3, 6-4.

CONNAISSANCES

ETRE CAPABLE

Corps d'ouvrage ;
— passure en colle,
— regnage des tranches a plat,
~ arrondissure ) marteau ou
—endossure ) machine
— montage des gardes de couleur,
~ collage de la mousseline & cheval,
— débit et taille des plats carton,
- rognhage des tranches ,
(livres endossés).

r rure :
— pose cométes,
— pose goudrons,
— préparation du faux dos, carte
moulée ou dos entre 2 kratts,
— coliage des plats, pongage,
- coupe et élagage du faux dos,
— preparation du gabari,
- taille des matidres de recouvrement.

Couyrure:
— coliage du revétement,
—~ pose du dos,

des coins,
des bandes,
— coins coupés ;
fagon registre,
renforcés,

~ chaix, tailie, et pose des plats papier,

= régularisation des remplis,
- emboitage de couverture par contre-
collage de ia fausse garde, puls
de la garde couleur,
— mise en pressg,
— pose de la piéce de titre,

33



Cerniricar DAptitune ProresstonneLte "ARTS DE LA RELIURE

SAVOIRS : S — 5 : Machines, Equipements, Outils, Processus

CAPACITES CONCERNEES : C. 14, 1-5, 1-7, 2-2, 3-1, 5-2, 3-3, 34, 3-5, 3-6, 3-7, 4-2, 5-1, 5-2, 6-1, 6-2, 6-3, 6-4.

CONNAISSANCES

ETRE CAPABLE

S-5.2.3 La Reliure "Traditionnelle”
tolle 1/2 peau & coins
ou bandes,

Blagure solgnée : (voir Brade! $-5.2. 2)
- reenmargement et montage de

hors -texte (sur fond ou onglet,
par collage ou couture),

Grecguage : sur ficelles
- selon de style de la reliure.

Couture :
— sur fficelles,
= sur ners.

Qorps _d'ouvrage : (voir Bradel §~ 5 .2..2)
—rognage de a gouttiere A plat s'il y a lieu,
— passure en carons,
— cambrage des cartons,

—rognage s'it y a lleu, des tranches, téte
et queue,

Appréiure de gouvryre : {voir Bradel S -3. 2 2)
— tranchefile & ia main,
—~faux dos,
— nerts de coiffe,
— nerfs selon le style,
— fixation définitive des plats carton,
— blanchiment, 't y a lieu,

— taille des matieres de recouvrement,
(manuelle ou massicot).

—peau : parure

— textiles et papiers fragiles (doublage
s'ily alieu),

3¢



CerniFicAT D'APTITUDE PROFESSIONNELLE "ARTS DE LA RELIURE

SAVOIRS : S ~ 5 : Machines, Equipements, Outils, Processus

CAPACITES CONCERNEES : C. 1-4, 1-5, 1-7, 2-2, 3-1, 3-2, 3-3, 34, 3-5, 36, 8.7, 4-2, 5-1, 5:2, 6-1, 6-2, 6-3, 6-4,

CONNAISSANCES

ETRE CAPABLE

~toile : voir (S-%5.2.2)

—peau . pose dos,
coins plissés,
bandes.

Elnlssure ;
— élagage,
— garnissage,
— taills et pose des plats papier,
- mise en presse,
~ vérification.

S-5.2.4 Rellure simplifi¢e par emboltage
Plagure : (voirS-5.2.2)

- brochure sans couture, rognage
leger du dos,

~ montage des hors - texte, des
couvertures par collage & plat
(simili Japon, ou papier adhésif).

Couture ;
- surjetage machine,
- couture machine.

r

— collage d'1 claie (toile)

~ faux dos + neris de coiffe + ptats,
+ matiére de recouvrement.

Couvrure : aplat.
Rorure : s'ily a lieu,
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Cerniricar o Aptitupe ProressionnziLe "ARTS DE LA RELIURE

SAVOIRS : S ~ 5 : Machines, Equipements, Outile, Processus

CAPACITES CONCERNEES I C. 1-4, 1.5, 1-7, 2-2, 3-1, 3-2, 3-3, 3-4, 5-5, 3-6, 3-7, 4-2, 5-1, 5-2, 6-1, 6-2, 6-3, 64,

CONNAISSANCES ETRE CAPABLE
mbot verure sur le vol :
= par contre - coliage.
Mise en presse,

Visltur

S-4.2.5 Eiéments de protection.

Etul simple : carton refendu, pli¢, coll
(3 morceaux)

Boite de protection : A dos plat, couvercle

emboitant.
~débit et taille des cartons,
— collage sur chant des c61és,
~ taille et pose de la toile,
~ tailie et pose des garnitures intérieures.

$-5.3. PROCESSUS ;: PROCEDES
DE DORURE

Exécution :

—~ froid naturel,

- froid artificiel,

- pleinor ,

— repérage et tracé de :
- palettes,
- petits fers,
- fleurons,
- roulettes,
- fitres,
- petites compositions décoratives.

A partir d'un document fourni :
— [ggonnaitre le style de la gravure de
Foutil,
— reconngitre ia technique de dorure
empioyée.




Cermiricat D/Aptitupe ProressionneLL: "ARTS DE LA RELIURE

SAVOIRS:S — € :  suIVIDES FABRICATIONS (CONTROLE, QUALITE).

CAPACITES CONCERNEES : C. 1-5, 16, 1.7, 1-8, 31, 3-2, -

3, 5-4, 3-5, 3-6, 3.7, 4-1, 4-2, 6-1, 6-2, 6-3, 6-4

CONNAISSANCES

ETRE CAPABLE

s-6G.1. ELAF
FABRICATION DANS LA STRUC-
RE FONCTIONNELLLE DE

L'ENTREPRISE ET DU MARCHE.

rganiszti nctionneil Fentreprl
- diriger,
- fabriguer,
- commercer.

Qrganisation fonctionnelle
de la fabrication :

-~ préparer,

- réaliser,

- gérer.

i | re f ionn
fabricatl niy H

- des approvisionnements,

- de la préparation du travail,

des contréles,

de la maintenance,

de la sécurité.

S- £.2.QRGANISATION :

rganisasl rigati :
- Planification (objectifs, méthodes),
- notions de juste & temps.

rganiset] ravall :
— agencement, disposition des outils,
des matiéres d'oeuvre par rapport :
- & la machine ou au poste,
- & l'opérateur.
- les aires :
—de stockage,
- de circulations,
—de manutentions,
~ de sécurité,

Pour un travail donné, établir la
prévision des différentes étapes
de la réalisation d'une reliure,

Pour un travail donné, schématiser

lagencement du poste de travail.

A partir du plan d"un atelier de reliure,
identifier les différentes zones et
delimiter les aires de sécurité.




CeriFicAT D AFPTITUDE ProressioNNELLE "ARTS DE LA RELIURE

SAVOIRS :S ~ €

SUIVI DES FABRICATIONS (CONTROLE, QUALITE).

CAPACITES CONCERNEES : C. 1-5, 1-6, 1-7, 1-6, 3-1, 3-2, 3-3, 3-4, 3-5, 3-6, 3-7, 4-1, 4-2, 6-1, 6-2, 6-3, 6-4

CONNAISSANCES

ETRE CAPABLE

S- £ .3. NOTIONS SUR LE
NCEPTS DE QUALITE :

les composanies principales :
- techniques (performance, fiabilité,
seécurité),
- €conomiques (colts),
- opérationnelles (délais),
- humaines (motivation, participation).

Les procédures guallig
- notions de zéro,
- notions de plan d'expérience.

Les conséquences des non-conformités :
- internes (retouches, actions
correctives, rebuts,...),
- externes (retour des ouvrages,
perte du client,...).

Notlons sur les co(its de tabrication ;
- matériels,
- matiéres d'oeuvre et produits
auxiliaires,

- main d'oeuvre,

Notion abllité :
- objectifs, avantages,
- procédures de mémorisation
informatisées ou non.

S~ { .4.8UIV] DES FABRICATIONS :

{vi n

- approvisionnements (matiére d'oeuvre
et produits auxiliaires pour ia refiure).

Gestlon des temps :
- ge preparation,
- de réglage des machines,
- de fabrication.

Enumsarer les composantes principales
de ta qualité ainsi que les conséguences
possibles de la non-conformité d'une reliure.

Donner un ordre de grandeur des colts
de matiéres d'oeuvre et/ ou de produits
auxiiiaires, ainsi que du colt du produit
fabriqué.

A partir d'un systéme informatisé, d'un logiciel,
d'une notice simpliée d'utilisation, repseigner
solt : '
- de I'état d'un stock de matiéres d'oeuvre,
"= de l'avancement d'une fabrication,
—du temps de réalisation d'une relivre
ou d'une fabrication.




Ceruiricar ' ApTiiupe ProressionneLLe "ARTS DE LA RELIURE

SAVOIRS : 8 - {

SUIVI DES FABRICATIONS (CONTROLE, QUALITE).

CAPACITES CONCERNEES ! C. 1-5, 1-5, 1-7, #-8, 3-1, 32, 3-3, 3-4, 3-5, 5-6, 3-7, £-1, 4-2, 6-1, 6-2, 6-3, 6-4

CONNAISSANCES

ETRE CAPABLE

riel Isles :
- saisie des quantités,
- saisie des temps.

S-¢.5.CONTROLE :
&finiti liyres :

- les tolérances dimensionnelies

- les toiérances de forme, de géométrie,

- les tolérances sur les états de surface
(aspect, couleurs,...).

Les m n nirdle :
- les outils de mesurage,
- les reliures types,

- les échantillons de matiéres d'oeuvre.

! n le :
- fréquence des contrdles
(systématiques, statistiques),
- procédures de contrdle {précautions
pour I'utilisation des moyens de
contrble),

- fiches et/ ou rapport de contrate.

A partir d'une reliure type, indiquer les
tolérances de fabrication et les moyens
de contrdle a utiliser, afin de garantir sa
gualité.

Pour un ouvrage & contréler, compléter
une fiche de contrdle,

4!



CerniFicar D' APTiTuDE ProFessIONNELLE "ARTS DE LA RELIURE

SAVOIRS :S - 71 ; HYGIENE, SECURITE, ERGCNOMIE.

CAPACITES CONCERNEES : . 22, 2-3, 31, 32, 3-3, 34,0 5-5, 36, 3-7, 4-2, 51, 5-2, 6-1, 6-2, 6-3, 64,

Tl cowvienf devomning &
plus particuliérement les régles relatives :
* aux matiéres d'oeuvre et aux produits auxiliaires (condition de stockage, de
manutention, de manipulation, de sechage,...),
* aux instaliations, machines, outiliages, outits,
* aux interventions sur les machines en service,
" aux dangers des courants et des instaliations électriques,
" aux interveritions de maintenance,
" aux fieux de travail (locaux, circulations, propreté, dégagement des zones de
travail - obstacles tels que palettes, matiéres d'oeuvre, ...).

CONNAISSANCES ETRE CAPABLE

s-7 .1, HYGIENE :

- Phygigne individuelle {corporelig),
- Ihygiéne collective {les risques de
contarnination, allergies dis aux
produits toxiques, aux poussiéres),

- les installations d'hygigne
(maintenance, proprete,...).

(2



CerTiricaT D'ApTiTUDE ProFessionnzLLe "ARTS DE LA RELIURE

SAVOIRS:S — ¥ : HYGIENE, SECURITE, ERGONOMIE,

CAPACITES CONCERNEES * ¢ 22,23, 31, 32, 3-3, 34,0 5-5, 36, 3.7, 4-2, 5-1, -2, 6-1, 6-2, 6-3, 64,

CONNAISSANCES

ETRE CAPABLE

S§-7 .2 SECURITE :

& .
—les repgrages :
" symboles, signaux, couleurs,

~leg procédures et conslignes relatives

" aJdx accidents,

* aux incendies (papiers,
plastiques, essence,...),

*aux circulations,

* aux évacuations,

* aux risgues exceptionnels et &
la protecton des objets d'an.

— Les moyens de secours et |eur mode
d'utitisation :

* extincteurs,
* couvertures antj - feuy,

* douches,
* lave - oeil,...
— Les régles de sécurlté relatives a
"utll lgn mach] outi
In lations reliyre :

" les risques dls aux appareils
a pression (presses),

* les risques de blessures, briiures, ..

" les consignes concernant les
vélements flottants, ....
* les dispositifs de sécurita.

—Les régles genérales de sécurlte

relatlv ¥ uran ux
Ingtallations électriques :

* moyens de protection,
* limites d'intervention,
* dispositifs de sécurité.

Pour une situation donnée, enumeérer les
procédures relatives & |a sécurité.

Pour une opération de reliure donnée, indiguer
les consignes de sécurité & respecter,

Indiguer les risques dis aux courants
électriques en précisant le réle du fil de
terre.




CerniricAT D'ApTiTupe ProFessionnELLE "ARTS DE LA RELIURE

SAVOIRS : S - ¥

HYGIENE, SECURITE, ERGONOMIE.

CAPACITES CONCERNEES ¢ ¢, 2-2, 2-3, 31, 3-2, 3-3, 34,0 3-5, 3-6, 3-7, 4-2, 5-1, 5-2, 6-1, 6-2, 6-3, 6.

CONNAISSANCES ETHRE CAPABLE
- régles de rité relatlv
manutent] X k :

* utilisation de chariots, de convoyeurs

- regl e sépur] lativ
‘Wilisation Z comprimas
r | ntermeédiair
| lvante
ri 8 xlcologl
=L [ ‘urgen gnduite
rendre en 'Ingiden iden

Ingendie, diegtrogution, ...) :
* limites d'intervention,
* procédures d'alarme, ...

- r lon indivi ]

jective :

* lunettes,

* chaussures de sécuritg,

* gants, .

* casques anti-bruit,

* masques anti-poussiéres,

* dispositifs d'extraction des
poussiéres, des gaz,

* carters de protection

* arréts d'urgence,...

N. B : On insiste plus particulidrement sur les
risques dis & I'utilisation des machines
de coupe et des outils effilés et/ ou
coupants et sur les moyens de
protection qui leurs sont inhérents
(couteau & parer, lame de massicot
et de cisaille,...).

- ltég ¢’ n o
(CHSCT)

* composition, réle, objectifs.

Pour un produit intermédiaire connu,
[ndiguer les précautions a prendre
lors de son utilisation,

Pour un incident défini,_indiquer les
pramiéres mesures d'intervention.

Pour un travail de reliure donné,
indiguer fes moyens de protection &
utiliser.
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Cernricar p'Aptitupe ProressionnELLe "ARTS DE LA RELIURE

SAVOIRS :S —7 : HYGIENE, SECURITE, ERGONOMIE.

CAPACITES CONCERNEES ! . 2-2, 2-3, 3-1, 3-2, 3-3, 34,0 3-5, 36, 87, 4-2, 51, 5-2, 61, 6-2, 6-3, 64,

CONNAISSANCES ETRE CAPABLE

S-— T1.3.ERGONOMIE

~ Normes relatives & 'organisation Pour un travail de reliure donné,
des postes de travail. proposer l'organisation du poste
de travail.

— Mesures d'ergoniomie permettant
d'améliorer les conditions de travail

du relieur.
~ Physiologie et psychologie du travail
* postures, gestes - soulever Pour une situation professicnnefie
et porter des charges, - positions connue, proposer des modifications
assises ( cousoirs,...) afin d'améliorer Fambiance de travail
* accoutumance ' et / ou les conditions du travail.
* motivation.

— Rythmes de travail et rythmes
biologiques.

— Ambiance de travail (bruit, température,
aeration, éclairage, substances
polluantes,..).




