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Dossier Technique 
 

Presse : Engel Victory 80 

  

Moule : Capsule Bouteille 
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Fiche Outillage 

 

 

 
 

  

Désignation moule Capsule de bouteille 

Masse moule 89Kg 

Dimensions L : 220mm      H : 240mm      
 Ep : 215mm      

Nombres d’empreintes 1 

Système d’alimentation Avec déchets carotte froide 

Système éjection  

Système régulation Eau PF et PM à 25°C 
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Fiche Presse 
 

 

 

 Caractéristiques 

Nom Engel victory 80 

Type de fermeture Hydraulique 

Force fermeture Max 800 kN 

Course d’ouverture Max 457 mm 

Diamètre alésage de centrage du moule 125 mm 

Passage entre les colonnes  Sans colonne 

Horizontale 
Dimensions des plateaux 

Vertical 

670 mm 
 

600 mm 

Course d’éjection Max 100 mm 

Pression hydraulique Max 200 bars 

Volume injectable Max 144 cm3 

Diamètre de la vis 35 mm 

Pression en bout de vis Max 2200 bars 
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Fiche Matière 
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Gamme de contrôle 

 

Désignation : capsule gourde   Matière : PEHD 

 

 

N° Opération de contrôle  Moyen Fréquence 
auto 

contrôle 

1 Manque matière (pièces incomplètes) Visuel 
Toutes les 15 
minutes 

 

2 Orifice  obstrué  Visuel 
Toutes les 15 
minutes 

 

3 
Pas de bavures (très légères admises 
sur ligne de soudure circonférence 
bouchon) 

Visuel 
Toutes les 15 
minutes 

 

5 Masse pièce Balance 
Toutes les 30 
minutes 

 

6 
Retassures généralisées (légères 
admises sur bouchon) 

Visuel 
Toutes les 15 
minutes 

 

7 Effet diesel sur bouchon Visuel 
Toutes les 15 
minutes 

 

8 Lignes de soudure Visuel 
Toutes les 15 
minutes 

 

 

Défauthèque 

 

 

 

   

 

 

  

Orifice obstrué 

Retassures 

généralisées 

Effet diesel 

Ligne se soudure et 

incomplet 
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Implantation poste de travail 
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Fiche de réglage capsule 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

FERMETURE MOULE 

OUVERTURE MOULE 
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SORTIE EJECTION 

RENTREE EJECTION 
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CHAUFFES 

PLASTIFICATION 
A déterminer 
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INJECTION  

POST PRESSION (MAINTIEN)  

20  s 
A affiner A déterminer 

A affiner 

A déterminer 
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VOIR MOUVEMENTS PONTON 


