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MISE EN SITUATION GENERALE :

Vous étes mécanicien dans une entreprise de maintenance des matériels d’espaces verts,
agricoles et de construction manutention. Vous allez devoir intervenir sur trois types de
matériels.

PARTIE A : Moteur

Problématique :

Vous avez repris un tracteur tondeuse Husgvarna P535 HX a la société Jardins Verts.
Ce tracteur tondeuse totalise aujourd’hui 1000 h.

Vous envisagez de le remettre en vente, mais un essai a montré que la puissance
moteur n’est plus ce qu’elle devrait étre.

Pour vous aider dans votre décision vous allez évaluer 'usure de ce moteur.

Il vous est demandé de remettre le matériel en conformité et en état de
Fonctionnement.

(Apres recherche de documentation sur le moteur, vous possédez des valeurs caractéristigues mais les
procédures d’interventions ne sont pas toutes disponibles.
(Votre savoir-faire va donc étre sollicité !)

A-1 : Identifier le tracteur :

A E= T UL 1Y [ ] (<] U PP

(Y[ Yo (=1 (=Y, (o] (=] | S

A-2 : Compléter le tableau en retenant les valeurs minimums théoriques :

Régime Unités 1700 2300 2900

Couple

Puissance

Consommation
spécifique

A -3 : Que signifie I'inscription HVO100 de ce moteur :

-~

HVO100

Brsoare

A-4 : Avant toute intervention sur le Matériel quelle sa particularité ?
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Vous décidez de commencer par prendre les compressions

A-5 : Quelle est la procédure a respecter pour la prise de compression ?

A-6 : Reportez les valeurs mesurées avec le compressiometre

Cyl 1 Cyl 2 Cyl 3

Valeur théorique
En kgf/cm2

Compression en
kgf/lcm2 mesurées

Convertissez les compressions en bar

Compression en bar

A-7 : Qu’en déduisez-vous ?

A-8 : Quelles peuvent étre les origines d’'une compression trop faible ?

Vous décidez de contrdler les jeux aux soupapes. Le cache culbuteur est déposé et 'ensemble

des pieces est accessible.

A-9 : Indiquer une procédure permettant de faire ce contréle. Soyez précis :
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A-10 : A la suite de la procédure ci-dessus, expliquer avec une formule comment vous passez
de radian a degré ?

Lors du contréle du jeu de la soupape d’échappement du cylindre n°3, vous constatez un jeu
beaucoup plus important que la valeur attendue.

A-13 : Quelles peuvent en étre la cause ?

A-14 : Quelles peuvent étre les conséquences de ce jeu important au niveau du cycle de
fonctionnement des 4 temps ?

Vous allez pouvoir évaluer I'état des pistons-segments.

On poursuit le contrdle des piéces d’usure en faisant un contréle de I'état des segments :

A-15 : Quels sont les noms précis des deux controles présentés en A et B
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A-16 : Complétez les deux tableaux ci-apres en nommant les jeux A et B , les segments et les valeurs

de controles avec la valeur de limite.

NOM AU JEU A e
Segment : Spécification d’entretien | ...l
............................. Limite de service
Segment : Spécification d’entretien | ...
............................. Limite de service
Segment: | e

Al6.1
NOM AU JEU B ...t e

Segment : Spécification d’entretien | ...

............................... Limite de service
Segment Spécification d’entretien | ...

.............................. Limite de service
Segment Spécification d’entretien | ...

............................... Limite de service

A-17 . Citer deux erreurs a ne pas commettre quant au placement d’'un segment dans son cylindre

pour la mesure du jeu a la coupe :
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Un contréle de I'état de la culasse s'impose, vous faites les vérifications suivantes

A-19 : Comment doit-on placer la regle droite sur la culasse pour effectuer un contréle complet ?
(Schéma ou texte au choix en étant précis)

schéma

A-20 : La mesure d’'une diagonale permet de passer une cale de 0.03 mm en bout de regle, quelle

décision prenez-vous ?

A-21 : Quel autre contrdle qui peut étre préconisé par le constructeur devriez-vous faire avant le

remontage de celle-ci ?

A la suite de ces deux controles sur la culasse, vous décidez de controler la pression et la qualité de

vaporisation des injecteurs.

A-22 : Dans quel cas le jet est-il bon ? (Cochez la bonne réponse)

(a) (b)

ﬁ'\ W/\
| il
| |
i ‘
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Les résultats des pressions de chaque injecteur sont les suivants :

Injecteurs 1 Injecteurs 2 Injecteurs 3
146 bars 133 bars 143 bars

A-23 : Qu’en déduisez-vous ? (Soyez précis en expliquant votre conversion)

A-23.1 : Que décidez-vous de faire ?

A-23.2 : Expliquez votre démarche

A-24 : Identifier sur le schéma si dessous en entourant le chiffre correspondant a la piece qui sert a

régler votre pression ?

(1)
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B.2.3 : Contrdler la plainte du client.

PARTIE B : Electricité

Problématique : Vous intervenez chez un client dont la machine a vendanger PELLENC OPTIMUM 690
équipée d’une téte de récolte SP2 Selectiv process ne fonctionne plus normalement. Le moteur
démarre, mais le client se plaint qu’il n'y a plus d’avancement ni de sustentation. Un voyant rouge avec

afin de controler 'avancement dans les deux sens et la sustentation.

A l'aide de fléches, et de description du mouvement, désigner les touches ou mouvement du joystick,

un logo est allumé. =
£ 2 —h

B.1 : Identifier le matériel ]
3

MARQUE porteur
multifonction

MODELE

N°série

Année

Horameétre

B.2 : Identifier le code défaut

Voyant N° du code Signification

B.3 : Etude du réseau CAN

B.3.1 : Donner la signification du BUS CAN et d’'un réseau multiplexé.

B.2.1 : Quelle carte pourrait étre a I'origine du défaut ?

Nom de la carte :

N° de la carte :
B.3.2 : Combien de réseau existent-ils sur I'enjambeur ? Nommer les réseaux.

B.2.2 : Le défaut est-il cohérent avec la plainte du client ? Justifiez la réponse.
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B.3.3 : Expliquer pourquoi les fils Can-High et Can-Low sont constitués de deux fils torsadés. B.3.7 : Avec cette coupure sur Can-High, quelle nouvelle valeur doit on lire sur le multimetre (fig.ci-

dessous) ? Justifier par un calcul.

B.3.4 : Expliquer la raison d’avoir installé des résistances de terminaison de bus (120 Q chacune), a
chaque extrémité des fils de liaison. - = CAN Hi \ CAN Hi
ey |[295 ) > A XK 3w
o) |L_CAN Hi CAN Hi =) AN Lo CAN Lo |
mog X[ X X > 1200 Properly Terminated CAN BUS Connector
ECU :l_
\ CAN Lo CAN LOJIL T T
Properly Terminated CAN BUS Connector
CAN Shieldl_ Valeur lue :
Calcul Reg=
B.3.5 : Quelle valeur doit on lire sur le multimétre (fig.ci-dessus) ? Justifier par un calcul. B.3.8 : Enoncer la méthode pour contréler le bon fonctionnement d’un réseau CAN en mesurant la
tension.
Valeur lue : Utiliser les tensions données dans le document ressources.
Calcul Reg=
Mesure CANHavec .........ccocevieiennnn. =
B.3.6 : A l'aide du document ressources, et du n° de code défaut, déterminer les noms et les repéres Mesure CAN L avec ................oeeeneeee. =
des connecteurs ou vous devez effectuer un contréle du réseau CAN. . . )
Tension différentielle=
: Repére carte ou prise o
Nom carte ou prise (An,Jn.Xn...) N° borne du connecteur
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B.3.9 : Vous décidez de brancher votre outil de contrble pour effectuer la mesure des résistances de Valeur Résultat de .
. . . : o } ) N Connecteur Bornes Conclusion
terminaison sur la prise diagnostic (Reliez l'outil de mesures avec les fils sur les points de contréle de constructeur mesure
la prise).
Connecteur
X2 0 4V sur X20 120 Q
- RD/RG/1 Connecteur
BR/MR/0.34 4V J14 120 Q
WH/BL/1
WH/BL /1 WH/BL/0.34 X20 (Can H)
Q et J14 0,01 Q
RD/RG/1 X20 Can L
A 12V \ ( ) 00
et J14
Valeur Résultat de
o Calibre de constructeur mesure .
Appareil utilisé . Conclusion
mesure (réseau en
état) . " ,: .
B.3.11 : Proposition d’intervention :
Mesure 120 Q

B.3.10 : Vous décidez de contrdler les continuités du réseau CAN

Compléter le tableau ci-apres

. 034 CAN H [ TR L

034 CAN L~/
CARTE ALPHA AVANCEMENT . . ) i ) . ) o
B.3.12 : Vous décidez de contrdler les tensions du réseau CAN pour valider I'intervention (Reliez l'outil

q. CAN J1939 de mesures avec les fils sur les points de controle de la prise).
=1 1.34/WH : 1 CAN_H i _
e | 100 rm 034 CAN H @ 2 CAN_L A : Contréle tension de CAN H
==F"}50 '034 can L : 3 XX
LA 3 1 CAN_H . 4 XX
L : X20
N 4 xx :
. 4
g : 0.34/WH'[E33 J14 - RD/RG/1
: 2 ! BR/MR/0.34
: 34/ _WH/BL/L
? E —wH/BL/L] WH/BL /0,34
RD/RG/1
A 12V \
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Compléter le tableau du contrdle de la tension de CAN H B.4 : Etude de la téte de récolte.

S Valeur Résultat de B.4.1 : Le voyant code 72 a disparu, vous décidez de vérifier le fonctionnement du porteur et de la téte
Appareil utilisé Bornes X20 -
constructeur mesure de récolte.
Mesure 3,48V L’icbne ci-dessous apparait sur I'lHM.

B : Contrble tension de CAN L

X0

RD/RG/1 B.4.2 : identifier le systeme défaillant

BR/MR/0.34

WH/BL/1
—H/BL /1] WH/BL/0.34
RD/RG/ o fis
A 12V \ = ! B.4.3 : Signification de la couleur sur cet élément

Compléter le tableau du contréle de la tension de CAN L

o Valeur Résultat de
Appareil utilisé Bornes X20
constructeur mesure
Mesure 152 V B.4.4 : Selon vous, quels contrdles préliminaires en rapport avec le défaut faut-il faire sur la téte de
' récolte, avant de commencer des contrbles électriques.

Les valeurs sont-elles cohérentes, justifier la réponse par un calcul.

B.4.5 : Le systeme est équipé d’un ou plusieurs capteurs afin de déterminer la vitesse de rotation des
aspirateurs. Donner leur désignation sur le schéma électrique.

CGM Maintenance des matériels Toutes Options Session 2024
Epreuve d’admissibilité DT 11/18
Dossier Travalil




B.4.6 : Quelle est la technologie utilisée par ces capteurs ?

Calculer la vitesse de rotation du 1¢" moteur hydraulique.

B.4.11 : Le relevé a l'oscilloscope d’un des capteurs d’aspirateur est ci-apres.

B.4.7 : Sur le schéma électrique ci-aprés DT14/18 colorier les liaisons entre les capteurs et la carte :

EEESEESEES

En rouge : L'alimentation positive

En bleu : la masse

Tension électrique (en volt)

En vert : le signal

0 5ms

A

B.4.8 : Quelle est la tension d’alimentation de ces capteurs ?

B.4.9 : Proposer une méthode de contréle de leur alimentation pour ces capteurs.

A 4

Temps en ms

B.4.11.1 : Calculer la fréquence du signal émis par le capteur (détaillez vos calculs) :

B.4.10 : Proposer une méthode de contréle du signal a I'oscilloscope ces capteurs.

mesuré ?

B.4.11.2 : Quelle serait alors, d’aprés le graphique DR19/30, le régime de rotation du 1°" moteur

Vitesse lue sur le graphique ~

CGM Maintenance des matériels Toutes Options

Session 2024

Epreuve d’admissibilité
Dossier Travalil

DT 12/18




B.4.16 : Sur le dessin ci-dessous représentant la téte de récolte, entourer tous les capteurs de méme

type que ceux des aspirateurs.

B.4.12 : Le relevé du capteur du 2¢™¢ moteur hydraulique donne :
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Conclusion suite aux deux mesures des capteurs

Valeur de consigne lue sur I'HM
B.4.15 : Dans quel cas d’essai peut
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PARTIE C : Hyd rau | |q ye gtllﬁ d@;,ife des réponses ci-dessus définir en donnant un exemple la différence entre une pression

Problématigue : Un client se plaint de sa pelle a chenille WACKER NEUSON EZ53 tier Ill, lors du
déplacement en marche avant la pelle se met a tourner en rond, bien qu’aucun défaut ne soit observé
en marche arriere et aucune autre faiblesse n’est observée dans les autres équipements.

Afin de valider le dysfonctionnement vous décidez de recréer les conditions qui sont a l'origine du
probleme. Le dysfonctionnement ne concerne que la partie hydraulique, la partie électrique a déja été
vérifiée.

C1l. ETUDE Symbole hydraulique Nom Fonction

C1.7 : Compléter le tableau ci-dessous ?

C1.2 : Définir la formule qui met en relation la pression, la surface de contact et la force ?

C1.1 : Quelle est la fonction d’un circuit hydraulique ? @

Quelle est I'unité usuelle de la pression ?

C1.3: D’apres vos connaissances et a I'aide des questions précédentes donner une définition de la

=/
Q

pression ?
11
T

C1.4 : Donner l'unité d’'un débit ? AN ulx i HHor v
Ayl e P

C1.8 : De combien(s) de pompe(s) hydraulique le matériel est-il doté ?

C1.5: D’aprées vos connaissances et a l'aide des questions précédentes donner une définition du
débit ?

C1.9 : De quelle maniére est commandes le distributeur d’'avancement ?
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Vous décidez d’effectuer un test pelle levée pour entrainer les chenilles, lors de ce test vous vous
rendez compte que les deux chenilles tournent parfaitement bien, c’est seulement lorsque celle-ci est
reposée au sol que vous remarquez que le moteur droit en marche avant tourne moins vite que le

moteur gauche.

C1.10: Tracer en rouge sur le schéma l'alimentation du circuit de pilotage ainsi que celui du moteur
de translation droit en marche avant (marche avant passe par B4)
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C1.11 : Sur le schéma ci-dessous du distributeur lorsqu’il est piloté en marche avant, tracer en rouge
la haute pression et en bleu la basse pression.
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C1.12 :Quelle pompe alimente le moteur de translation c6té droit.

C1.13: Que représentent les point 7A et 7a sur la ligne hydraulique de translation droit ?

C1.14 : D’apres vos connaissances et a I'aide des documents ressources emmeétre vos hypothéses
sur le dysfonctionnement.

C1.15 : Pour quelle raison ne peut-on pas incriminer la pompe ?

C1.16 : Quel élément protege le circuit cote droit contre les surpressions ?

C1.17 : Pourquoi cet élément ne peut étre mis en cause ?

C2. CONTROLE ET RESOLUTION DE PANNE

C2.1 : Vous décidez de prendre des mesures afin de vérifier vos hypothéses, quels sont les

conditions dans lesquelles ces mesures doivent étre effectuées ?

C2.2 : Sur quel raccord allez-vous brancher votre manometre ?

C2.3 : D’apres le rapport d’essai ci-dessous que pouvez-vous en déduire ?

Pompe 2
Fonction Mouvement Symbole Limiteur de pression | Raccord de mesure Valeurs spécifiées 1™ mesure |
Max. 23075 (3336075 | 231
HORS CIRCUIT ' imi i -
Déplayer! C Lumnﬂur _dﬂ pres Raccord de Vin HETS 2973 [-..-.q] 203 |
sion primaire mesure RM 2 5 0-73 i
rélracter ACTIVE LPP 2 (BCM) (pompe) Max, 2309 (33351 229
Jﬁ Min 2067 (29735 7) 203
. = Max 2307 (333677 137
MARCHE AV Tt - . n
Conduite coté h =Ll Min T (297 70 f,;] 102
drait = Max. 239 (333607
MARCHE AR 2 Y+ | LmMewdepres-| Raccord de : e 230
= L . - Min. E (2973 20
— sion primaire mesure RM 2 T ELGTRrTRGE
A LPP2(BCM) |  (pompe) ax. o 229
Hydraulique Min. 2067 (29737 2102
supplmentare | O Max | 23007 (3609 | 229
] Min. 2050 (29730°75) 204

C2.4 : Que pouvez-vous faire comme test pour éliminer le dysfonctionnement du moteur de
translation droit ?

Vous décidez de contréler le joint tournant lors de I’essai vous remarquez que lorsque vous

actionnez la marche avant la pression en sortie de I'orifice de fuite augmente
considérablement
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C2.5 : Sur les schémas ci-dessous surligner les orifices de passage pour la marche avant coté droit C2.8 : Conclure sur I'élément en dysfonctionnement en expliquant la cause du probleme et en
en rouge ceux de I'huile de fuite en vert et le joint torique en bleu. précisant pourquoi la translation fonctionne dés que la pelle n’est pas en charge (exemple pelle levée
ou en descente)
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C2.6 : Expliquez pourquoi la pression augmente de maniéere considérablement en sortie de fuite ?

C2.7 : Avant de conclure sur votre dysfonctionnement et de prendre une décision vous décidez de
réaliser un dernier test, celui des distributeurs piloté conduite (pédipulateur), qu’elle valeur allez-vous
mesurer ?
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DOSSIER RESSOURCES

L’'usage de calculatrice avec mode examen actif est autorisé.
INFORMATIONS PREALABLES :

e Seuls le dossier « travail » sera a rendre. Il sera agrafé a une copie double
d’examen dont le cartouche est a remplir.

o Afin de permettre I'anonymat, aucune des feuilles « DT » ne devra
mentionner les nom, établissement, académie ou numéro d’anonymat
du candidat.

e Ce dossier est composé de trois parties. Elles sont toutes a traiter, mais
portant sur des systemes indépendants elles peuvent étre traitées dans
I'ordre que vous souhaitez.

CONCOURS GENERAL DES METIERS

Maintenance des Matériels Toutes options Session 2024
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PARTIE A : Moteur EIJ

» Husqvarna
z Group
v
=
< °
x_. 5
RIDER P 535 HX HYBRID e S £z 8
S -
® g ¢ 5383
s s c w Q) — O
o 8 £E E<5S 4
: = B S ®s 8
i E 38 gs558 5
o < i S’L § T T O E v
—f z B i 000 o £
gdw g wQ 35S 2
S ¢ =2 $E8 -
SE® W2 _§s 9 Q3
S £ & oY s 38
> | £ S93555 z
w x S Lj D2X%XaoTv T o Qg’_
3 T 8 oz 'L_) c
= un > w o
== | o5
O  8:i gus
@
—l |22 ES GE g
9 F o = > }‘mj :
) | o 2B
| c
= £0s¢
, EZEd
Pour les professionnels des espaces verts, le P 535HX de Husqvarna est un I G383
modele hybride rechargeable haut de gamme qui offre un profil vert avec une )
consommation de carburant inférieure, une productivité, une maniabilité et une ‘\k
traction de premier ordre. L ™\
Ce tracteur tondeuse qui intégre la connectivité Fleet, est plus polyvalent, peut I .
fonctionner sans émissions et en silence avec une productivité inégalée. Q N
c
Batteries + diesel = Systeme hybride = t E
(o} 0]
Moteur Kubota D1105 E4B EU Stage V diesel 17.8 kW m o g5 E
Admissible au HVO100 (diesel synthétique). a ) e : _oks
' 3 0 2 z 255t
Deux batteries délivrant 4 kWh (2 x 2kWh) >- s S 25%S
. . . . . © e ‘o
Batteries Li-on pour un minimum de maintenance et des performances X1 wly Z3poas
. & it e o
maximales. w | 23] ss |Eg2Sgs
: : -y . ><_ > g8 e == oadz8 L5
5 kW (en continue, 9 kW en cas de pic) générateur a haute performance 5 28 a3 g g L=<y 3 é g
s e @ £ = T o ‘©
énergétique. Il_l—_ WS Eg%g EEz2dsd
LN < 5255
Réduction de la consommation de 30% * M| 25653 Sgfes $&
2 i ’ i 3 o/ * “)_‘, SO ,@ LbZc 25 4 8
Réduction de 'empreinte carbone et du colt de carburant de 30%. LN o ¢ 45 s ue e y %
>
V) | o3 S
W EZ S ®
*Comparatif avec une machine diesel conventionnelle, opérant dans les mémes conditions al N|lzes s
d’utilisation. Aol
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1. Spécifications 2.1 Courbe de performances du moteur D1005-E4B

1.1 Spécification pour D1005-E4B, D1105-E4B D1005-E4B (3000 tr/min) Hugggggna
Modéle D1005-E4B D1105-E4B
Nombre de cylindres 3 (N-m)
Type de moteur Moteur diesel 4 temps, vertical, refroidi par eau ] 68
— \

; 76,0 x 736 mm 78,0 x 78,4 mm " |
Alésage x course (2,99 % 2,90 pouces) (3,07 3,09 pouces) = ~—_ 60 -
Cylindrée totale 1001 cm? (61,08 cu.pouces) 1123 cm? (68,53 cu_pouces) \ i
1SO nette continue 14,6 KW /3000 min~? (tr/min) 15,4 KW / 3200 min~" (tr/min) 15,4 KW /3000 min-" (tr/min) (kW)

(19,6 HP / 3000 min~1 (tr/min)) (20,6 HP / 3200 min~1 (tr/min)) (20,7 HP 7 3000 min™! (tr/min)) 20 — _ 5
ISO/SAE nette intermit- 16,8 kW /3000 min~" (tr/min) 17,7 KW /3200 min™" {tr/min) 17,8 kW /3000 min*" (tr/min)
tente (22,5 HP / 3000 min~1 (tr/min)) (23,7 HP / 3200 min~1 (tr/min)) (23,9 HP 7 3000 min-! (tr/min))
SAE brute intermittente 17,5 kW /3000 min™! (tr/min) 18,5 kW /3200 min™" (tr/min) 18,5 kW /3000 min*" (tr/min)
(23,5 HP / 3000 min~1 (tr/min)) (24,8 HP / 3200 min~1 (tr/min)) (24,8 HP 7 3000 min™! (tr/min))
Régime maximal a vide 3220 min-1 (tr/min} 3420 min-! (tr/min) 3220 min-! (tr/min)
. L 18 —
Regiie de ralent f- 900 min1 (tr/min) 1300 min-" (tr/min) 800 min~" tr/min)
de minimum /
E::mbre de combus- Type sphérique (E-TVCS) /’/
POMEe 6 njRclianoe Mini-pompe Bosch type MD /
carburant /
16 _ rd
Regulateur Regulateur mécanique tous régimes /
Sens de rotation Sens inverse des aiguilles d'une montre (vu du cété du volant moteur)
Injecteur Mini-injecteur
Calage d'injection 0,3142 rad (18,00°) avant P.M.H. 0,3491 rad (20,00°) avant P.M.H. 0,3142 rad (18,00°) avant P.M.H. /
Ordre d'allumage 1-2-3 (1) 14— /
Pression d'injection 13,73 MPa (140,0 kgficm2, 1991 psi) /
Taux de compression 24:1 /
ti&ofsteme de lubriicas Lubrification forcée par pompe trochoide //
Indication de pression . ; 12 —
dhuile Contacteur électrique /
Filtre de circuit de lubri- s s % g .
; Element en papier a passage intégral (type a cartouche)
fication /
?esr;fteme de Efieidise- Radiateur pressurisé, circulation forcée avec pompe a eau /
Systéme de démarrage Démarreur électrique 1= /
(g/kW-h)
Démarreur 12V, 1,2 kW
- — - - — 270
r[r)1|:rprgsgnelf cheiceae: Par bougie de préchauffage dans la chambre de combustion
P
EGR Néant // - 268
L (3)
= _-—“/
Modéle D1005-E4B D1105-E4B S —{ 260
Batterie 12 V, 65 Ah, équivalent
Alternateur 12V, 480 W — 255
Carburant Gazole N° 2-D (ASTM D975)
Huile de lubrification Huile lubrifiante de classe CF selon la classification APl recommandée. | l | | | | | | | | | | | | | | |
Pour les détails sur les huiles de lubrification recommandées, voir en page 3-1. 1600 1800 2000 2200 2400 _ 2600 2800 3000 3200 min (tr/min)
Capacité en huile de lu-
brification AL 35 gals)
Poids (a sec) 93,0 kg (205 livres)
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2.3 Courbe de performances du moteur D1105-E4B

D1105-E4B
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4. Controbles et réglages

4.1 Contrble de la pression de compression des cylindres
NOTE

(B

Husqvarna
Group

» Controlez la pression de compression avec le jeu aux soupapes

spécifié.

* Utilisez toujours une batterie entierement chargée pour effectuer ce test.
* Les différences entre les valeurs de compression des cylindres doivent

étre inférieures a 10 %.
Outils nécessaires

» Compressiomeétre
» Adaptateur d'injecteur

1. Préchauffez le moteur.

2. Arrétez le moteur.

3. Déposez le filtre a air et le silencieux
4. Déposez tous les injecteurs.

NOTE

* En cas d’utilisation d'un adaptateur pour compressiometre pour les
orifices de bougie de préchauffage, déposez le conducteur de

préchauffage et les bougies de préchauffage.

5. Placez un compressiometre (N° de code 07909-30208) avec son adaptateur
(adaptateur H, N° de code 07909-31231) sur l'orifice de l'injecteur.

6. Assurez-vous que le levier d'arrét se trouve en position d'arrét (pas
d'injection), faites tourner le moteur au démarreur et mesurez la pression de

compression.

7. Mesurez la valeur maximale de la pression de compression.
8. Effectuez les mémes étapes deux fois pour chaque cylindre.
9. Reposez les pieces déposeées.
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4.2 Contrble du jeu aux soupapes

IMPORTANT

* Le jeu aux soupapes doit étre vérifié et réglé lorsque le moteur est froid.
NOTE

* L'ordre des numéros de cylindres est N° 1, N° 2, N° 3 et N° 4 en partant du
coté du carter de distribution.

* Aprés avoir réglé le jeu aux soupapes, bloquez |la vis de réglage avec le
contre-écrou.

1. Déposez-le couvre-culasse et les bougies de préchauffage.

2. Alignez le repére [1TC] (1) du volant moteur sur le repere d'alignement (2) de la
plaque arriere afin que le piston N° 1 se trouve au point mort haut de sa course de
compression.

3. Vérifiez le jeu aux soupapes dans les positions indiquées par "»" a l'aide d'une
jauge d'épaisseur.

4. Si le jeu ne correspond pas aux spécifications d'entretien, réglez-le au moyen de
la vis de réglage.

5. Ensuite, tournez le volant moteur de 6,28 rad (360°) et alignez le repere [1TC]
(1) du volant moteur sur le repére d’alignement (2) de la plaque arriére de fagon a
ce que le piston N° 1 se trouve en position de chevauchement des soupapes.

6. Vérifiez le jeu aux soupapes dans les positions indiquées par "*" a l'aide d'une
jauge d'épaisseur.

2.1 Spécification d'entretien pour le moteur

Bloc moteur

B

Husqvarna

Gro

Up

Elément

Spécification d'entretien

Limite de service

Plan de joint de la culasse

Planéité

0,05 mm
0,002 pouces

Jeu au sommet des pistons

D1005-E4B / E4BG
D1105-E4B / E4BG
V1505-E4B / EABG

0,5540,75 mm
0,022 a 0,029 pouces

D1305-E4B / EABG

0,804 1,0 mm
0,032 4 0,039 pouces

Pression de compression

(Valeur de référence)
3,734 4,11 MPa/ 200 min~" (tr/
min)

38,0 & 42,0 kgf/em?2 7 200 min!
(tr/min)

541 4 597 psi / 200 min-! (tr/min)

2,26 MPa / 200 min™! ¢tr/min)
23,0 kgffem?2 /200 min™ 1 (tr/min)
327 psi /200 min~! (tr/min)

Tolérance entre cylindres

10 % maximum

Sieges de soupapes

Portee des soupapes

Angle (admission) 1,gorcad -

Angle (échappement) 0,7495:ad -

Largeur 2yl -
0,0835 pouces

Angle (admission) 1,g0ruad -

Angle (échappement) 0,7495:ad -

Retrait des soupapes

-0,050 4 0,25 mm
-0,0020 a 0,0098 pouces

0,10 mm
0,0039 pouces

Tige de soupape - guide de sou-

0,035 & 0,065 mm

0,10 mm

Raps e 0,0014 & 0,0025 pouces 0,0039 pouces
i 6,960 & 6,975 mm B
TeESmipape DE 0,2741 40,2746 pouces
Guide de soupape DI 7,010 & 7,025 mm _

0,2760 a 0,2765 pouces

Jeu aux soupapes (a froid)

0,145 40,185 mm

Ressorts de soupapes

Longueur libre 31,3a31.8 mm 30,3 mm
g 1,24 a 1,25 pouces 1,19 pouces
1.0 mm

Inclinaison

0,039 pouces

Charge de fonctionnement / lon-
gueur de réglage (admission)

117,4 N/ 31,0 mm
11,97 kgf / 31,0 mm
26,39 livres /1,22 pouces

100 N /31,0 mm
10,20 kgf / 31,0 mm
22,48 livres / 1,22 pouces

Axe de culbuteurs - culbuteur

Jeu de fonctionnement

0,016 2 0,045 mm
0,00063 a 0,0017 pouces

0,10 mm
0,0039 pouces

Axe de culbuteurs

DE.

11,973 a 11,984 mm
0,47138 a 0,47181 pouces

Culbuteur

Dl

12,000 212,018 mm
0,47244 a 0,47314 pouces
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Elément

Spécification d'entretien

Limite de service

Elément

Spécification d'entretien

Limite de service

Tiges de culbuteur

Alignement

0,25 mm
0,0098 pouces

Poussoir - alésage de guide de
poussoir

Jeu de fonctionnement

0,020 a 0,062 mm
0,00079 a 0,0024 pouces

0,07 mm
0,003 pouces

19,958 & 19,980 mm

Jeu a la coupe des segments
D1005-E4B / E4BG

Segment de feu

0,304 0,45 mm
0,012 a 0,017 pouces

1,25 mm
0,0492 pouces

Isqvarna

Segment d'étanchéité

0,304 0,45 mm
0,012 a 0,017 pouces

1,25 mm
0,0492 pouces

Group

Segment racleur

0,25 a4 0,45 mm
0,0099 a 0,017 pouces

1,25 mm
0,0492 pouces

Jeu a la coupe des segments
D1105-E4B / E4BG
D1305-E4B / E4BG
\VV1505-E4B / E4BG

Segment de feu

0,154 0,25 mm
0,0059 a 0,0098 pouces

1,20 mm
0,0472 pouces

Segment d'étanchéité

0,40 &4 0,55 mm
0,016 a 0,021 pouces

1,20 mm
0,0472 pouces

Segment racleur

0,25 4 0,45 mm
0,0099 a 0,017 pouces

1,25 mm
0,0492 pouces

«  Polssdr DiE. 0,78579 & 0,78661 pouces -
- Alésage de guide de pous- DI 20,000 & 20,021 mm _
soir " 0,78740a 0,78822 pouces
Jeu latéral 0,070 2 0,22 mm 0,30 mm
0,0028 a 0,0086 pouces 0,012 pouces
Arbre a cames
Alignement it 0,01 mm
g 0,0004 pouces
Admission 28,80 mm 28,75 mm
1,134 pouces 1,132 pouces
Hauteur des cames
. 29,00 mm 28,95 mm
Echappement

1,142 pouces

1,140 pouces

Bielles

Alignement

0,05 mm
0,002 pouces

Tourillon d'arbre a cames - alésa-
ge du carter

Jeu de fonctionnement

0,050 a 0,091 mm
0,0020 & 0,0035 pouces

0,15 mm
0,0059 pouces

Axe de piston - coussinet de pied

de bielle

Jeu de fonctionnement

0,014 & 0,038 mm
0,00056 a 0,0014 pouces

0,15 mm
0,0059 pouces

35,934 4 35,950 mm

«  Axe de piston

DE.

22,002 422,011 mm
0,86622 a 0,86657 pouces

« Coussinet de pied de bielle D.l.

22,025 a4 22,040 mm
0,86713 a 0,86771 pouces

Vilebrequin

Jeu latéral 0154031 mm 0,50 mm
0,0059 a 0,012 pouces 0,020 pouces
Alignement _ 0,02 mm

0,0008 pouces

Tourillon de vilebrequin - coussi
net de vilebrequin 1
D1005-E4B /E4BG
D1105-E4B / E4BG
V1505-E4B / E4BG

Jeu de fonctionnement

0,0340 4 0,114 mm
0,00134 a 0,00448 pouces

0,20 mm
0,0079 pouces

*  Tourillon de vilebrequin

D.E.

47,934 4 47,950 mm
1,8872 a 1,8877 pouces

«  Coussinet de vilebrequin 1

Dl

47,984 4 48,048 mm
1,8892 a 1,8916 pouces

+ Tourillon d'arbre & cames D.E. 14148 & 1,4153 pouces =
. 36,000 & 36,025 mm _

+ Alésage de carter D.I 14174 4 1.4183 pouces
Pignons de distribution
Pignon fou 1 - pignon de vilebre- Jéii 0,0320 a 0,115 mm 0,15 mm
quin 0,00126 a 0,00452 pouces 0,0059 pouces
Pignon fou 1 - pignon d'arbre a B 0,0360 a 0,114 mm 0,15 mm
cames 0,00142 a 0,00448 pouces 0,0059 pouces
Pignon fou 1 - pignon de pompe Jeu 0,0340 a 0,116 mm 0,15 mm
d'injection 0,00134 a 0,00456 pouces 0,0059 pouces
Pignon fou 1 - pignon fou 2 Jeu 0:0350'2:0, 145 mam 013 mm

g L 0,00130 & 0,00460 pouces 0,0059 pouces
Pignon fou 2 - pignon de régula- Jii 0,0300 a 0,117 mm 0,15 mm
teur 0,00118 & 0,00460 pouces 0,0058 pouces
Pignon de régulateur - pignon de Jeu 0,0300 a 0,117 mm 0,15 mm

pompe dinjection

0,00119 & 0,00460 pouces

0,0059 pouces

Arbre de pignon fou - bague de pi-
gnon fou

Jeu de fonctionnement

0,020 a 0,054 mm
0,00079 a 0,0021 pouces

0,10 mm
0,0039 pouces

Tourillon de vilebrequin - coussi
net de vilebrequin 1
D1305-E4B / E4BG

Jeu de fonctionnement

0,0340 4 0,119 mm
0,00134 a 0,00468 pouces

0,20 mm
0,0079 pouces

25,967 & 25,980 mm

= Tourillon de vilebrequin

DE.

51,921 a4 51,940 mm
2,0442 4 2,0448 pouces

= Coussinet de vilebrequin 1

DI

51,974 4 52,024 mm
2,0463 a4 2,0481 pouces

Tourillon de vilebrequin - coussi
net de vilebrequin 2
D1005-E4B /E4BG
D1105-E4B / E4BG
V1505-E4B / E4BG

Jeu de fonctionnement

0,0340 a 0,0950 mm
0,00134 3 0,00374 pouces

0,20 mm
0,0079 pouces

» Tourillon de vilebrequin

D.E.

47,934 a4 47,950 mm
1,8872 a 1,8877 pouces

« Coussinet de vilebrequin 2

D

47,984 a4 48,029 mm
1,8892 a 1,8909 pouces

+ Arbre de pignon fou 1, 2 D.E. 1,0224 & 1.0228 pouces -
y 26,000 & 26,021 mm _
+ Bague de pignon fou 1, 2 D.L 1.0237 a 1.0244 pouces
= s 0,20 2 0,51 mm 0,80 mm
FIGAGRAIGUEL ekl 0,0079 4 0,020 pouces 0,031 pouces
Alésages d'axes de piston Dl 2, 00tn. 2l mm 2=/ 3 i
" 0,86615 a 0,86665 pouces 0,08673 pouces
Segments
Segment d'étanchéité - gorge de Ji 0,0850 40,122 mm 0,20 mm
segment 0,00335 a 0,00480 pouces 0,0079 pouces
Segment racleur - gorge de seg- Jeii 0,020 a 0,060 mm 0,15 mm

ment

0,00079 a 0,0023 pouces

0,0059 pouces

Tourillon de vilebrequin - coussi
net de vilebrequin 2
D1305-E4B / E4BG

Jeu de fonctionnement

0,0340 a 0,103 mm
0,00134 a 0,00405 pouces

0,20 mm
0,0079 pouces
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ENTRETIEN

4. Contréles et réglages

4. MOTEUR

7. Mesurez la valeur maximale de la pression de
compression.

Pression de com-
pression

Valeur de réfé-
rence

3734411 MPa/
200 min-" (tr/min)

38,0 & 42,0 kgflcm?2 /
200 min-1 (tr/min)

541 & 597 psi / 200 min-!
(tr/min)

Limite de servi-
ce

2,26 MPa /200 min™! (tr/
min)

23,0 kgffem?2 7 200 min!
(tr/min)

327 psi /200 min1 (trf
min)

8. Effectuez les mémes étapes deux fois pour chaque

cylindre.

9. Posez les pigces déposées.

Ensemble injec-
teur

49a 68 N-m
50a70kgf'm
37 a 50 livres-pieds

Couple de ser-

Ecrou de retenue
de conduit de trop-
plein

35a39N-m
35a40kgfm
25,3 a 28,9 livres-pieds

rage

Ecrou de retenue
de conduit d'injec-
tion

25334 N'm
25a35kgf-m
18,1 a 25,2 livres-pieds

Bougie de pré-
chauffage

79a14N-m
0,80 & 1,5 kgf-m
5,8 a 10 livres-pieds

4.2 Contrdle du jeu aux soupapes

M IMPORTANT
* Le jeu aux soupapes doit étre verifié et réglé

lorsque le moteur est froid.

B NOTE

« L'ordre des numéros de cylindres est N° 1, N° 2,
N° 3 et N° 4 en partant du cdté du carter de
distribution.

+ Aprés avoir réglé le jeu aux soupapes, bloquez
la vis de réglage avec le contre-écrou.

1. Déposez le couvre-culasse et les bougies de
préchauffage.
2. Alignez le repére [1TC] (1) du volant moteur sur le
repére d'alignement (2) de la plague arriére afin que
le piston N° 1 se trouve au point mort haut de sa
course de compressicn.
3. Vérifiez le jeu aux soupapes dans les positions
indiquées par "¥" a l'aide d'une jauge d'épaissedr.
4. Si le jeu ne correspond pas aux specifications
d'entretien, réglez-le au moyen de la vis de réglage.
5. Ensuite, tournez le volant moteur de 6,28 rad (360°)
et alignez le repére [1TC] (1) du volant moteur sur
le repére d'alignement (2) de la plaque arriére de

fagon & ce que le piston N° 1 se trouve en position
de chevauchement des soupapes.

6. Veérifiez le jeu aux soupapes dans les positions
indiguées par "¥" a l'aide d'une jauge d'épaisseur.

Position de réglage des 3 cylindres 4 cylindres
pistons dans les cylin- B B
dres ADM. ECH. ADM. ECH.
; 1 ¥ ¥ * *
Lorsque le pis-
ton N° 1 estau 2 e Y
point mort haut
de sa course de 3 ¥ i
compression. 4 _ _
1
Lorsque le pis-
ton N° 1 est en 2 ad d
position de che- 3 % %
vauchement.
4 - - bxd Y

OUTILLAGE SPECIAL

0

Husqvarna
Group

3TMABABOPO45A

(=)

o~

o

my -
9Y1210012GES00

ed]

1A

(1) Repére [1TC]

(2) Repére d'alignement

7. Si le jeu ne correspond pas aux spécifications
d'entretien, réglez-le au moyen de la vis de réglage.

Jeu aux soupapes

Spécification
d'entretien

0,145a 0,185 mm
0,00571 a

1. Compressiomeétre pour
moteurs diesel (pour orifice
d'injecteur)

A utiliser pour mesurer la compression des moteurs

diesel et pour diagnostiquer le bescoin d'une révision
genérale.

m G2

3) 4) (5 (68 (M (8 (9 (10) (11)
% @ B @ @%
] Q
3EEABAEQOP002A
G Y
(1) Manométre (7) Adaptateur F //
(2) Raccorden L (8) Adaptateur G s /
(3) Adaptateur A (9) Adaptateur H H R E
(4) Adaptateur B (10) Adaptateur |
(5) Adaptateur C (11) Adaptateur J
(6) Adaptateur E T U
N° de code

+ (07909-30208 (ensemble)
+ 07909-30934 (AaF)
+ 07909-31211 (EetF)
+ 07909-31231 (H)
+ 07909-31251 (G)
« 07909-31271 ()
+ 07909-31281 (J)

m
\@f
w7 —
=
(o]
|
:
"=t g[r-
[w)

Graduation maximale du manométre :
Supeérieure & 29,42 MPa
(300,0 kgficm?, 4267 psi)

PF1/2

Joint en cuivre

3EEACAA1P062B
Adaptateur
» 07909-31231 (H) pour série 05.
A
2. Testeur de pression de
pompe d'injection °
A utiliser pour contréler I'tanchéité au carburant des E

Bride {(materiau : acier)

pompes d'injection.
B NOTE E

Ecrou hexagonal de 27 mm (1,1 pouces)
entre pans

+ Cet outil spécial n'est pas fourni. Fabriquez-le
en vous reportant a la figure.

Application de colle

Soudure d'angle sur le pourtour intérieur

Ecrou de retenue
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4.12 Contréle de la qualité de
vaporisation de l'injecteur

A ATTENTION

* Ne contrélez la pression d'injection et la qualité
de vaporisation qu'aprés vous étre assuré que
personne ne se trouve dans la trajectoire des
projections.

¢ Si le jet de l'injecteur touche directement le
corps humain, il peut détruire les cellules et
provoquer un empoisonnement du sang.

1. Posez linjecteur sur le testeur d’injecteurs.
2. Contrélez la qualité de vaporisation de l'injecteur.

Il NOTE
* Si la qualité de vaporisation est défaillante,
remplacez l'injecteur.

3TLABAB1P040A

(a) (b)

1 T

2. Déplacez lentement le levier du testeur d’injecteurs
afin de mesurer la pression a laquelle le carburant
commence a gicler de l'injecteur.

B NOTE

Si la valeur mesurée ne correspond pas a la
spécification d'entretien, remplacez Ila
rondelle de réglage (1) dans le porte-
injecteur pour l'ajuster.

La pression change d’environ 590 kPa
(6,02 kgflcm?, 85,6 psi) pour chaque
changement d’épaisseur des rondelles de
0,025 mm (0,00098 pouces).

Pression d'injec-
tion de carburant

13,72 14,7 MPa
140 & 149 kgf/lcm?
1990 a 2130 psi

Spécification
d'entretien

4.13 Contréle de la pression
d'injection de carburant

A ATTENTION
Ne contrélez la pression d'injection et la qualité
de vaporisation qu'aprés vous étre assuré que
personne ne se trouve dans la trajectoire des
projections.

¢ Si le jet de l'injecteur touche directement le
corps humain, il peut détruire les cellules et
provoquer un empoisonnement du sang.

Outils nécessaires
+ Testeur d'injecteurs

1. Posez l'injecteur sur le testeur d’injecteurs.

Tilt the seat forward. Refer to 7o tilt the seat forward

on page 46.

1.

Pour enlever et remettre le coupe circuit 48 V

it48V

Ircui

* Coupec

SYSTEME ELECTRIQUE, 48 V

- Quand le coupe circuit est activé le circuit 48 V est

Coupé.

it.

2. Turn the servicing plug counterclockwise to remove

- Placé sous le siege conducteur.

- Le coupe circuit doit étre activé pour toutes
interventions sur le matériel

Le voltage des batteries reste actif méme lorsque

le circuit est coupé.

1)
\

A
KN

3. Put the servicing plug in position and turn it

clockwise to install it.
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Présentation du matériel

Les porteurs PELLENC sont congus dés I’origine pour la multifonction. Différents équipements peuvent y

étre montés rapidement.

Materiel du client :

Porteur Pellenc Optimum 690 avec 1550 hrs, équipé d’une téte de récolte Selectiv Process 2 de 450 hrs.

O

/S

I[EEIUENG

pellenc s.a.

ROUTE DE CAVAILLON B.P.47
84122 PERTUIS CEDEX (FRANCE)

o}

TEL: (33) 04 90 09 47 00 FAX: (33) 04 90 09 64 09

DESIGNATION MACHINE: | Optimum 690

TYPE: | 4C-IV

IN* DE SERIE:| 56603-39030T

o PTC:[ 9490

1

o

2013

2014

2015

2016

2017

2018

2019

2020

2021

2022

sSi|cld|n|mlo|Tv|Z|Z

Cheminement du raisin dans la MAV. Le systeme de sustentation permet aux MAV de travailler

(Machine A Vendanger)

Interface Home Machine

dans des pentes jusqu’a 35% et dans des dévers jusqu’a 30%.

Le porteur est équipé d’un ordinateur de bord tactile (IHM) servant pour les réglages de 1I’enjambeur et des

outils. Il sert aussi d’outil de diagnostic pour le SAV.
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ALERTES

I g W ) N

4800

o Changement du filtre a charbon actif Un code service est acif
.“ obligatoire
55 % & Filtre & charbon non présent alors que
> I'outil le requiert
61 @ Probléme poignée d’avancement
62 @ Probléme capteur de direction droit
63 @ Probléme capteur de direction gauche
64 H Probléme de direction/parallélisme
65 F! Erreur inclinométre
1
66 LE‘ Erreur capteur de bras de roue droit
AL
67 . Erreur capteur de bras de roue gauche
ny
68 -\:ﬁ Capteur échelle
70 g PWM max atteint sur pompe avancement
Image Descriptio Image Description =
7 N Probléme communication CAN entre
Le moteur s’éteint seul car probleme Filtre & huile hydraulique colmaté [l Pupitre et Cartes
2 Perte volontaire de puissance moteur 35 i%E Pression LS trop basse 7 gy Probléme de communication CAN entre
3 Un message erreur moteur est présent 36 L)9| Pression de gavage/transmission basse " - ST E TS
Q..
4 Arrét volontaire du moteur 37 La‘g Erreur déhitmétre LS
Q.. >
5 ?@ Message d’attente avant démarrage 38 w8 Erreur débitmeétre transmission M
6 1@ Pression d’huile moteur 39 W Valve TPI 1 1- Montée machine.
, , G 2— Descente machine.
7 Of Température d’eau moteur trop élevée 40 Valve TPI 2 . . .
3— Correction de dévers droit.
8 @ Présence d’eau dans le fuel (filtre) 41 |@‘ Valve TPI 3 4— Correction de dévers gauche.
9 )@ Température d’air moteur trop élevée 42 -‘i’ Valve TP 4 5- Active / désactive le réglage de I'assiette
10 e Filtre 3 air colmaté . = S ; o transmisei 6— Touche inactive
iltre a air colmaté robléme capteur pression transmission R . . S .
N preare 7— Diminution de la vitesse (aprés activation régulateur de
4| . . . . > .
11 La tension batterie est trop faible 44 P Option frem.dynamflqu.e. Problteme de vitesse). . _ o
pression surireins avan 8— Augmentation de la vitesse (aprés activation régulateur
20 Température d’huile hydraulique trop 50 H Capteur de pressurisation débranché ou de Vitesse).
elevée (] en panne 9- Sélecteur de hauteur de route (mode route uniqguement).
> . - . () Pressurisation en cours mais minimum de
31 Niveau d'huile hydraulique haut 51 * 20Pa non atteint
. . . - Outil en travail mais pressurisation
32 Niveau d'huile hydraulique bas 52 A P .
2 arrétee
*
. Niveau d'huile hydraulique trop bas 5 o Changement du filtre a charbon actif
(critique) L imminent

Marche avant Marche arriére
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FAISCEAU CONNECTEUR DIAGNOSTIC (105615) 1

CARTE ENERGIE
10V JioL
X20 q = E 2 levJoe O
H P ) ) .
RO/RG/1 5 2
s BR/MR/234 ' — :@1 RECESSIVE DOMINANT RECESSIVE
— 1
iy WHYBL/0.34 H } =, = IPINSDj I A A G
o : . A
H 8= = HF‘IN 4
A 12V 034 CAN H — i v v _ >
B OV - v pL 0,34 CAN L H -d n
C BOUCHON ’/ s ' CARTE ALPHA AVANCEMENT < H
D CAN_H PDL = ' e <
E CAN_L POL — : : = CAN"H = N
F CAN_L J1939 — ° 1 CAN 1539 — ]
G CAN_H J1939 1.34/WH i 1 CAN_H &
5 S B . n W
J PIN 3 F 1 034 CAN H ! 0.34 CAN H 4 3 2 CAN_L 2_5 v 0
[\ “§5] ‘034 can L : ) z|C0] 1 3 XX o
+ 1 CAN_H : 0.34 CAN L - 4 XX o <
e i :
120 Ohms F T ! CAN-L t :
1
N 4 oax i -—
g ' ao
y : >
p H
[ ] ! y
: :N i 125V rrercnrccncncccnccccimmmmmmmlic « s s s s s v s s v e nencen-- MR R R R R E R b
1
o | !
'
: J10 (A4)
Faisceau moteur i ) ' ) . ] 1
T3-4 et 6 cylindres X20.A (Connecteur Diagnostic moteur) - 1 mm?® - RG <d» J10.2 (12V) - Carte energie (Ad)
{114892) X20.B (Connecteur Diagnostic moteur) -1 mm? - BL <» J10.1 (0V) - Carte énergie (A4) X204
T4 - 4 cylindres X20.F (Connecteur Diagnostic moteur) - 0.34 mm* - MHN -k 1142 (CAN L) - Carte Alpha Avancement [(A2) X208
(BTE08) X20.F (Connecteur Diagnostic moteur) - 0.34 mm? - MN «» Résistance 120 ohms
T4 -6 cyiindres P  x20.G (Connecteur Diagnostic moteur) - 0.34 mm: - BL «4» J14.1 (CAN H) - Carte Alpha Avancement (A2) 914 (A2)
(110315) ¥20.G (Connecteur Diagnostic moteur) - 0.34 mm?* - BL «» Résistance 120 ohms
T4F - 4 cylindres X20.H (Connecteur Diagnostic moteur) - 1 mm* - RG <» R3.4 (Relais arrét d'urgence) 4 |:| l:‘ 3
(124500) ¥20.) (Connecteur Diagnostic) - 1 mm? - BL <» R3.3 (Relais arrét d'urgence) 2 1

T 5/’0\ é

C E RD/RG/1A

BR/MR/0.34
F

WH/BL/0.34
G

X20

(Vue intérieure boitier
depuis la cabine)

B WH/BL/1
WH/BL /1

RD/RG/1,,

A 12V
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CIRCUIT CAN

PARTIE
ELECTRIQUE

7

FIE
DIAGNOSTIC
PERKINS

X20

64 FOINTS
QuTILS

4A
GA

L]

v

2k|wr. F

Carte Clim

Moteur

TPI

OPTION

CARTE

P1
J5

CARTE MOUVEMENT
AVANCEMENT

Ziow

1nigh

Tnigh Rl Thigh

2low

PEILENC

Option

Porteur
Outils

J12
J10

- Si pas option TP

A1

JOARTE
COUPLEUR
ouTIL

J9

J12

3
CARTE PHARES

1nigh
2low

Zow

high Rl high

2iow

Triigh

Qlow

Commande accoudoir, en dessous

du joystick

3

Al
EB
Arriére
haut
12 | gauche
| Biow
J

Arriére
gauche

haut

CARTE ENERGIE

2iw
2iow

J2
A4
J4

| Shigh | Glow |

Ahigh
1high

62 POINTS CABINE

Ahigh
2w

Joystick

-Marron et jaune sont HIGH

- Blanc et vert sont LOW

Demigre platine de
commande clim
Couleur cable:

Cabine

<

54 X

('

Q

S

O% | 5|z

wa (&5
= =

&

&

-

&

RS

£ W
[

i85

— s =

B =

& [€)

w wi

5
g

Téte de récolte (IHM)

Ici, I'outil est une téte de récolte

ON/QFF/

. Reglage Réglage amplitude
pincement de de secouage

secouage

ON / OFF mode ON / OFF /
benne Réglage
fréquence de
Indicateur de secouage
niveau de benne
+ Inversion sens
rotation vis de
bennes ON/OFF /
Reéglage
ON / OFF butées fréquence
et / ou détection d'égrenage

de sol

ON / OFF ON/OFF/
debourrage Réglage vitesse
(fugitif) table de tri

Infos téte activ’

Rectifier la

trajectoire

en allant &
droite

ﬁeﬂjcscﬁt:;[l: ON/ OFF / ON /OFF / OM/OFF / Meémoire de
en allant 4 Reglage Jitesse Reglage vitesse Réglage vitesse pragramme
gauche aspirateurs aspirateurs (6 programmes)
convoyeur supérieurs inférieurs

< () wwwpellenc.com 42 pEL‘EN‘

Changement de couleur des icbnes pour chaque fonction

"EFE EE

Changement de couleur :

- vert fonce : disponible + arrét ;

- vert clair : disponible + marche ;

- rouge : en defaut ;

- bleu : mode degrade (utilise la derniere
vitesse enregistrée) ;

- gris : indisponible.
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» EGRENEURS, TABLES DE TRI ET OPTION ASPIRATEURS SUPERIEURS
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» DETAILS DU BRANCHEMENT DU CAPTEUR DE VITESSE DES ASPIRATEURS HAUTS
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» ASPIRATEUR BAS
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» ASPIRATEUR BAS
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» BRANCHEMENT DES CAPTEURS DE VITESSE DES ASPIRATEURS BAS GAUCHE ET DROIT

Relation fréquence et rotation des moteurs hydrauliques

d’aspirateurs haut et bas
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PARTIE C : Hydraulique

WAC WACKER - ,
Caractéristiques technigues @ HEI..I'S‘LEﬁ NEUSON Caractéristiques techniques
2 Caractéristiques techniques Chpaciin i motar

— voir Fluides el lubnfants en page 3-3

21 Chassis
2.3 Systéme hydraulique

Chéssis rigide an thle d'acier, mateur mantd sur silentblocs

2.2 Moteur Systéme hydraulique £Z53
i g Double pompe a cylndrée variable +
Modewr EZ53 Tier IN | EZ53 Tier IV Variante A | EZ53 Tier IV variante Pormpe doudle pompe 4 engrenages
Praduit Ferkine PVD-38-56BCP-21G5-56884 2x28+21+45¢em’
Modale a04D-221 $04F-227 (2x17+128+027in%)
Cancaplion Mataur diesel & 4 cylindres & rafroidissament & Feau Débe : 2x532+399+855Vmn
Tylindrée T3 o (135 17 (EZ53 Tier Ill + Tier IV varante A') {2 x 14.05 + 10.54 + 2.25 gom)
Algsaga af coursa 84 ¢ 100 mm (3.3 x 2.50n) Débd ; 22 X 53;7 * 3693’ 12’ ;"'“"
EZ53 Tier IV vanante B x142+103+ 2 )
Puissance 5.4 KW a 2500 tr'mn 45,5 kW & 3000 trimn ( colebuncicded ) ed( T secions B3 g:'nn 5
(48.B ch & 2500 trimn) {61 ch & 3000 trimn) distributews hydr. skl QT:}[ oo o g
Puiszance motewr au régime maximal 35,9 kW & 1900 brimn 38,0 KW & 1900 min” &40 kW & 2440 min™ Lcioor fe oesssion rekicioals o - o
régle {4B.1 ch a 1900 tr'mn) {423 ch & 1900 tr'min) {5%.0 ch a 2440 trimin] Pompe P1 22 R 230™" bar (3336 psi)
Cougle-matsur mex 150 Mm a 1700 tWmn 192 Nm a 1800 bimn Cinieor da brakeion rticicate 7 P
' (140 fIbs & 1700 trimn) (142 ft Ios & 1800 trimn) PORDARE = 215 * bar (3118 ** psi)
Régime moleur max. sans change 1900 +/-25 min (teimin) 1900 +/-25 min (irfmin) 2440 +/-25 min {trimin) Limdeur de pression secondare 275> bars (3_939‘3“'3 ps)
Régma da ralent: 1200 +- 25 min | {rimin) pour le bloc de commande mobide pour 20 Umin (5.3 gal'min)
Systame dinpachon Indirect Limsteur de pression secondare 23505 bar (3408973 psi
Tsasion dBE.qh:ndi:lns g0 motear Elecironigue bioc de commiande mobile pour une a2 l"min([S 3 gd.‘mnpjsl’
™ machine équipée du VDS (option) ’
Systame de graiszaga Lubrification farcéa par pamps trachoida Limiteur de pression secondaire
Systame de refrodissemant Refrodissament par eauivendilateur a aspiration bloc de commande mabile pour une Qke5 D73 i
- 170" bars (2466 psi)
Systame daspiration Buralimentation machine équipée du pouce hydraulque
Recyclage des gaz d'échappament - | Filtra & parficules diasal (option) -
Compression 51 b’?&'ﬁt"%’;‘; pracipaie 42*" bars (609%™ psi)
Prazgmon dhule moleur 4,13 bars [59.9 psi| Limileur de pression principale ) i
Tempéraiura dauverture du tharmes- B2 °C (179.6 *F) pour la limitation da la pression moteur de 190*%ar/2755** psi
tat ) l'organe de rotation
Thermostat campitement cuvert 85 "C (203 °F) Radateur d'huile hydraulique Standard
Crdre d alumage 1-3-4-4 Capacité du résarvoir de ['huile hydraulique 73 litres (19.3 gal)
Jou das soupapes Soupape [_!admmh" 0,20 men (0.0078") Pression de commutation pour 2e vitesse 180 bar (2611 psi
Saupape d echappament 0,20 mm (00076 | de déplacement
Ui ] 25° +/- 5" 3 une température de 50 *C da
Sans de rataton Dans le sens nvarse das aiguilles d'una mantra (vu degues le volant mataur) Angle de freinage de l'organe de rotation + l:r: em:earadl re de
Systame de préchaufiage Crayons de préchauffaga e hy e
[ Pression de crculason P1, P2 15,5 bar (225 psi)'12,5 bar {181 psi)
Valeur  émissions salon CEGTIEq nivoeu Ja'a?'mmEE' LS EPA 40 CFR Part 1039 niveau américain 4 final —
ECERI Pression de circulason P3 18 bars (261 psi)
1. Dilfdrancs sain varianies A ol B @ pEfSonne B maneis Tacold misir au masimim o ohssnas sr Mboras geel nigime mapdinal sans chargs 5 aflioss Rayon d'orientation tourelle H0"
Pompe d'injection Vilesse da rotation tourelle 9,2 trimn
1. Diférence ente vananies A o B : posionner i manetie daccd@mieur au masinum ef chserser sur féoma quel rigine
Madéle Bosch 1041354130 maomal sans m\u;e attcne — VO MOl enpage 22
Conceplion Pampa d'ingacton en ligne
Prassion dinjchian 147 bars (2132 pai)
Réglage du régime mabaur Elactroniqua (GAN]
Syshéme da grassage Lubsifscation & Mo motawsr
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Schémas

7.1

Schéma hydraulique

Légende du schéma hydraulique

Pos. Désignation Pos. | Désignation
1 | Moteur diesed | Vidrin da fa larme stabilisatrice
2 | Pornpe A cylindrée variabls + pompe & engrenapes 21 | Soupape de nuptune
I | Unité d'husle pote 24 Filira da pilatage
4 | Distributeur pilaté levier de commande gaucha 25 | Clapat anbrabour
5 | Distributeur pilath du levier de commande droit 2 | Filre de dégagarmeant d'air
6 | Bioc de commanda mabile 21 | Raccord de mesure
T | Distrbutaur pilaté pour conduila eité gaushes 2B Clape! anliratour & dtranglesrsnt
B | Distributeur pilaté pour conduite ofité droit 29 | Joint \oumant
8 | Distibuteur piloté pour lame stabiksatrics 30 | Vanne proportionnalle
10 | Distributaur pilaté paur orientation de la Sbehe L] | Claps! Easy Lock
1 mréwmn&?QandalaM 32 Viéin Easy Lock
12 | Radateur dhuile 33 | Soupape de ruplure joption) surcharge
13 | Filtre & huile M | Clapet de maintien de chame
14 | Bloc de clapets de salacton L] Claps! SAE
15 | Drgane de rotation 36 | Vanne & 32 voies (rdglage du rdgime motaur)
16 | Transmission cdld gaucha 3T | Vérin du réglage du régime malaur
17 | Trarsmission cibé droil 3B | Vanne & 6/2 voles (Powertilt)
18 | Védin & orientation L] Claps! anliratour & déblocags
19 | Vérin du bras 40 | Vérin de cavage
20 | Védn de ka flidche 41 Coupleur rapide (option grappin)
2 | Varin du godet 42 Robireat & bille du grapsin

Systéme hydraulique

WACKER
NEUSON

Unité d'huile pilote

L&

l‘ I

L

N

Almentation du dessarrage du frein du moteur de rotation

Almentation des distnbuteurs plotés

Electrovanne (soupape de sécurité)

Almentation des transmissions/2® gamme de vitesse

PV

Electrovanne pour fa 2 gamme de vitesse

Almentation de la pompe 4

Interne vers P4

Limiteur de pression

Conduite du réservoir

Accumulateur de pression
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WACKER .
@ NEUSON Systéme hydraulique
Schéma du bloc de commande mobile
SR
[ 1
a1 | e |
@--—'—-“‘ T Hl‘“.!iﬂ"lw : Pus Déployerirétracter
8
| 3 FrTY
a2 o W
.-i_-—"ﬁ:]” m‘% l? | oba Monter/abaisser
| i |
| |
'[*‘""‘hj |Laz |
P @-—lm—_wﬂim : Bl Conduite cité gauche
=L ] it | Entrée P1
o H N Pb
e} I - e T
@ Lh e Eqm' I Em]'ﬁﬂpi
SR a Conduite caté droit
-] : |
A% ad [ |
| T |
@_-_l_'gg -] TILHHE% K Déployerirétracter
[ : T I
@ | [ # I
T e == ] |
5 | e i mlthE XX | & Hydraulique supplémentaira
I - |
* | E— _#I Risghage du débit de Mydraubque supplémen-
ar | ] T DRaie
— 1 —rT1
S| — i +_ Ty Orientation de la fléche
— — — .—l — e — — —.% 4 _I —
E l' a2 | . | |
E: (5) = : ) 0 e | o 5 :—-— | OPTION 3 circult hydrau-
Cl_ __L____E;-.L@Jl -
A & | | e I
T ll =R m-!«q’ | Leverfabaisser
@ | (R
A0 : I
=y <] ﬂl:HE:" Rotation de la tourelle
| = 1©
s J"’"""H%—** I Compensation de marche
| | assistde
|
|

. . WACKER
Systéme hydraulique NEUSON
Légende

Conduites de pilotage
Raccard Légende Alimenté par
Pat, Psi Commande du godat Levier de commande drost
Pa2, Po2 Commande de la ldche Levier de commande dros
Commande de la conduite ciié Pédale d'accdlérateur
Pa3, Poi gauiche gaiche
Pad, Pod Commande de la condute obté droit | Padale d'accdlératawr drolbe
Levier de commande
Pas, Pb5 Commmande du bras gauche
Paf PhbE Comrmande de 'hydraulique supplé- | Pédale de ‘hydraulique sup-
' mantaine plmentan
. . Pédale de 'hydraulique sup-
Pa?, Pat Commande de ['orientation plémentaine
Pag, Pd Commande du ¥* circuit hydraulique | Clapet & 413 voies
Pad, Pbd Commande de la lame stabdsatrica Eﬂala de ln lume stabillsa-
Levier de commande
Pa1l, P10 Commande de la rotaton amuche
Conduites de commande principales
Raccord Légande
A1 ofé ige, B1 cdbé fond Wérin du godet

A2 oiié fond, B2 cobté tige

Wérin de ka fibche

A3 B3 Linité de conduite [gauche) par le jomt turmant
A4, B4 Linité de conduite {droite) par be joint tumant
AS ol fond, BS cobd tigs Wéain du bras

Af B& Hydrauliqua supplémantaine

AT o tiga, BT cité fond Vérin d'orientation

AB, BB 3* circuit hydraulique

A9 oiié tige. BS cdbé fond

Viérin de ka lamea skabilisatnios

A10 rotation vers la droita, B10 rotation
wars a gauche

Au mateur de rataton

Conduites de la pompaldu résarvair

Raccord Légende

P1 Raceord da la pompa 1

P2 Raceord da la pampe 2

F3 Raceord da la pompe 3

P4 Raceord de la pompe 4

T Conduite du réservoir par le clapet anb-ratour et le filtre dans le réseroir
T2 Conduite du réservoir par le radiateur d'huibe o bs filtra dans ba rdsaniir

5 : tension initiale du godet

—vair Tension indisle oo godel en page 5-13
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WACKER y . WACKER
NEUSON Systéme hydraulique Systéme hydraulique NEUSON
Affectation des pompes 5.3 Compensation de marche assistée
Aﬁ"""ll" 08 ydranlioe pie pomps 1 Sans compensation de marche assistée
. Socbos : C::::: La machine quitte sa trajectoire dés que le bras est commandé lors de la conduite !
St (P1, P2 assurent chacun |'alimentation d'une transmissicn. Les fonctions de la fléche sont
: n conduste cité gauche également commandées par P1 ou P2)
Alesiation byGratiique par pomps 2 Avec compensation de marche assistée
*Section conduite cité droit La machine suit sa trajectoire i le bras est commandé lors de la conduite tout droit, par
+ Section bras contre la vilesse ne reste pas inchangée.
+ Section hydraulique supplémentaire La compensation de marche assistée ast activéa au moyen de la conduite vers la droite et
Alimentation hydraulique par pompe 3 une fonction de la flidche (godet, fidche. bras ou hydraulique supplémentaire).
+ Saction lame stablisatnce Fonction
+ Saction rotation de |a tourelle w& S fes deux tirolrs de commande pour fa conduite el ur?o fonction du bras son!
+ Section 3* circuit hydrauique (option) mmm:;‘gmwnpensaﬂm de marche assistée ast misa en circut par une pression de
' Sa:ly:nomnmmdelaﬂed\e , we P3 prend en charge toutes les fonctions de la fldche
+ Section compensation de marche assistée
Affectation des pompes pour la compensation de marche assistée
Alimentation hydraulique par pompe 1
+ Section conduste cdté gauche
Déployer/rétracter
Alimentation hydraulique par pompe 2
Monter/abaisser Pompe 1 % DCOPRNS 2N (ol
Alimentation hydraul r 3
Conduite coté gauche . Sect ngodheytd K9 e pomee
Entrée P1 P2 +  Section fidche
+ Section bras
Conduite cété droit * Section hydraulique supplémentaire
Pompe 2 + Saction 3® circuit hydraulique (option)
Déployerirétracter * Section lame stabiiisatrice
e i + Section organe de rotation
Hy ique supplémentaire + Section onentation de la fléche
Sortie T1 + Saction compensation de marche assistée
Orientation de la flache
Pompe 3
3e circuit hydraulique
Lever/abaisser
Rotation de la tourelle
Entrée P3 Sor- Compensation de marche assis-
tie T2 the
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Systéme hydraulique

w

WACKER
NEUSON

Distributeur piloté (conduite)

Numérotation du clapet de condutite

P T

7T\

[ ——

—

L--‘-“V-—-- --_-"-J Lﬂ"—-- —--W"-‘--
> 5>
<>
L
1 2 5 3 4

Courbe caractéristique du clapet de conduite

maximale (bafs)
26252125
5.6540.35
H Course de piston (mf)
’ L7 435 s o
Angle de travail de la pédale (°)
o13Ua 9°35°4 11730'4
w 1" 120
1 Conduite marche AV cdlé gauche
2 Conduite marche AR cité gauche
3 Conduite marche AV cité droit
4 Conduite marche AR cité droit
P | Alimentation de l'unité d'huile piote
T Conduite du résarnvoir

CGM Maintenance des matériels Toutes Options

Session 2024

Epreuve d’admissibilité
Dossier « Ressources »

DR 24 /30




@ WACKER
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Systéme hydraulique

5.9 électrique

Transmission Trasmital

| Raccord : condute (> joint toumant 4a/7a)

La transmission disposa dés lors d'une boite « automatic powershift ». En principe la
transmission est en 2° si le commutateur pour la 2° gamme de vitesse est mis en circuit
(vitesse surmultipbée). La 1%® est passée automatiquement pour des besoins de force
phus élevés.

s -
@ L2 :
! w0 !
i i i
; ayy, WP X ’/:
: _r\_/\{;cq‘L

| S

?0’ ,1\ <

3 Al =

| g el

; T

!

| N

I | B

- -

a0

Piston de desserrage du frein

Raccord : conduite (-> joint tournant 6a/5a)

Raccord : huile de fuite (-> jont tournant 8a)

Piston de freinage

Raccord : 2° vitesse (-> joint tounant 1a)

Vanne & voies pour 2° vitesse de déplacement

o | o of | w|r| |8

Piston de freinage

@ WACKER
NEUSON

Systéme hydraulique

5.11 Joint tournant

Joint foumant 4 8 raccords

o

Lame (cOté fond)

Lame (cOté tige)

Conduite cdté gauche

Conduite coté droit

Conduite cité gauche

Conduite coté droit

| ~| o | & w| o] <] a
N af

Huile de fuite
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Schémas

i
1 1____| ——|

L
'&-:{Ir :

= = -

W

[T mj

- I‘; ;
- ] B opog one

UDFRL B MR 1y mssmoga ~0 PRI oy pgen pusy, wrbiupa BEQ) B B ULE, BpoE NP LR,

iy o mupE g,

Légende du schéma hydraulique Tier lll et Tier IV variante A

7.2
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DR 26 / 30

Dossier « Ressources »

CGM Maintenance des matériels Toutes Options
Epreuve d’admissibilité




Schémas @ NEUIS‘EE

7.5 Schéma du bloc de commande mobile

N @ @2
—_— — — —2a 3a
d-h( BA ra 5a I |
@ | |24 A
| 117 | I Lo I e
_ I
z| |3 || | I 1 | 8| € 8| € 2 2 2|2
=
3| .E‘ | 2 =| 5 | < %4 || | z||m —
[N N I I N R BRI I R T T T 1 T & T
| F + & ] i '. i I. j [ - - I |
: Mz Mz W HoMsz I M2 | : I | i s | | :
H H i H [ ] tl BE BB H H M2 Nz | || [0z I
| S H - H H L i 3{ S 4 | K H | H H H R Hilbar |
T ! - — - =1 | T =Eil=al= | Hgeey
L] Ly : : |
| =1 B e L : o B TR = =21 BE R BEFR RS bk |
o H - L L H o H 1 b H b o H LS
| i 2 K g B oA HH ||| ¢ |EE HD RS [ | B : '
| . - ; | || | x - |
| 3 i T2 | L. E B N W [E ] [ 43 5 |
s Y @ {Fg. s S]] | | w| Lot I
| g | | ’ £ > MR o g g e I
| S S | L |
| e & a ialim — I, I ! T2
| —F - [ ' T I ] 4 I
I A R (SR G G N T D A A A G |
w £ PbE r - I | Pbg ' b1
: 8 @ 18 o 5 ) !
Conduites de pilotage o - J
Raccord Légendea Alimenté par )
Pal, Pl Commande du godat Lewvier de commanda gauche Conduites de commande principales Conduites de la pompe/du réservoir
Pa? Pb2 Commande de ka flbche Leviar de commands galche Raccord Légende Raccord Légende
pa3, b3 | COMmande de lacondulls ciké Pédale d accébrateur gauche Al B1 Véain du godet P Raccord da la pornpe 1
gache . . . AZ B2 Vénn de la fldche = Raccord de la pomge 2
Pa4, P4 Commande da la condufle ciié drod Pm_‘m daccéidrateur drF"IE A3 B3 Linitd de conduite [gaucha) par la joint toumant =51 Raccord de la pormge 3
Pa5 Ph5 Commande du beaz . Levier de m‘nmmu:Ia drait A B4 Unité de conduite (droite) par le joint tournant oy Racoord de 12 pompe 4
Pafi, Pbé pIéma:l:i:II:n de [hydrauligue sup- ;ﬂah e ydrmdique suppémen- A5, BS Virin du bras T Conduite du réservoir par le clapet anti-ratour et s fitre dans le résarvair
- AE, BE Hydrauligue supplémantaire T2 Conduibe du réservolr par le radkateur d'huile at le filve dans le réservor
Pa?, For Commande de lorentation E:I:ah ds Phydraulique suppiémen- AT BT \Vérin d eriantatian
Pad P8 | Commande du 3° cirout hydraulique | Clapet & 4/3 voses Ab, B8 3a clreui hI":IIm'I":I”E_ : 5 : tension initiale du godat — voir Tansion inktiaks du godeat en page 5-12
Pald, Pod Commands de ka lame stabilizatice | Pédale de ka lame stabilisatrice A9, B9 Vénin de [a lame stabilisatrice
Pall, Pb10 | Commande de [ rolation Levier de commanda gauche A10, B10 Au mateur de rotation
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3.17 Rapport d'essai

Pilotage
) o ) Valeurs spécifiées e .
Fonction Mouvement Symbole Limiteur de pression| Raccord de mesure - - — 1" mesure | 2° mesure
Régime moteur | Pression en bar (psi)
Levier d . Limiteur de pression | Raccord de Valeur d
meavrl]?j; €M quelconque = LP 4 mesure cg:stfrnee 42:1 (609*"%)
(pompe) | RM4 (pompe) ;
Pompe 1
) o ) Valeurs spécifiées e .
Fonction Mouvement Symbole Limiteur de pression| Raccord de mesure - - — 1" mesure | 2° mesure
Régime moteur | Pression en bar (psi)
Max. 230 (3336 d]
LEVER (\ : .
Monter/abais- { Min. 2059 29739+ 1)
ser \ E T 5 Max. 2309 (3336979
m = = +5 +.
Max. 230V {3336“' d'J
HORS CIRCUIT > g 8 - a : .
Déployer/ Ve 353 8 & Min. 20575 (29730+75)
rétracter ACTIVE > 5 Ja y=. ?,; Max. 2301+ (33360419
> § 3 T s Min, 20577 (2973073
=9 o =1 2 Max. 230+ {3336””“’]
MARCHE AV «RE S 3 = : g
Conduite coté =L s 3 - Min. 205775 (29730773
gauche g o Max. 2309+ (333697
MARCHE AR =L > Min. TR {23?3“+“'J
Pompe 2
Fonction Mouvement Symbole Limiteur de pression | Raccord de mesure Valeurs spécifiées 1™ mesure | 2® mesure
Max. 2307 (3336 7+7)
. .. i :
pepoger. "R | Sonptinate | mesweRMz | Mn | ATEGOTST
rétracter . Max. 230775 (333607 )
LPP 2 (BCM m :
ACTIVE N~ (BCM) | (pompe) Vi 2067 9T

NOSN3N @
SANOVM .

usnaiug
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. m
3.17 Rapport d’essai =
®
5= Max. 2307 (33367 ") =
Conduite cote MARCHE AV < L Min. 2050+ {29?341‘+?3} =1
droit = = Max. 2304J1+tr 3335-U'+.F.i
MARCHE AR ey I Limiteur de pres- |  Raccord de : um{ u+m}
= = sion primaire mesure RM 2 Min. 5 “@N )
| LPP 2 (BCM) (pompe) Max. | 2307 (3336 ")
, A —a— pompe : L+ AN+73
Hydraulique Min. 205777 (29737)
supplémentaire 0 0 Max. 2309 (3336 0+
— Min. 2059 (2973975
Pompe 3
i Mouvement Symbole Limiteur de pression| Raccord de mesure RIS N S 1™ mesure | 2°
P Yy - Régime moteur | Pression en bar (psi) mestire
Max. 230+ (3336%")
Lever/abaisser - A Min 205 (2973"")
ABAISSER Max. 2303 (3336%*)
15 z 5 Min. 205 (2973*%)
_ A | §L g g Max. 230+ (3336
ggdrféurllzg:e (2) — g = S Min. 205+3 (2973
- [a:] —
o » 0 S oo T g Max 230%3 (3336
(2) 898 23 Min. 205+ (29739
VERS LA %ﬁ & E =8 Max. 230+3 (3336*%)
Orientation de |GAUCHE é 5 = Min. 205+3 (2973
la fleche . o Max. 230+% (3336
— [1+]
VERS LADROITE| ~ »f v 205 (20755
3ame circuit | VERS LA GAUCHE Max. 230+3 (3336%%) @
hydraulique  |\VERS LA DROITE Min. 205+3 (2973*%)
GAUCHE - Limiteur de pres- ‘H.-"alegr de 190+ (2755.7%) zi
. sion secondaire Raccord de consigne my
Rotation VERS LA DROITE g LPS mesure RM 3 Valeur de 190+ (9 +44 EE
(moteur de rotation) consigne (2755.7°7) EE
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Entretien

@ WACKER
NEUSON

Entretien

@ WACKER
NEUSON

3.16 Contrdle de la pression

Généralités

Vérifier la pression de pilotage

+ Faire chauffer la machine avant de vérifier la pression ! Température de I'huile hydrau-
ligue 40 - 50 "C/104 - 122 °F (fempérature de fonctionnement)

+ Lachute de pression est vérifiée en réduisant le régme mobaur au ralent (depus
maximum) a charge constanie

* Régler les imiteurs de pression primaire (LPP) au régime mateur max.

*+ Veiller a la plus grande propreté des points et des raccords de mesure, ainsi que
des conduites minimess et des manomeétres, branchés pour mesurer la pression
=> méme les moindres traces de saleté, p. ex. un grain de sable, peuvent avoir
des effets négatifs sur I'étanchéité et provoquer des fuites

Vérifier la pression de pilotage

& Brancher s manomélre sur le raccord de meswre RM 4 284

e Meltre Ie porte-lsvier de commande (inferrupleur de sécurité) en position de travad
e Vérifier of prendre note de fa valeur de la pression.

Réglage du limiteur de pression 4 (LP4)
e Réglage de la pression sur le bmiteur de pression 4 (LP4) 28/D sur Funité dhule
pilate
e Vérifier 3 nouveau |a pression da pilotage dés que ke réglage est terminé

Controle de la pression de la pompe a cylindrée variable P2

. =N

Fig 45 Raoccord de mesue P2

Fig 47: Limieur de pression pmaie 2

Alimentation hydraulique pour las fonctions bras, conduite coté drod, hydraulique
supplémentaire

Contréle du limiteur de pression primaire 2 (LPP 2)
e Brancher Je manomélre sur fe raccord de mesure RM 2 32/2
e Faire sorfir le vénin du bras jusqu'en bufée & régime moleur max. g‘:

& Vérifier et prendre nole de 5 valeur de la prassion.

Contrdle de la chute de pression
& Faire sorfir Je vénn du bras jusqu'en bufée 3 régime molswr max.
& Réduire rapidement ks régims mofewr de maximum & minimum -> chufe de pression
e Veérifier et prendre nole de 5 valeur de Ja pression.
we | 3 chute de pression ne dewait pas excéder |a valeur de réglage de plus de 10 %

Réglage du limiteur de pression primaire 2 (LPP 2)
e Réglage de la pression sur fe limitewr de prassion primaie (LPP 2) 33/B sur le bloc de
commande mobile
«» Desserrer ba contre-écrou du limdeur de pression
& Davisser e limdeur de prassion jusqu'a ce qul soit possible de refever la chute de
prassion sur le manométre
= | & siége du clapet peut étre conca et doit se desserrer d'abord
& Régler ke limiteur de pression et serrer le contre-écrou
& Vérifier a nouveau le imitewr de prassion primaire 2 e Ia chufe de pression suife au
reglage

Vérifier aussi avec les fonctions bras cdté tige, conduite coté droit marche AV/AR !
Contrdle de la pression de I'hydraulique supplémentaire

@ Avis |

Les indications du constructeur pour les clapets secondaires de 'hydraulique
supplémentaire ne sont éventueliement pas valables puisque cas dapets
demandent un réglage adapt# a l'éguipement !
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