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INFORMATIONS PREALABLES :

e Seul le dossier « travail » sera a rendre. Il sera agrafé a une copie double
d’examen dont le cartouche est a remplir.

e Afin de permettre I'anonymat, aucune des feuilles « DT » ne devra
mentionner les nom, établissement, académie ou numéro d’anonymat
du candidat.

e Ce dossier est composé de trois parties.

Le dossier Ressources ne comporte qu'un extrait de la documentation
constructeur, suffisant pour répondre aux questions du dossier Travail.
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1. Spécifications
1.1 Spécification pour D1005-E4B, D1105-E4B

2.1 Courbe de performances du moteur D1005-E4B
D1005-E4B (3000 tr/min)

Husqgvarna
Group

Modéle D1005-E4B D1105-E4B
Nombre de cylindres 3
Type de moteur Moteur diesel 4 temps, vertical, refroidi par eau
76,0 x 73,6 mm 78,0 x 78,4 mm

Alésage x course

(2,99 x 2,90 pouces) (3,07 x 3,09 pouces)

Cylindree totale

1001 ¢m? (61,08 cu.pouces) 1123 em? (68,53 cu.pouces)

IS0 nette continue

15,4 KW /3200 min-? (tr/min)
(20,6 HP /3200 min! (tr/min))

14,6 KW /3000 min~! (tr/min)
(19,6 HP /3000 min! (tr/min))

15,4 KW /3000 min-" (tr/min)
{20,7 HP 7 3000 min-! (tr/min})

ISO/SAE nette intermit-
tente

16,8 kW /3000 min-! (tr/min)
(22,5 HP /3000 min! (tr/min))

17,7 KW /3200 min-! (tr/min)
(23,7 HP /3200 min! (tr/min))

17,8 KW /3000 min~" (tr/min)
(23,9 HP / 3000 min-! (tr/min))

SAE brute intermittente

17,5 KW #3000 min-! (tr/min)
(23,5 HP 7 3000 min-1 (tr/min))

18,5 KW /3200 min-" (tr/min)
(24,8 HP 7 3200 min-1 (tr/min))

18,5 KW /3000 min-" (tr/min)
(24,8 HP / 3000 min-1 (tr/min))

Régime maximal & vide

3220 min™ (tr/min) 3420 min~! (tr/min) 3220 min~! (tr/min)

Régime de ralenti a vi-
de minimum

900 min~" (tr/min) 1300 min~" (tr/min) 900 min™" (tr/min)

Chambre de combus-
ticn

Type spherique (E-TVCS)

Pompe d'injection de
carburant

Mini-pompe Bosch type MD

Régulateur

Régulateur mécanique tous régimes

Sens de rotation

Sens inverse des aiguilles d'une montre (vu du cété du volant moteur)

Injecteur

Mini-injecteur

Calage d'injection

0,3142 rad (18,00°) avant PM.H. 0,3491 rad (20,00°) avant PM.H.

0,3142 rad (18,00°) avant P.M.H.

Ordre d'allumage

1-2-3

Pression d'injection

13,73 MPa (140, kgf/lem2, 1991 psi)

Taux de compression

24 :1

Systéme de lubrifica-
tion

Lubrification forcée par pompe trochoide

Indication de pression
d'huile

Contacteur électrigue

Filtre de circuit de lubri-
fication

Elément en papier & passage intégral (type a cartouche)

Systéme de refroidisse-
ment

Radiateur pressurisé, circulation forcée avec pompe a eau

Systéme de démarrage

Démarreur électrique

Démarreur

12V, 1,2 kW

Dispositif d'aide au dé-
marrage

Par bougie de préchauffage dans la chambre de combustion

EGR Néant
Modele D1005-E4B D1105-E4B
Batterie 12 V, 65 Ah, équivalent
Alternateur 12V, 480 W
Carburant Gazole N° 2-D (ASTM DS75)

Huile de lubrification

Huile lubrifiante de classe CF selon la classification AP recommandée.
Pour les détails sur les huiles de lubrification recommandées, voir en page 3-1.
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2.3 Courbe de performances du moteur D1105-E4B

D1105-E4B
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3. Contréles et réglages

3.1 Contréle de la pression de compression des cylindres

NOTE

B
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Group

* Contrélez la pression de compression avec le jeu aux soupapes

spécifié.

* Utilisez toujours une batterie entierement chargée pour effectuer ce test.
* Les différences entre les valeurs de compression des cylindres doivent

étre inférieures a 10 %.
Outils nécessaires

» Compressiométre
 Adaptateur d'injecteur

1. Préchauffez le moteur.

2. Arrétez le moteur.

3. Déposez le filtre a air et le silencieux
4. Déposez tous les injecteurs.

NOTE

* En cas d’utilisation d'un adaptateur pour compressiomeétre pour les
orifices de bougie de préchauffage, déposez le conducteur de

préchauffage et les bougies de préchauffage.

5. Placez un compressiometre (N° de code 07909-30208) avec son adaptateur
(adaptateur H, N° de code 07909-31231) sur l'orifice de l'injecteur.

6. Assurez-vous que le levier d'arrét se trouve en position d'arrét (pas
d'injection), faites tourner le moteur au démarreur et mesurez la pression de

compression.

7. Mesurez la valeur maximale de la pression de compression.
8. Effectuez les mémes étapes deux fois pour chaque cylindre.

9. Reposez les piéces déposees.
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3.2 Contréle du jeu aux soupapes

IMPORTANT

* Le jeu aux soupapes doit étre vérifié et réglé lorsque le moteur est froid.
NOTE

* L'ordre des numéros de cylindres est N° 1, N° 2, N° 3 et N° 4 en partant du
coté du carter de distribution.

* Apres avoir réglé le jeu aux soupapes, bloquez la vis de réglage avec le
contre-écrou.

1. Déposez-le couvre-culasse et les bougies de préchauffage.

2. Alignez le repére [1TC] (1) du volant moteur sur le repére d'alignement (2) de la
plaque arriere afin que le piston N° 1 se trouve au point mort haut de sa course de
compression.

3. Vérifiez le jeu aux soupapes dans les positions indiquées par "%" a 'aide d'une
jauge d'épaisseur.

4. Si le jeu ne correspond pas aux specifications d'entretien, réglez-le au moyen de
la vis de réglage.

5. Ensuite, tournez le volant moteur de 6,28 rad (360°) et alignez le repére [1TC]
(1) du volant moteur sur le repére d’alignement (2) de la plaque arriere de fagon a
ce que le piston N° 1 se trouve en position de chevauchement des soupapes.

by

6. Vérifiez le jeu aux soupapes dans les positions indiquées par "%" a 'aide d'une
jauge d'épaisseur.

2.1 Spécification d'entretien pour le moteur

Bloc moteur

B
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Elément

Spécification d'entretien

Limite de service

Plan de joint de la culasse

Planéité

0,05 mm
0,002 pouces

Jeu au sommet des pistons

D1005-E4B / EABG
D1105-E4B / E4BG
V1505-E4B / E4BG

0,55 a0,75 mm
0,022 a 0,029 pouces

D1305-E4B / EABG

0,80a 1,0 mm
0,032 a 0,039 pouces

Pression de compression

(Valeur de référence)
3734 4,11 MPa /200 min™1 (tr/
min)

38,0 & 42,0 kgficm? / 200 min™"
(tr/min)

541 & 597 psi /200 min-1 ¢tr/min)

23,0 kgffem?2 £ 200 min~" (tr/min)

2,26 MPa /200 min™! ¢tr/min)

327 psi /200 min~! (tr/min)

Tolérance entre cylindres

10 % maximum

Angle (admission) 1,goroad —
Sieges de soupapes Angle (E&chappement) 0,7495£ad =
Largeur 2licmm =
g 0,0835 pouces
Angle (admission) 1,goroad —
Portée des soupapes
Angle (&chappement) 0,7495£ad e
Retrait des soupapes -0,050 0,23 mm 0.10 mm
-0,0020 a 0,0098 pouces 0,0039 pouces
Tige de soupape - guide de sou- Jeu 0,035 a 0,065 mm 0,10 mm
pape 0,0014 a 0,0025 pouces 0,0039 pouces
: 6,960 a 6,975 mm _
Tige de soupape D.E. 0,2741 & 0,2746 pouces
Guide de soupape D.l. L0702 mm =

0,2760 a 0,2765 pouces

Jeu aux soupapes (a froid)

0,145 40,185 mm

Ressorts de soupapes

Longueur libre 31,3a31,86 mm 30,3 mm
1,24 &4 1,25 pouces 1,19 pouces
1,0 mm

Inclinaison

0,039 pouces

Charge de fonctionnement / lon-
gueur de réglage (admission)

117,4 N/ 31,0 mm
11,97 kgf / 31,0 mm
26,39 livres / 1,22 pouces

100 N /31,0 mm
10,20 kgf /31,0 mm
22,48 livres / 1,22 pouces

Axe de culbuteurs - culbuteur

Jeu de fonctionnement

0,016 2 0,045 mm
0,00063 a 0,0017 pouces

0,10 mm
0,0039 pouces

Axe de culbuteurs

D.E

11,973 a4 11,984 mm
0,47138 a 0,47181 pouces

Culbuteur

D.l.

12,000 412,018 mm
0,47244 a 0,47314 pouces
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Elém

ent

Spécification d'entretien

Limite de service

Elé

Tiges de culbuteur

Alignement

0,25 mm
0,0098 pouces

Poussoir - alésage de guide de
poussoir

Jeu de fonctionnement

0,020 a 0,062 mm
0,00079 a4 0,0024 pouces

0,07 mm
0,003 pouces

19,959 a 19,980 mm

Jeu a la coupe des segments
D1005-E4B / E4BG

ment Spécification d'entretien Limite de service
SEHRARE A fa 0,30 20,45 mm 1,25 mm
g 0,012 4 0,017 pouces 0,0482 pouces Husqgvarna
Group
0,30 20,45 mm 1,25 mm

Segment d'etanchéite

0,012 a 0,017 pouces

0,0492 pouces

Segment racleur

0,2540,45mm
0,0099 a 0,017 pouces

1,25 mm
0,0492 pouces

Jeu a la coupe des segments
D1105-E4B / E4BG
D1305-E4B / E4BG
V1505-E4B / E4BG

Segment de feu

015a0,25 mm
0,0059 a 0,0098 pouces

1,20 mm
0,0472 pouces

Segment d'etanchéite

0,40a0,55 mm
0,016 a 0,021 pouces

1,20 mm
0,0472 pouces

Segment racleur

02524045 mm
0,0099 a 0,017 pouces

1,25 mm
0,0492 pouces

* Poussolr DE. 0,78579 4 0,78661 pouces -
+ Alésage de guide de pous- DI 20,000 & 20,021 mm _
soir o 0,78740 a 0,78822 pouces
Jeu latéral 0,070 a 0,22 mm 0,30 mm
0,0028 a 0,0086 pouces 0,012 pouces
Arbre & cames
Alignement s 0,01 mm
0,0004 pouces
Admission 28,80 mm 28,75 mm
1,134 pouces 1,132 pouces
Hauteur des cames
. 29,00 mm 28,95 mm
Echappement

1,142 pouces

1,140 pouces

Bielles

Alignement

0,05 mm
0,002 pouces

Tourillon d'arbre a cames - alésa-
ge du carter

Jeu de fonctionnement

0,050 a 0,091 mm
0,0020 a 0,0035 pouces

0,15 mm
0,0058 pouces

Axe de piston - coussinet de pied
de bielle

Jeu de fonctionnement

0,014 2 0,038 mm
0,00056 a 0,0014 pouces

0,15 mm
0,0059 pouces

35,934 a 35,950 mm

22,002 4 22,011 mm

" Axe de piston D-E. 0,86622 4 0,86657 pouces -
) . . 22,025 a 22,040 mm _
+  Coussinet de pied de bielle D.l. 0,86713 & 0,86771 pouces
B, 0,15a 0,31 mm 0,50 mm
0,0059 a 0,012 pouces 0,020 pouces
Vilebrequin
. 0,02 mm
Alignement -

0,0008 pouces

Tourillen de vilebreguin - coussi-
net de vilebrequin 1
D1005-E4B / E4BG
D1105-E4B / E4ABG
V1505-E4B / EABG

Jeu de fonctionnement

0,0340 a 0,114 mm
0,00134 a 0,00448 pouces

0,20 mm
0,0079 pouces

»  Tourillon de vilebrequin

D.E.

47,934 a 47,950 mm
1,8872 a 1,8877 pouces

+ Coussinet de vilebrequin 1

D.l.

47,984 a 48,048 mm
1,8892 a 1,8916 pouces

+ Tourillon d'arbre &4 cames D.E. 1,4148 4 1. 4153 pouces o
. 36,000 a 36,025 mm _
Alesaus deciiter Bl 1,4174 & 1,4183 pouces

Pignons de distribution
Fignon fou 1 - pignon de vilebre- it 0,0320 2 0,115 mm 0,15 mm
quin 0,00126 a 0,00452 pouces 0,0059 pouces
Pignon fou 1 - pignon d'arbre a Jaid 0,0360 a 0,114 mm 0,15 mm
cames 0,00142 a 0,00448 pouces 0,0058 pouces
Pignon fou 1 - pignon de pompe & 0,0340 3 0,116 mm 0,15 mm
dinjection 0,00134 a 0,00456 pouces 0,0059 pouces
Pignon fou 1 - pignon fou 2 Jeu R0, Qs mm

g e 0,00130 & 0,00460 pouces 0,0059 pouces
Pignon fou 2 - pignon de régula- Jeu 0,0300 a2 0,117 mm 0,15 mm
teur 0,00119 a 0,00460 pouces 0,0058 pouces
Pignon de regulateur - pignon de Jeu 0,0300 a 0,117 mm 0,15 mm

pompe d’injection

0,00119 a 0,00460 pouces

0,0058 pouces

Arbre de pignon fou - bague de pi-
gnon fou

Jeu de fonctionnement

0,020 a 0,054 mm
0,00079 a 0,0021 pouces

0,10 mm
0,0039 pouces

Tourillon de vilebrequin - coussi-
net de vilebrequin 1
D1305-E4B / E4BG

Jeu de fonctionnement

0,0340 a4 0,119 mm
0,00134 a 0,00468 pouces

0,20 mm
0,0079 pouces

25,967 a4 25,980 mm

»  Tourillon de vilebrequin

D.E.

51,921 a 51,940 mm
2,0442 a 2,0448 pouces

+ Coussinet de vilebreqguin 1

D.I.

51,974 2 52,024 mm
2,0463 a 2,0481 pouces

Tourillon de vilebreguin - coussi-
net de vilebrequin 2
D1005-E4B /E4BG
D1105-E4B / E4BG
V1505-E4B / E4BG

Jeu de fonctionnement

0,0340 a 0,0950 mm
0,00134 a 0,00374 pouces

0,20 mm
0,0079 pouces

«  Tourillon de vilebrequin

D.E.

47,934 a4 47,950 mm
1,8872 a 1,8877 pouces

« Coussinet de vilebrequin 2

D.I.

47,984 a 48,029 mm
1,8892 a 1,89089 pouces

+ Arbre de pignon fou 1, 2 D.E. 1,0224 & 1,0228 pouces -
; 26,000 & 26,021 mm _
Bague de pignonfou 1, 2 D.l. 1,0237 & 1,0244 pouces
Pignon fou 1, 2 Jeu latéral 202051 mm 0.80 moy
g [ 0,0079 a 0,020 pouces 0,031 pouces
Alésages d'axes de piston D.l 2 (ke 22 O 1) i =2 0atm
g P + 0,86615 & 0,36665 pouces 0,08673 pouces
Segments
Segment d'étanchéité - gorge de et 0,0850a 0,122 mm 0,20 mm
segment 0,00335 a 0,00480 pouces 0,0079 pouces
Segment racleur - gorge de seg- & 0,020 a 0,060 mm 0,15 mm

ment

0,00079 a4 0,0023 pouces

0,0059 pouces

Tourillon de vilebreguin - coussi-
net de vilebrequin 2
D1305-E4B / E4BG

Jeu de fonctionnement

0,0340a 0,103 mm
0,00134 a 0,00405 pouces

0,20 mm
0,0079 pouces
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ENTRETIEN
4. Contréles et reglages

4. MOTEUR

7.

Mesurez la valeur maximale de la pression de

fagon & ce que le piston N° 1 se trouve en position

OUTILLAGE SPECIAL

®)

Husgvarna
Group

compression.

Valeur de refe-
rence

Pression de com-

3,73 a 4,11 MPa/

200 min-! (tr/min)

38,0 a4 42,0 kgflem? /
200 min-! (tr/min)

541 & 597 psi / 200 min-1
(tr/min)

pression

Limite de servi-
ce

2,26 MPa /200 min™" (t/
min)

23,0 kgffem?2 / 200 min-1
(tr/min)

327 psi / 200 min-! (tr/
min)

8. Effectuez les mémes étapes deux fois pour chaque

cylindre.
9. Posez les piéces déposées.

de chevauchement des soupapes.

Vérifiez le jeu aux soupapes dans les positions

indiguées par "¥" a l'aide d'une jauge d'épaisseur.

1. Compressiométre pour
moteurs diesel (pour orifice
d'injecteur)

A utiliser pour mesurer la compression des moteurs

diesel et pour diagnostiquer le besoin d'une révision
générale.

Couple de ser-
rage

493 68 N-m
5,0a7,0kgf-m
37 a 50 livres-pieds

Ensemble injec-
teur

Ecrou de retenue 35439 N-m
de conduit de trop- | 3,5 a 4,0 kgf-m
plein 25,3 a 289 livres-pieds

Ecrou de retenue 25434 N-m
de conduit d'injec- 25a35kgfm
tion 18,1 & 25,2 livres-pieds

79a14N-m
0,80 & 1,5 kgf-m
5,8 310 livres-pieds

Bougie de pré-
chauffage

4.2 Contréle du jeu aux soupapes

Il IMPORTANT

Le jeu aux soupapes doit étre vérifié et réglé
lorsque le moteur est froid.

B NOTE

L'ordre des numéros de cylindres est N° 1, N° 2,
N° 3 et N° 4 en partant du cété du carter de
distribution.

Apres avoir réglé le jeu aux soupapes, bloquez
la vis de réglage avec le contre-écrou.

1. Déposez le couvre-culasse et les bougies de
préchauffage.

2. Alignez le repére [1TC] (1) du volant moteur sur le
repére d'alignement (2) de la plaque arriére afin que
le piston N® 1 se trouve au point mort haut de sa
course de compression.

3. Vérifiez le jeu aux scupapes dans les positions
indiquées par "¥" a l'aide d'une jauge d'épaisseur.

4 Si le jeu ne correspond pas aux spécifications
d'entretien, réglez-le au moyen de la vis de réglage.

5.

Ensuite, tournez le volant moteur de 6,28 rad (360°%)
et alignez le repére [1TC] (1) du volant moteur sur
le repere d'alignement (2) de la plaque arriére de

Position de réglage des 3 cylindres 4 cylindres
pistons dans les cylin- , N
dres ADM. ECH. ADM. ECH.
; 1 Y Y Jr e

Lorsque le pis-
ton N° 1 est au 2 +r <t
point mort haut
de sa course de 3 ¥ ks
compression. 4 _ _

1
Lorsque le pis-
ton N° 1 est en 2 * *
position de che- 3 % 2
vauchement.

4 - - o Fr

3TMABABOPO45A
=
o~
o
m - 2)
@ 0
9Y1210012GES001A

(1) Repére [1TC]

(2) Repeére d'alignement

7. 8i le jeu ne correspond pas aux spécifications

d'entretien, réglez-le au moyen de la vis de réglage.

Jeu aux soupapes

Spécification
d'entretien

0,145a 0,185 mm
0,00571 a

® (@) (@8 (9 (10} (1)

3EEABAEOP002A G

(7) Adaptateur F
(8) Adaptateur G

(1) Manométre
(2) Raccorden L
(3) Adaptateur A
(4) Adaptateur B
(5) Adaptateur C
(6) Adaptateur E

N° de code
+ 07909-30208 (ensemble)
« 07909-30934 (A& F)

« 07909-31211 (EetF)

+ 07909-31231 (H)

« 07909-31251 (G)
I

a!!i!l!rl!m @ z N

(9) Adaptateur H H
(10) Adaptateur |
(11) Adaptateur J

]
D
i L

Graduation maximale du manomeétre :
Supérieure a4 29,42 MPa
(300,0 kgffem?, 4267 psi)

PF 172

Joint en cuivre

(
« 07909-31271 (1)
+ 07909-31281 (J)
3EEACAA1P062B

Adaptateur
+ 07909-31231 (H) pour série 05.

A
2. Testeur de pression de
pompe d'injection B
A utiliser pour contréler I'étanchéité au carburant des -

Bride {matériau : acier)

pompes d'injection.
B NOTE E

Ecrou hexagonal de 27 mm (1,1 pouces)

entre pans

* Cet outil spécial n’est pas fourni. Fabriquez-le
en vous reportant a la figure.

Application de colle

Soudure d'angle sur le pourtour intérieur

Ecrou de retenue
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4.12 Contrdle de la qualité de
vaporisation de l'injecteur

A ATTENTION

Ne controlez la pression d'injection et la qualité
de vaporisation qu'aprés vous étre assuré que
personne ne se trouve dans la trajectoire des

projections.

Si le jet de l'injecteur touche directement le
corps humain, il peut détruire les cellules et

provoquer un empoisonnement du sang.

Posez I'injecteur sur le testeur d'injecteurs.
Contrélez la qualité de vaporisation de l'injecteur.

Bl NOTE

+ 8i la qualité de vaporisation est défaillante,

remplacez l'injecteur.

4.

(a) (b)

oA

13 Controdle de la pression

d'injection de carburant

A ATTENTION

Ne contrélez la pression d'injection et la qualité
de vaporisation qu'aprés vous étre assuré que
personne ne se trouve dans la trajectoire des
projections.

Si le jet de l'injecteur touche directement le
corps humain, il peut détruire les cellules et
provoquer un empoisonnement du sang.

Outils nécessaires

1.

Testeur d'injecteurs
Posez l'injecteur sur le testeur d'injecteurs.

3TLABAB1P040A

2. Déplacez lentement le levier du testeur d'injecteurs
afin de mesurer la pression a laquelle le carburant
commence & gicler de l'injecteur.

B NOTE

Si la valeur mesurée ne correspond pas a la
spécification d'entretien, remplacez Ila
rondelle de réglage (1) dans le porte-
injecteur pour l'ajuster.

La pression change d’environ 590 kPa
(6,02 kgfilcm?, 85,6 psi) pour chaque
changement d’épaisseur des rondelles de
0,025 mm (0,00098 pouces).

Pression d'injec-
tion de carburant d'entretien

13,7 4 14,7 MPa
140 & 149 kgficm?
1990 a 2130 psi

Spécification

Tilt the seat forward. Refer to 7o tilf the seat forward

on page 46.

it.

2. Turn the servicing plug counterclockwise to remove

1:

Pour enlever et remettre le coupe circuit 48 V

=,
—
@

g 3 g
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3. Put the servicing plug in position and turn it

clockwise to install it.
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PARTIE B : Electricité

Présentation du matériel

Les porteurs PELLENC sont congus des 1’origine pour la multifonction. Différents équipements peuvent y

étre montés rapidement.

Materiel du client :

Porteur Pellenc Optimum 690 avec 1550 hrs, équipé d’une téte de récolte Selectiv Process 2 de 450 hrs.

o

/S

[BEIUENG

pellenc s.a.

ROUTE DE CAVAILLON B.P.47
84122 PERTUIS CEDEX (FRANCE)

o}

TEL: (33) 04 90 09 47 00 FAX: (33) 04 90 09 64 09

DESIGNATION MACHINE: | Optimum 690

TYPE: | 4C-IV

IN' DE SERIE: _56603-39030T

o PTC:| 9490

]

o

2013

2014

2015

2016

2017

2018

2019

2020

2021

2022

gl<|al=lnxio|<|2|2

Cheminement du raisin dans la MAV. Le systéme de sustentation permet aux MAV de travailler

(Machine A Vendanger)

Interface Home Machine

dans des pentes jusqu’a 35% et dans des dévers jusqu’a 30%.

Le porteur est équipé d’un ordinateur de bord tactile (IHM) servant pour les réglages de I’enjambeur et des

outils. II sert aussi d’outil de diagnostic pour le SAV.
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pruenc N T T T

'II Changement du filtre a charbon actif Un code service est actif
r obligataire
55 A% & Filtre & charbon non présent alors que
a* Foutil le requiert
651 Probléme poignée d’avancement
62 @ Probléme capteur de direction droit
63 @ Probléme capteur de direction gauche
G4 H Probléme de direction/parallélisme
[ E—
65 !'! Erreur inclinomatre
I N
66 i Erreur capteur de bras de roue droit
A
67 o Erreur capteur de bras de roue gauche
=
68 -.{B Capteur échelle

70 g PWM max atteint sur pompe avancement
Image Descri Image Descriptio =
% a N

- sy Probléme communication CAN entre
Le moteur s’éteint seul car probleme Filtre & huile hydraulique colmaté el Pupitre et Cartes
2 Perte volontaire de puissance moteur 35 i : Pression LS trop basse 7 ™.} Probléme de communication CAN entre
3 Un message erreur moteur est présent 36 !-) Pression de gavage/transmission basse . . SETES ELTEE
Q..
4 Arrét volontaire du moteur 37 LB‘E Erreur débitmetre LS
[
5 F@ Message d’attente avant démarrage 38 8 Erreur débitmetre transmission > M
6 1@ Pression d’huile moteur 39 W Valve TPI1 1- Montée machine.
, , G 2— Descente machine.
7 & Température d’eau moteur trop élevée 40 Valve TPI 2 . . .
3— Correction de dévers droit.
8 @ Présence d’eau dans le fuel (filtre) 41 W‘ Valve TPI 3 4— Correction de dévers gauche.
9 )@ Température d’air moteur trop élevée 42 u‘i} Valve TP 4 5— Active / desactive le réglage de I'assiette
10 n Filtre 3 air colmate . i " . o tranemisei 6— Touche inactive
iltre a air colmaté robléme capteur pression transmission R . . L .
A preurp 7— Diminution de la vitesse (aprés activation régulateur de
44 . R : . > .
11 La tension batterie est trop faible 44 o Option freln.dynamflqu.e. Problfme de vitesse). . . o
pression surireins avan 8— Augmentation de |a vitesse (aprés activation régulateur
20 Température d’huile hydraulique trop 50 H Capteur de pressurisation débranché ou de vitesse).
elevée [] en panne 9— Sélecteur de hauteur de route (mode route uniquement).
> . - ; () Pressurisation en cours mais minimum de
31 Niveau d'huile hydraulique haut 51 * 20Pa non atteint
b Outil en travail mais pressurisation
32 Niveau d'huile hydraulique bas 52 et ar s =
2 arrétee
A . . »
= Niveau d'huile h.\.'a_:iraullque trop bas 5 m
(critique) r

Changement du filtre a charbon actif
imminent 2 ‘ 5:]

Marche avant Marche arriére
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FAISCEAU CONNECTEUR DIAGNOSTIC (105615) 1

CARTE ENERGIE
1 0% Juo.Ll
X20 - ! 2 12vJne
== N f P o , 0
5 RO/RGA - ﬂz
R A, 2y | ETTVEE : = ! RECESSIVE DOMINANT RECESSIVE
— bkl wxnun.aaq H E 8= [JPIN 3 Dj 3TIEVY ========== R R -=
= : L F Y
RO/RG H =0 DPIN 4
A 12V RI/RGAL 6,34 CAM H vl | | D:l }
B OV v P 034 CaN L~ ! -d \n
C BOUCHON J s ' CARTE ALPHA AVANCEMENT t H
D CaN_H FDL i H = —
E CAN_L PDL - ' Cen i93e = CﬂN'H fam N
F CAN_L J1939 — i 2 I
R |  ca & w
J PIN 3 2y » ! 0.34 CAN H ;@ g - 2.5V Rl
L) H 034 CaN L — 4 XX w {
d H
1200 , CAN-L LEk
5 a0
E a S
) ’
L]
| IN i ‘lzsv - oo om ow om om w E - 'I---III---II'II--IIII--IIII-IIII-III--I!FI-
U | [
| , :
(Imm.. 7 :
'
i J10 (Ad)
Faisceau moteur ) i Ny . . 2 1
T3 -4 et 6 cylindres X20.A (Connecteur Diagnostic moteur) - 1 mm® - RG «» J10.2 (12V) - Carte energie (A4)
(114892) X20.B (Connecteur Diagnostic moteur) -1 mm? - BL <(» J10.1 (0V) - Carte énergie (A4) X20A
T4 - 4 cylindres X20.F (Connecteur Diagnostic moteur) - 0.34 mm* - MN & J14.2 (CAN L) - Carte Alpha Avancement (A2) X208
(BTBOE) X20.F (Connecteur Diagnostic moteur) - 0.34 mm? - MN «» Résistance 120 ohms
T4- 6 cyfindres |  x20.G (Connecteur Diagnostic moteur) - 0.34 mm? - BL «» J14.1 (CAN H) - Carte Alpha Avancement (a2) J14 (A2)
{110315) X20.G (Connecteur Diagnostic moteur) - 0.34 mm?* - BL «» Résistance 120 ohms
T4F - 4 cylindres X20.H (Connecteur Diagnostic moteur) - 1 mm* - RG «» R3.4 (Relais arrét d'urgence) 4 l:‘ l:‘ 3
{124500) X20.J (Connecteur Diagnostic) - 1 mm? - BL <« » R3.3 (Relaiz arrét d'urgence) 2 1

xavr 5/D\ é

E RD/RG/1 A

BR/MR/0.34
F

WH/BL/0.34
G

X20

(Vue intérieure boitier
depuis la cabine)

B WH/BL/1
WH/BL/1

RD/RG/1,

A 12V
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CIRCUIT CAN

PARTIE
ELECTRIQUE

7

FIE
DIAGNOSTIC
PERKINS

X20

64 FOINTS
QuTILS

4A
6A

L]

v

2k|wr. F

Carte Clim

Moteur

TPI

OPTION

CARTE

P1
J5

CARTE MOUVEMENT
AVANCEMENT

Ziow

1nigh

Thigh Rl Thigh

2low

PEILENC

Option

Porteur
Outils

J12
J10

- Si pas option TP

A1

JOARTE
COUPLEUR
ouTIL

J9

J12

3
CARTE PHARES

1nigh
2low

Zow

high Rl high

2iow

Triigh

Qlow

Commande accoudoir, en dessous

du joystick

3

Al
EB
Arriére
haut
12 | gauche
| Biow
J

Arriére
gauche

haut

CARTE ENERGIE

2iw
2iow

J2
A4
J4

| Shigh | Glow |

Ahigh
1high

62 POINTS CABINE

Ahigh
dow

Joystick

-Marron et jaune sont HIGH

- Blanc et vert sont LOW

Demigre platine de
commande clim
Couleur cable:

Cabine

<

54 X

('

Q

S

O% | 5|z

wa (&5
= =

&

&

-

&

RS

£ W
[

i85

— s =

B =

& [€)

w wi

5
g

Téte de récolte (IHM)

Ici, I'outil est une téte de récolte

ON/QFF/

. Reglage Réglage amplitude
pincement de de secouage

secouage

ON / OFF mode ON / OFF /
benne Réglage
fréquence de
Indicateur de secouage
niveau de benne
+ Inversion sens
rotation vis de
bennes ON/OFF /
Réglage
ON / OFF butées fréquence
et / ou détection d’egrenage

de sol

ON / OFF ON/OFF !
debourrage Réglage vitesse
(fugitif) table de tri

Infos téte activ’

Rectifier la

trajectoire

en allant &
droite

ﬁeﬂjcscﬁt:;[l: ON/ OFF / ON /OFF / OMN/OFF / Meémoire de
en allant 4 Reglage vitesse Reglage vitesse Réglage vitesse programme
gauche aspirateurs aspirateurs (6 programmes)
convoyeur supérieurs inférieurs

< () wwwpellenc.com 42 pEL‘EN‘

Changement de couleur des icones pour chaque fonction

R EE

Changement de couleur :

- vert fonce : disponible + arrét ;

- vert clair : disponible + marche ;

- rouge : en defaut ;

- bleu : mode degrade (utilise la derniere
vitesse enregistrée) ;

- gris : indisponible.

CGM Maintenance des matériels Toutes Options Session 2024

Epretfve d’admissibilité DR 15 / 30
Dossier « Ressources »




» EGRENEURS, TABLES DE TRI ET OPTION ASPIRATEURS SUPERIEURS
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» DETAILS DU BRANCHEMENT DU CAPTEUR DE VITESSE DES ASPIRATEURS HAUTS

11202 Do

11206 Do
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= LOCALISATION DES FAISCEAUX ELECTRIQUES

» BRANCHEMENT DU CAPTEUR DE VITESSE DES ASPIRATEURS HAUTS

» ASPIRATEUR BAS
5
a5
e |
wEI
FWE g
=0 W
£8xa :
7~ 3§
< )| s g
\;:‘-«, ﬂ’:l'§

oJ @
® Q@
I
SeEs
c 35 OF
GJ_.G_'JJN—
ow !l 5
u.==m
C 0=+
O @ £
W= O
sm b
E o
o o
5 5
H
] O
: | )
L —
£ o ©
© 2
A E @
53 i
55 8
23 7 %
55 £8
55
=
33
2 9
22
£3
3 «
23 ‘s
g8 T
0o 3
- A B,
0O
- i
Vv | .
¥ ¥ £ f
: 3 L
B H
£ gad e
g‘! 3
338 2
| ]

CGM Maintenance des matériels Toutes Options

Session 2024

Epreuve d’admissibilité
Dossier « Ressources »

DR 17 /30




» ASPIRATEUR BAS

€11 : Capteur de vitesse ventilateur gauche
C12 : Capteur de vitesse ventilateur droit

TDRA11
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-
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déclenche la commande
groupee.

Sens de
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i
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o) N2

PARTIE
g ELECTRIQUE

lc A B| [c A B]
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c12 Sens de
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différence de 300 tr/mn

entre les 2 aspirateurs.

=_LOCALISATION DES FA HH”'H='iﬂi:i["t'liﬂc

» DETAILS DU BRANCHEMENT DES CAPTEURS DE VITESSE DES ASPIRATEURS BAS GAUCHE ET DROIT
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VT VERT GREEN GRUN VERDE Verde
BU BLEU BLUE BLAU AZUL Blu
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» BRANCHEMENT DES CAPTEURS DE VITESSE DES ASPIRATEURS BAS GAUCHE ET DROIT

Relation fréquence et rotation des moteurs hydrauliques

d’aspirateurs haut et bas

KHz

1,5 1

0,5

[

T T T T T T T T >
900 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 tr/min

"""""""" Capteur Inductif !
J18:09 >B1—o,50|BKo1 A | C09 P ﬁll.’(‘(o l
SIG - -
J18:01 P>=———0,50 BK02 B - _HO1" il
B1 | 333333
. 12V | DT06-3S-CE13 I
11805 P>———050BK03 C BRI F=BUTEE ACTIVE GAUCHE TR
""""""" Capteur Inductif !
J18:10 >B1—0,508K01 M A | P s |
11802 P————0,50 lBKOZ S by el GI\C.\ l
. - 333333 L
_ 12V | DT06-3S-CE13 I
1600 D008k ¢ F=BUTEE ACTIVE DROITE |
_____________ Capteur Inductif !
J11:12 >E1—0,50-BKO1 M A | P ur u |
J11:03 Prmee——10,50 |BK02 Sy g e Ci ‘H".'\(((. !
- THE | whiia 333333 |
J11:06 P mmmm 0,50 BK03 29 ¢ | DT06-3S-CE13 |
E1 F=VITESSE ASPI BAS GAUCHE ]
J11:11 Dm—o,m?w XA ’
SIG ‘ It
J11:04 P>————10,50 BK02 B g 0T 7
g | 333333 L
HED Gtk s KN el -~ TESSE ASP) BAS DROITE |
E1 =
__________________ d
__________________
J01:11 >F2—0,50|BK01 M 01 ,
Z
10103 P 0,50 BKO2 3154 02 /
owl. I rxwm  Palpeur LS co
J01:12 )>F2—o,50|BK01 » 01 ,#
J01:04 >F2—0,50 BK02 02
_____________ Capteur Inductif !
J1309 Dm—o,so BKO1 M A | C15 b ’_4» l’ I
| SIG _ { lC.l )1
J13:02 0,50 BK02 B - - D
Do i 333333 [
s By osas—24 ¢ | F=VITESSE ASP| HAUT |
D1 =
__________________ 1
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PARTIE C : Hydraulique

Caractéristigues technigues

WACKER WACKER
Caractéristiques technigues NEUSON NEUSON
2 Caractéristiques techniques Capacilss du moteur
2.1 Chassis .
Chaszis rgide an tole d'acier, mataur mants sur silentblocs 2.3 Efstémﬁ h]l’dl"ﬁl.llquJE
2.2  Moteur
Mateur EZ53 Tier Il EZ53 Tier IV Variante A' | EZ53 Tier IV variante B8
Praduit Parkins
Modale 4040-22T AMF-Z2T
Concaption Mataur diasal a 4 cylindres a rafroidissament a Naau
Cylindrée 2216 em® {135 in")

Alasaga at coursa

B4 2 100 mm (3.3 2 385m)

Puiszance

Ji5.4 kW 3 2500 trimn
{4E.8 ch a 2500 tr'mni

45,5 kW a 3000 timn
{61 ch a 3000 trmnj

Puigzance molawr au régime maximal

35,9 KW 3 1800 toimn 38,0 kW & 1900 min” 44,0 kW & 2440 min™

régle (4B.1 ch a 1300 i'mnj {423 ch a 1900 tr'min) {5800 ch a 2440 trimin]
Cougle-moteur mex 190 Mm a 1700 if'mn 192 Nm a 1800 timn
’ (1420 f.lbs a 1700 mn) (142 1t Ibs a 1800 frfmn)

Régme moleur max. sans chamge

1500 +i-25 min | brimin) 1900 +'-25 min (frimin] 2440 +I-25 min {frimin)

Répme da ralent 1200 +- 25 min’ {trimin)
Systame dinpachon Indiract
ashon des fonchions du modeur Electroniqua

Systame de graiszaga

Lubrfication farcéa par pamps trachoida

Systame de refroddissemant

Refrodissament par eauvantilabeur a aspiration

Systame daspration

Suralimentation

Recyclage des gaz d'échappament

- Filtra & parficules diasal

Compression

235:1

Prazzion dhule modeur

413 bars [59.9 pai]

Temparatura douverure du tharmos-

tat B2 "C {1796 *F)
Thermostat complétament cuwart 85 "G (203 °F)
Orrdre d'alumage 1-3-4-2

Jeu das saupapes

Soupape d admission 0,20 mm (0.0078%)

Saupapa d'dchappament 0,20 mm {0LO07E)

Sans de ratabon

Dans le sens nvarse das aiguilles d'una mantra (vu degues le volant mataur)

Systame de préchaufiage

Crayans de prachauffaga

Valewr d'eémizsans zalon

CES! GE nivead Ja, 7 1T IGEE,

ECER1 US EPA 40 CFR Part 1039 niveau américain 4 final

1. Diifdnencs saine variasies & o B posiSonnes b manels dacolidmieir au masimum o ohiseras sr Mioas geel nigime maodnal sans chags 5aflcse

Pompe d'injection

Modéle Bosch 1041354130
Conceplion Pampa d'ingacton en ligne
Pragzan dingchian 147 bars (2132 psi)
Reglage du régime mabaur Elactroniqua (GAN]
Syshéme da grassage Lubsifscation & Mo motawsr

— wiair Flwdes el lubnfands en page 3-3

Systéme hydraulique EZ53
Double pampa A cylndrée vanabla +
Pompe daubla pompe 4 angranages

PVD-3B-56BCP-21G5-56884

2% 28+ 21+ 4 5em
[2x17+ 128+ 027 in")

Diabat
(EZL53 Tier |1 = Tiar IV vananie A1]

22532+ 399 » 8 55 Vmn
{2 x 14.05 + 10,54 « 2.25 gom)

Débit
(E253 Tier IV variante B')

2x 537+ 358+ 11 Vmn
22142+ 103 » 25 gpm)

distributewr hiydr.

10 sechons11 sachons (a8 crcwd fydrae-

lqua)
Lirsleur de pression principala Dl AT
Pormpe P1, P2 230 bar {1336 psi)
Lirsleur de pression principala 215 =3 har (3118 £4 psi)
Pompe P23 ! !

Lirsleur de pression sacondain
pour & blac da commands mabda

275" bars (35857 ' psi)
pour 20 limin (5.3 gal'mn)

Limifeur de pression sacondains
blec da cammande mabile pour una
machng equipae du VD5 [ophon)

2357048 par (34087073 pei)
& 20 Ui (5.3 galimin)

Lirsgur de pression sacondain

blec da cammande mabile pour una
maching &quipee du pouca hydraubgus
{optan)

17005 bars (246627 psi)

Lirsleur de pression principala
Prazzion da pilotage

42+" bars (509" psi)

Lirslgur de pression principala

pour |a limitation da la pression mofeur de 1802 %ar/2755** pei
|'organe de ratation
Radatesw d’huile hydrauligus Slandard

Capacita du rasareor da 'huila hydraulique

73 litres (19.3 gal)

Prazsion da commuiation pour 2e vilesse
de daplacament

180 bar {2611 psi)

Angle da frainage de 'organa de ralation

25" +{- 57 a une lemparature da 50 *C da
['huale hydraulique

Praszmon da cnculafon P1, P2

15,5 bar (225 psiy12.5 bar (181 psi)

Prazzion da canculason P3

18 bars (261 psi)

Rayon d'omamaton taunalle

Ja0

Vilesse da rolation bouralle

4,2 trimin

1. Dufénencs aate varianies et B posBonne i manele dacod@misr i maximum of obserssr s Mo el nigime
mapdmal sans charge Safote — VOK MOMSL an page 2.2
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Schémas
7.1 Schéma hydraulique
Légende du schema hydraulique
Pos. Désignation Pos. | Désignation
1 | Moteur diesed & |\drin da la lame stabilisatrics
2 | Pornpe A cylindrés variable + pompe & engrenapes 2 Soupape da ruptune
3| Unité d'hiuie pote 24 Filtra da pilatage
4 | Distributeur pilaté levier de commande gaucha 25 Clapet antiralour
5 | Distributeur pilaté du levier de commande droil il Fillre de dégagement d'air
6 | Bloc de commande mabile 21 | Raceord da masune
T | Distributeur pilaté pour conduila eité gaushes 2B Clapat anliratour & dbranglesrient
B | Distribubeur pilaté pour conduite ofité droit a:] Jaint tournant
8 | Distrbuteur pilaté pour lame stabiksatrice ki Vanne proportionnalle
10 | Distributeur pilaté paur orentation de la Bbehe k3| Claps! Easy Lack
1 ﬁmﬂme:Jandalamw 32 Vitin Easy Lock
12 | Radateur dhuile 1] Soupapa da ruplure [option) surchangs
13 | Filtre & huile 34 Clapet da maintien da chame
14 | Bloc de clapets de sélacton 35 Clapst SAE
15 | Drgane de rotation 36 Vanrna & 32 vaies (rdglape du régime molaur)
16 | Transmission cdlé gauche T Vérin du réglage du rdaime molaur
17 | Transmizsion cdbé droil 3B Vanna & &2 vales (Powartil)
18 | védin d'orientation k] Claps! anliretour & déblosage
19 | Vérn du bras 40 Vérin da cavage
20 | Vérn da la fldche 41 Coupleur rapide (option grappin)
2 | Varin du godet 42 Robinet & bille du grapgin

Systéme hydrauligue

WACKER
NEUSON

Unité d'huile pilote

M

5

Abmentation du dessarraga du frain du mateur de robation

Abmentation des distribubaurs plobds

Eleciravanne {soupape de sécurit)

Abmentation des transmissions/2® gamme da vitesse

P

Electravanne pour la 2% gamme de vitesse

Abmentation de la pompe 4

Irtarme vars P4

Limitaur de pression

Canduite du résarvair

mm—\-lmm-h-wm—hi

Accurmulateur de pression
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WACKER .
@ NEUSON Systéme hydraulique
Schéma du bloc de commande mobile
S
[ 1
a1 | e |
@--—'—-E" T Hl”f!iﬂ-.w : b Déployerirétracter
8
i | frr F :.’“/]I’_
.-il_-—"ﬁ:]” J‘E|:$m?'ﬁ: l? : (o] Monter/abaisser
| it |
'[*‘""‘hj |Laz |
P -JHG—_WH*TEHE : Pk Conduite cité gauche
=L ] 5\.-;.. | o Entrée P1
T e L
@ Lh e Eqm' I Em]'ﬁﬂpi
S T | = Conduite coté droit
[
= B G I
| B H ey I
@_-_l_'gg -] TILHHE% K Déployerirétracter
[ : T I
@ | [ # I
(SRS N S} e I |
5 | o il mlthE XX | & Hydraulique supplémentaira
: t |
* | E— | |- Réglage du débit de lydraubque supplémen-
o | brpy] T aire
— 1 —rT1
S| — i -1 Orientation de la fléche
T | B ey L
El’ a2 | . | |
E: (5) = : ) 0 e | o 5 :—-— | OPTION 3 circult hydrau-
ol_ __L____.E;-.L@Jl -
Ami | s |
T ll ] 'ET:H'E"!*’%' | Leverlabalssar
@ | (R
A0 : I
=y <] ﬂl:HE:" Rotation de la tourelle
| = 1©
+w—-——tm'|:%_# I Compensation de marche
@ | I assistée
|
|

. . WACKER
Systéme hydraulique NEUSON
Légende

Conduites de pilotage
Raccard Légende Alimenté par
Pat, Psi Commande du godat Levier de commande drost
Pa2, Po2 Commande de la ldche Levier de commande dros
Commande de la conduite ciié Pédale d'accdlérateur
Pa3, Poi gauiche gaiche
Pad, Pod Commande de la condute obté droit | Padale d'accdlératawr drolbe
Levier de commande
Pas, Pb5 Commmande du bras gauche
Paf PhbE Comrmande de 'hydraulique supplé- | Pédale de ‘hydraulique sup-
' mantaine plmentan
. . Pédale de 'hydraulique sup-
Pa?, Pat Commande de ['orientation plémentaine
Pag, Pd Commande du ¥* circuit hydraulique | Clapet & 413 voies
Pad, Pbd Commande de la lame stabdsatrica Eﬂala de ln lume stabillsa-
Levier de commande
Pa1l, P10 Commande de la rotaton amuche
Conduites de commande principales
Raccord Légande
A1 ofé ige, B1 cdbé fond Wérin du godet

A2 oiié fond, B2 cobté tige

Wérin de ka fibche

A3 B3 Linité de conduite [gauche) par le jomt turmant
A4, B4 Linité de conduite {droite) par be joint tumant
AS ol fond, BS cobd tigs Wéain du bras

Af B& Hydrauliqua supplémantaine

AT o tiga, BT cité fond Vérin d'orientation

AB, BB 3* circuit hydraulique

A9 oiié tige. BS cdbé fond

Viérin de ka lamea skabilisatnios

A10 rotation vers la droita, B10 rotation
wars a gauche

Au mateur de rataton

Conduites de la pompaldu résarvair

Raccord Légende

P1 Raceord da la pompa 1

P2 Raceord da la pampe 2

F3 Raceord da la pompe 3

P4 Raceord de la pompe 4

T Conduite du réservoir par le clapet anb-ratour et le filtre dans le réseroir
T2 Conduite du réservoir par le radiateur d'huibe o bs filtra dans ba rdsaniir

5 : tension initiale du godet

—vair Tension indisle oo godel en page 5-13
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ﬁii WACKER
NEUSON

Systéme hydraulique
Affectation des pompes
Alimentation hydraulique par pompe 1
«  Saction godat
+  Saction flacha
«  Section condute oité gaucha
Alimentation hydraulique par pompa 2
+  Section condude cdbé droit
» Sechion bras
+  Saction hydraulique supplémentain
Alimentation hydraulique par pampe 3
+  Saction lame stabilizatrice
+  Section rotation de |a tounalle
* Saction 3* circult hydraulique (option)
+ Saction onentation da la flacha
+  Section compensation de marche assistée
Déployer/ratractar
Monter/abaissar Pompe 1
Conduite cité gauche
Entrée P1 P2
Conduite coté droit
Pompe 2
Déployerirétracter
Hydraulique supplémentaire
Sortie T1
Origntation de la fléche
Pompe 3
3e circuit hydraulique
Lewver/abaisser
Rotation de la tourelle
Entrée P3 Sor- Compensation de marche assis-
tie T2 tee

Systéme hydraulique

6ii WACKER
NEUSON

5.3 Compensation de marche assistée
Sans compensation de marche assistée

La machine quitts sa frajechoira dés gue be bras est commandé lors de ka conduibe |
(P1, P2 assureni chacun |'alimanation d'une transmission_ Les fonclions de la fléche sont

égalemant commandédes par P1 ou P2)
Avec compensation de marche assistée

La machine suit sa rajacioire si la bras est commandé lors de la conduite tout dros, par

conire |a viesse ne resla pas inchangée.

La compensation de marche assistée et activis au moven de la conduibs wers la droite at
una fonction de la fische (godet, Rdche, bras ou hydraulique supplémentaine).

Fanttion

e S e dai Nrols de commande pour fa condulle af une fonction du bras son!
actionnés, la compensation da marche assistde as! mise an oo par Une prassion de

relenue plus dlevie.

w3 prand an change toutes les fonctions da la fléche

Affectation des pompes pour la compensation de marche assistée

Alimentation hydraulique par pampe 1
+  Saclion conduite cité gaucha

Alimentation hydraulique par pompe 2
+  Baction conduite oftd drail

Alimantation hydrauligue par pompe 3

+  Saction godat

+  Saction facha

+  Sachion bras

+  Saction hydraulique supplémentaine

+ Saction 3° eircuit hydraulgue (option)

+  Saction lame stabdizatice

+ Zaclion organa de rotaton

+  Saclion onentation da la flacha

+  Zaclion compensation da marche assistée
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Systéme hydraulique

WACKER
NEUSON

Distributeur piloté (conduita)

Murmérataton du clapet de conduila
PoT
T
e i e g1

1

Sfeaatraat

,-———{G-K————h..—
| cmp |

S A S
— {U“'

1 2 ] 3

-

Courbe caractéristique du clapet de conduite

meximale (bafl)
26.7541.25
5.6540.35
._ Course de piston (mi)
nds 43k =

Angle de travail de la pédale ()

=

u‘l'!l:l'ﬁ g"EFa 11Tmr

P " 12°

Désignation du clapet de conduite

Conduita marche AV oot gauche

Conduita marche AR olté gauche

Conduite marcha AV cdtd droit

Conduite marche AR ofté droit

Alimantation de Funibh dhuile pilcle

Conduite du rédsanoir
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WACKER .
@ WEEIEEE Systéme hydrauligue @ NEUSON Systéme hydraulique

5.9 électrique 5.11 Joint tournant

Transmission Trasmital Joint toumant & B raccords

La transmission disposa dés lors duna boite « automalic powershilt ». En principe la
bransmizsian astan 2° sile commutateur pour 13 2° gamme de vitasse st mis an cinouit

{vitasse surmultiphée). La 1™ st passéa automatiquament pour des besoins de force /:-: 1 -;:?\1' S o
plus &laves. | (B =
), g E — —
o - )
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Pos. | Désignation
Pos. | Désignation 1 Vilessa surmultiphde
1 | Raccord : conduite (> joint bournant 4ai7a) 2 | Lame [cbth ff:nﬂ]
2 | Piston de desserrage du frein 3 |Lame [cdts tige)
3 | Raccord : conduite (> joint tournant Ga/5a) 4 | Conduits chié gauche
4 | Raccod : hule de fuile (== joint tounant 8a) 5 L‘-nmu!ur edtd drait
5 | Piston de freinage ? l'.‘-l:u'rUu!I:e et gau_ma
6 | Raccord - 2* vitesse (-> joint toumant 1a) d E"'{':'rﬁ: droit
Ll I
U Wanne A voies pour 2° vitesse da daplacemant
8 Piston de frainaga
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Schémas
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Légende du schéma hydraulique Tier lll et Tier IV variante A
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Schémas @ NEUIS‘EE

7.5 Schéma du bloc de commande mobile
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| | o~ l 1 q w| |2 © | | o ol e ‘
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| " H { L = S H = | n = | n_i | n |
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| —F - [ ' T I ] 4 I
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= o Pbs O ‘
5 B 2 3 @y, @D
Conduites de pilotage - J
Raccord Légendea Alimenté par
Pal, Pl Commande du godat Lewvier de commanda gauche Conduites de commande principales Conduites de la pompe/du réservoir
Pa? Pb2 Commande de ka flbche Leviar de commands galche Raccord Légende Raccord Légende
pa3, b3 | COMmande de lacondulls ciké Pédale d accébrateur gauche Al B1 Véain du godet P Raccord da la pornpe 1
gauchs : a2 B2 Wénn de la flécha e Raccord de la pormge 2
Pa4, P4 Commande da la condufle ciié drod I'-“m:IaIa daccékérateur droite A3 B3 Linitd de conduite [gaucha) par la joint toumant =51 Raccord de la pormge 3
Pa5 Ph5 Commande du beaz Leviar de cormmanda droit A B4 Unité de conduite (droite) par le joint tournant oy Racoord de 12 pompe 4
Pafi, Pbé pIéma:I:iT:- de [hydrauligue sup- ;T;ah e ydrmdique suppémen- A5, BS Virin du bras T Conduite du réservoir par le clapet anti-ratour et s fitre dans le résarvair
AE, BE Hydrauligue supplémantaire T2 Conduibe du réservolr par le radkateur d'huile at le filve dans le réservor
Pa?, For Commande de lorentation E:':alﬂ ds Phydraulique suppiémen- AT BT \Vérin d eriantatian
Pad P8 | Commande du 3° cirout hydraulique | Clapet & 4/3 voses Ab, B8 30 clreuit ydewdlioua 5 : tension initiale du godat — voir Tansion inktiaks du godeat en page 5-12
A9, BY Viérin de la lame stabilisatnce

Pad, Pba Commanda de ka lame stabilisatnice | Pédala da ka lame stabilisatncs
Pall, Pb10 | Commande de [ rolation Levier de commanda gauche

A10, B10 Al mateur de robatian
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3.17 Rapport d’essai

Pilotage
) . ) Valeurs spécifiées
Fonction Mouvement Symbole Limiteur de pression| Raccord de mesure - - — 1™ mesure | 2° mesure
Régime moteur | Pression en bar (psi)
Levier de com 7 o Lirflur depregsion| - Raxccord de Valeur de
nande " |Quelconque = LP 4 mesure consiane 42:1 (609%"%)
(pompe) | RM4 (pompe) )
Pompe 1
) . ) Valeurs spécifiées
Fonction Mouvement Symbole Limiteur de pression| Raccord de mesure - - — 1™ mesure | 2° mesure
Régime moteur | Pression en bar (psi)
Max.  |2307%5 (3336773
LEVER (\ : .
Monter/abais- { Min. 2059 (29739+1)
ser \ f T 5 Max. 2309+ (3336047
@® =2 = +5 +.
Max. 2307 (3336 0°7)
HORS CIRCUIT > g 8 - a : .
Déployer/ Ve 353 E & Min. 20575 (29730°75)
rétracter ACTIVE > s 9g = ?,; Max. 2309+ (3336 0+
> § 3 T 5 Min, 20577 (2973073
g = g8 3 z Max. | 2307™ (333677
MARCHE AV «BE = = : -
Conduite coté =L s = - Min. 205775 (2973077
gauche 5 = Max. 2309+ (3336947
MARCHE AR =L > Min. 205075 {29?3“+rdj
Pompe 2
Fonction Mouvement Symbole Limiteur de pression| Raccord de mesure Valeurs spécifiées 1™ mesure | 2° mesure
- Max. 2309 (333677
Déployer || Oro CIRCUIT [ Lmiteur de pres- | Raccord de. Min. | 20595 (2973077
rétracter ACTIVE Egg grgggﬁ mi;lﬁpe} Max. 2309% (333677
q'? Min. 2057 (29737 73)

NOSN3N @
EIANOYM .

usnanuy
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. m
3.17 Rapport d’essai =
®
= o Max. 23‘04.1“5 (3335“”5} :_-.tE..
Conduie cate | L Min, 20577 (29737°79) =
droit = = Max. ESGUHJ 3335-U'+.Fd
MARCHE AR S Limiteur de pres- |  Raccord de : um{ u+m}
= = sion primaire mesure RM 2 Min. 5 “@N )
| LPP 2 (BCM) (pompe) Max. | 2307 (3336 ")
, A —a— pompe : L+ JW+73
Hydraulique Min. 205777 (29737")
supplémentaire 0 O Max. 2309 (3336 0+
— Min. 2057 (297397
Pompe 3
i Mouvement Symbole Limiteur de pression| Raccord de mesure i 1™ mesure | 2°
P Yy - Régime moteur | Pression en bar (psi) mestire
Max. 230+ (3336%")
Lever/abaisser - A Min 205 (2973"")
ABAISSER Max. 2303 (3336%*)
15 z 5 Min. 205 (2973*%)
_ A | §L g g Max. 230+ (3336
ggdrféurllflgt:‘e (2) — g = S Min. 205+3 (2973
- [a:] —
o » O S oo T g Max 2303 (3336
(2) 898 23 Min. 205+ (29739
VERS LA %ﬁ & E =8 Max. 230+3 (3336*%)
Orientation de |GAUCHE é 5 = Min. 2053 (2973
la fleche . o Max. 230+% (3336
— [1+]
VERS LADROITE| ~ »f v 205 (29755
3ame circuit | VERS LA GAUCHE Max. 230+3 (3336%%) @
hydraulique  |\VERS LA DROITE Min. 205+3 (2973*%)
GAUCHE - Limiteur de pres- ‘H.-"alegr de 190+ (2755.7%) zi
. sion secondaire Raccord de consigne my
Rotation VERS LA DROITE 57 LPS mesure RM 3 Valeur de 190+ (9 +44 EE
(moteur de rotation) consigne (2755.7°7) EE
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Entretien

@ WIACKER
NEUSON

@ WIACKER
NEUSON

3.16 Controle de la pression

Généralités

Verifier la pression de pilotage

Fig 43 RFbdeoow do pression

¢+ Faira chauffar |a machine avant de vérifier la prassion ! Température de Mhuile hydraw-
ligue 40 - 50 "CHO4 - 122 °F (lemparature da foncticnnament)

*  Lachube dea pression ast vénfée an rédusant le régime mobaur au ralent {degus
maximum) a change constane

« Ragler les limiteurs de presson primaire [LPP) au régime mabswr max.

« Veiller a la plus grande propreté des points ef des raccords de mesure, ainsi que
des conduites minimess et des manométres, branchés pour mesurer [a pression
=> méme les moindres traces de saleté, p. ex. un grain de sable, peuvent avair
des effeis négatifs sur I'étancheité et provogquer des fuites

Varifier la pression de pilotage

& Brancher s manamelng sur fe raccord de meswe R 4 284

e Malire ls pors-lsviar de commande (infarmupleur ds sscunid) en posilion s raval
e Verifier &f prendre nole de 5 valeur ds la pression.

Reéglage du limiteur de pression 4 [LP4)
& Reglage de la prassion sur le mitewr de pression 4 (LP4) 2800 sur Funibé dhuls
pilata
e \erifier 3 noueau la pression de pikotage dés gue ke raglage est barming

Contrdle de la pression de la pompe a cylindrée variable P2

Alimentation hydrauligua paur bas fanclions bras, conduiba cibs drof, hydrauiqus
supplamentaina

Contrdle du limitewr de pression primaire 2 (LPP Z)

& Brancher & manometrs sur fe raccond de maswre RM 2 322

e Fairg sarfir is vénn du bras jusqu'sn bufde 3 régime modsur max. FE

& |fenifier &l prendre nols de [ valeur de Ja pression.

Contrdle de |la chute de pression
e Fairg sarfir s winn du bras jusqu'sn bufde 3 régime modéur max.
e Réduirs rapidsment la réqims malewr de maximwm & minkmum - chufs de pression
o \evifier & prendre nols de 3 valeur ds Ja prassion.
e La chuba de pression ne dewrait pas excadar la valeur de raglaga de plus da 10 %

Réglage du limiteur de pression primaire 2 (LPP 2)
o Raglage ds la pression sur fe lmifewr de prassion primaire (LPP 2] 338 sur e bloc de
commands mobils
e Dassemer b confra-Ecmou du limiawr de pression
e Dévisser b limieur da prassion jusgu'a ce qu'il soit possible da relaver a chule de
prassin sur le manometre
s La siege du clapet peut bre concs & dait se dessemer 4 abord
& Hagler ba imiteur da presson el semer la confra-&crow
e fevifier & nowveau e Bmitewr de prassion primaie 2 el [a chufe de pression swife au
regiage

Varifier aussi avec les fonclions bras coie tige, conduite coté droit marche AVIAR !

Contrdle de la pression de hydrauligue supplémentaire

@ Avis |

Les indications du constructewr pour les clapeds secondaires de hydraubqus
supolémeantaire ne sont évanfueliament pas valablas puisqua cas dapats
demandent un réglage adaplé a lNaguipament !
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CONCOURS GENERAL DES METIERS

MAINTENANCE DES MATERIELS — TOUTES OPTIONS

EPREUVE ECRITE D’ADMISSIBILITE
SESSION 2024

PEILENC NEGSOR
DOSSIER TRAVAIL

L’'usage de calculatrice avec mode examen actif est autorisé.
L’'usage de calculatrice sans mémoire « type collége » est autorisé.

Husqgvarna
Group

INFORMATIONS PREALABLES :

e Seul le dossier « travail » sera a rendre. Il sera agrafé a une copie double
d’examen dont le cartouche est a remplir.

e Afin de permettre 'anonymat, aucune des feuilles « DT » ne devra
mentionner les nom, établissement, académie ou numéro d’anonymat
du candidat.

o Ce dossier est composé de trois parties. Elles sont toutes a traiter, mais
portant sur des systémes indépendants elles peuvent étre traitées dans
I'ordre que vous souhaitez.

CONCOURS GENERAL DES METIERS

24 CGMMAM E Maintenance des Matériels Toutes options

Session 2024

Opt/_on A: Mat(f:r!els agricoles _ | Durée - | Coef. :| DT
Option B : Matériels de construction et de manutention 6 h 1 1/18
Option C : Matériels d’espaces verts




MISE EN SITUATION GENERALE :

Vous étes mécanicien dans une entreprise de maintenance des matériels d’espaces verts,
agricoles et de construction manutention. Vous allez devoir intervenir sur trois types de
matériels.

PARTIE A : Moteur

Problématique :

Vous avez repris un tracteur tondeuse Husqvarna P535 HX a la société Jardins Verts.

Ce tracteur tondeuse totalise aujourd’hui 1000 h.

Vous envisagez de le remettre en vente, mais un essai a montré que la puissance moteur n’est plus
ce gqu’elle devrait étre.

Pour vous aider dans votre décision vous allez évaluer 'usure de ce moteur.

Il vous est demandé de remettre le matériel en conformité et en état de fonctionnement.

(Aprés recherche de documentation sur le moteur, vous possédez des valeurs caractéristiques mais
les procédures d’intervention ne sont pas toutes disponibles.

(Votre savoir-faire va donc étre sollicité !)

A-1 : Identifier le tracteur :

= T [U =TV, (0] 1= U | P

MO E MO UL & .o e e

A-2 : Compléter le tableau en retenant les valeurs minimums théoriques :

Régime Unités 1700 2300 2900

Couple

Puissance

Consommation
spécifique

_A-3 : Que signifie I'inscription HVO100 de ce moteur :

HVO100

A-4 : Avant toute intervention sur le matériel, quelle est sa particularité ?

CGM Maintenance des matériels Toutes Options
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Vous décidez de commencer par prendre les compressions

A-5 : Quelle est la procédure a respecter pour la prise de compression ?

A-6 : Reportez les valeurs mesurées avec le compressiomeétre

Cyl 1 Cyl 2 Cyl 3

Valeur théorique
En kgf/cm2

Compressions en
kgf/cm2 mesurées

Convertissez les compressions en bar

Compression en bar

A-7 : Qu’en déduisez-vous ?

A-8 : Quelles peuvent étre les origines d’'une compression trop faible ?

Vous décidez de contréler les jeux aux soupapes. Le cache culbuteur est déposé et 'ensemble

des piéces est accessible.

A-9 : Indiquer une procédure permettant de faire ce contrdle. Soyez précis :

CGM Maintenance des matériels Toutes Options Session 2024
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A-10 : A la suite de la procédure ci-dessus, expliquer avec une formule comment vous passez
de radian a degré ?

Lors du contréle du jeu de la soupape d’échappement du cylindre n°3, vous constatez un jeu
beaucoup plus important que la valeur attendue.

A-13 : Quelles peuvent en étre les causes ?

A-14 : Quelles peuvent étre les conséquences de ce jeu important au niveau du cycle de
fonctionnement des 4 temps ?

Vous décidez de déculasser et déposer le carter inférieur pour déposer les pistons.
Vous allez pouvoir évaluer I'état des pistons-segments.

On poursuit le contrdle des piéces d’usure en faisant un contréle de I'état des segments :

A-15 : Quels sont les noms précis des deux contrdles présentés en A et B

i £ 5
f .g.'\-':\- #.\.1.
_ D . f
T Sy L 1
!
|
;
\\\ e — N '.Il,ll'r. ﬂ-
k’g ‘;__:-_‘;:S: E I. l.J l-l.-' -F-.
soose | |JEEABAEF 1444,
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A-16 : Complétez les deux tableaux ci-aprés en nommant les jeux A et B, les segments et les valeurs

de contrbéle avec la valeur de limite.

NOM AU JEU B ..o e
NOM AU JEU A oo e
Segment : Spécification d’entretien | ...
Segment : Spécification d’entretien | ..
Limite de service |
Limite de service |
Segment Spécification d’entretien | ...
Segment : Spécification d’entretien | ...
Limite de service |
Limite de service | s
Segment Spécification d’entretien | ...
Limite de service |

A-17 : Citer deux erreurs a ne pas commettre quant au placement d’'un segment dans son cylindre

pour la mesure du jeu a la coupe :

Un contrble de I'état de la culasse s’impose, vous faites les vérifications suivantes
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A-20 : La mesure d'une diagonale permet de passer une cale de 0.03 mm en bout de regle, quelle
décision prenez-vous ?

A-21 : Quel autre contréle qui peut étre préconiseé par le constructeur devriez-vous faire avant le
remontage de celle-ci ?

A_18 : Comment S’appe”e Cette mesure ’) ................................................................................................................

A la suite de ces deux controles sur la culasse, vous décidez de contrdler la pression et la qualité de
vaporisation des injecteurs.

A-19 : Comment doit-on placer la regle droite sur la culasse pour effectuer un contréle complet ?

(Schéma ou texte au choix en étant precis) A-22 : Dans quel cas le jet est-il bon ? (Cochez la bonne réponse)

schéma (a)
|.i
[
I
1= = o
CGM Maintenance des matériels Toutes Options Session 2024
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Les résultats des pressions de chaque injecteur sont les suivants :

Injecteurs 1 Injecteurs 2 Injecteurs 3
146 bars 133 bars 143 bars

A-23 : Qu'en déduisez-vous ? (Soyez précis en expliquant votre conversion)

A-23.1 : Que décidez-vous de faire ?

A-23.2 : Expliquez votre démarche

A-24 : |dentifier sur le schéma ci-dessous en entourant le chiffre correspondant a la piéce qui sert a

régler votre pression ?

(1)

-25 : Comment fait-on pour passer de bar a PSI

CGM Maintenance des matériels Toutes Options
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PARTIE B : Electricité

Problématique : Vous intervenez chez un client dont la machine a vendanger PELLENC OPTIMUM 690
équipée d’une téte de récolte SP2 Selectiv process ne fonctionne plus normalement. Le moteur
démarre, mais le client se plaint qu’il n’y ait plus d’avancement ni de sustentation. Un voyant rouge
avec un logo est allumé.

B.1 : Identifier le matériel

MARQUE porteur
multifonction

MODELE

N°série

Année

Horamétre

B.2 : Identifier le code défaut

N° du code Signification

Voyant

B.2.1 : Quelle carte pourrait étre a I'origine du défaut ?

Nom de la carte :

N° de la carte :

B.2.2 : Le défaut est-il cohérent avec la plainte du client ? Justifiez la réponse.

B.2.3 : Contrdler la plainte du client.

A l'aide de fléches, et de description du mouvement, désigner les touches ou mouvement du joystick,
afin de contréler 'avancement dans les deux sens et la sustentation.

B.3 : Etude du réseau CAN

B.3.1 : Donner la signification du BUS CAN et d’un réseau multiplexé.

B.3.2 : Combien de réseau existent-ils sur 'enjambeur ? Nommer les réseaux.
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B.3.3 : Expliquer pourquoi les fils Can-High et Can-Low sont constitués de deux fils torsadés. B.3.7 : Avec cette coupure sur Can-High, quelle nouvelle valeur doit-on lire sur le multimétre (fig.ci-

dessous) ? Justifier par un calcul.

B.3.4 : Expliquer la raison d’avoir installé des résistances de terminaison de bus (120 Q chacune), a

chaque extrémité des fils de liaison. S CAN Hi \
CAN Hi CAN Hi > Sl
@(DOOC Properly Terminated CAN BUS Connector
CAN Lo CAN Lo : EoaR et

Properly Terminated CAN BUS Connector

CAN Shield = Valeur lue :

Calcul Reqg=

B.3.5 : Quelle valeur doit-on lire sur le multimétre (fig.ci-dessus) ? Justifier par un calcul. B.3.8 : Enoncer la méthode pour contrdler le bon fonctionnement d’'un réseau CAN en mesurant la

tension.
Valeur lue : Utiliser les tensions données dans le document ressources.
Calcul Reg= Justifier le résultat par un calcul pour la tension différentielle.
B.3.6 : A l'aide du document ressources, et du n° de code défaut, déterminer les noms et les repeéres Mesure CANHavec .......................... =

des connecteurs ou vous devez effectuer un contréle du réseau CAN. _
Mesure CANLaveC .........c.cveviinnnn... =

Tension différentielle=

Nom carte ou prise Repere carte ou prise N° borne du connecteur
(An,dn,Xn...)

CGM Maintenance des matériels Toutes Options Session 2024
Epreuve d’admissibilité DT9/18
Dossier Travail




B.3.9 : Vous décidez de brancher votre outil de contrdle pour effectuer la mesure des résistances de
terminaison sur la prise diagnostic (Reliez I'outil de mesure avec les fils sur les points de contréle de la
prise).

RD/RG/1
BR/MR/0.34

WH/BL/1
WH/BL/Z1 WH/BL/0.34
RD/RG/1
A 12V \
Valeur Résultat de
o e Calibre de constructeur mesure .
Appareil utilisé . Conclusion
mesure (réseau en
état)
Mesure 120 Q
B.3.10 : Vous décidez de controler les continuités du réseau CAN
Compléter le tableau ci-aprés
z 034 CAN H U U U D S

AN 0.34 CAN L/
CARTE ALPHA AVANCEMENT

E__'= CAN J1939 “ 4 'F g E—=
= 1.34/WH

1 CAN_H

40O 3 2 CaN_L
2 |CIE 1 3 XX
- 4 XX

0.34 CAN H
034 CAN L

100 rin \!034 CAN H
==L %50 '0.34 can L
L 3 []—E],; 1 CAN_H
i, 2 CAN_L
3 XX

N 4 xx

oy

0.34/WH

2
34/

Valeur Résultat de .
Connecteur Bornes Conclusion
constructeur mesure
Connecteur
4V sur X20 120 Q
Connecteur
4V J14 120 Q
X20 (Can H)
et J14 0,01 Q
X20 (Can L) 00
et J14

B.3.11 : Proposition d’intervention :

B.3.12 : Vous décidez de contrdler les tensions du réseau CAN pour valider I'intervention (Reliez l'outil
de mesure avec les fils sur les points de contréle de la prise).

A : Controle tension de CAN H

X0

RD/RG/1

BR/MR/0.34
WH/BL/1

WH/BL /1 WH/BL/0.34

A 1oV \  Ro/Ro
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Compléter le tableau du contrdle de la tension de CAN H 4 : Etude de la téte de récolte.

o Valeur Résultat de B.4.1 : Le voyant code 72 a disparu, vous décidez de vérifier le fonctionnement du porteur et de la téte
Appareil utilisé Bornes X20 .
constructeur mesure de récolte.
Mesure 3,48V L’icone ci-dessous apparait sur I'lHM.

B : Controle tension de CAN L

X0

RD/RG/1 B.4.2 : Identifier le systéme défaillant

BR/MR/0.34

WH/BL/1
—]

WH/BL /1 WH/BL/0.34

\ RD/RG/1

A 1PV B.4.3 : Quelle est la signification de la couleur sur cet élément

Compléter le tableau du contrdle de la tension de CAN L

o Valeur Résultat de
Appareil utilisé Bornes X20
constructeur mesure
B.4.4 : Selon vous, quels contréles préliminaires en rapport avec le défaut faut-il faire sur la téte de
Mesure 1,52V 5 o ot
récolte, avant de commencer des contréles électriques.

Les valeurs sont-elles cohérentes, justifier la réponse par un calcul.

B.4.5 : Le systeme est équipé d’un ou plusieurs capteurs afin de déterminer la vitesse de rotation des
aspirateurs. Donner leur désignation sur le schéma électrique.
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B.4.6 : Quelle est la technologie utilisée par ces capteurs ? B.4.11 : Le relevé a l'oscilloscope d’'un des capteurs d’aspirateur est ci-apres.

B.4.7 : Sur le schéma électrique ci-aprés DT14/18 colorier les liaisons entre les capteurs et la carte :

{SEiESEEnEEE

En rouge : L'alimentation positive

En bleu : la masse

Tension &lectrique (en volt)

En vert : le signal

0 5ms

A

B.4.8 : Quelle est la tension d’alimentation de ces capteurs ?

o
~
©

: Proposer une méthode de contrdle de leur alimentation pour ces capteurs.

A 4

Temps en ms

B.4.11.1 : Calculer la fréquence du signal émis par le capteur (détaillez vos calculs) :

B.4.10 : Proposer une méthode de contrdle du signal a I'oscilloscope pour ces capteurs.

mesuré ?

B.4.11.2 : Quelle serait alors, d’aprés le graphique DR19/30, le régime de rotation du 1¢" moteur

Vitesse lue sur le graphique ~
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B.4.16 : Sur le dessin ci-dessous représentant la téte de récolte, entourer tous les capteurs de méme

type que ceux des aspirateurs.

B.4.12 : Le relevé du capteur du 2°™¢ moteur hydraulique donne :
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LE SCHEMA ELECTRIQUE
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. 1.6 : Alai 3 i- 3fini t le la diffé t i
PARTIE C : Hydraullque Zt u(:‘] débi?lf()je des réponses ci-dessus, définir en donnant un exemple la différence entre une pression

Problématique : Un client se plaint de sa pelle a chenille WACKER NEUSON EZ53 tier lll, lors du
déplacement en marche avant la pelle se met a tourner en rond, bien qu’aucun défaut ne soit observé
en marche arriere et aucune autre faiblesse n’est observée dans les autres équipements.

Afin de valider le dysfonctionnement vous décidez de recréer les conditions qui sont a l'origine du
probléeme. Le dysfonctionnement ne concerne que la partie hydraulique, la partie électrique a déja été
vérifiée.

C1.7 : Compléter le tableau ci-dessous ?

C1. ETUDE Symbole hydraulique Nom Fonction

C1.1 : Quelle est la fonction d’un circuit hydraulique ?

C1.2 : Définir la formule qui met en relation la pression, la surface de contact et la force ?

Quelle est l'unité usuelle de la pression ?

C1.3 : D’aprés vos connaissances et a I'aide des questions précédentes donner une définition de la
pression ?

SEET IS

C1.4 : Donner 'unité d’'un débit ? o

MM
TTrly %

111 x
IT1T

C1.8 : De combien de pompe(s) hydraulique(s) le matériel est-il doté ?

M2

..,____.
4+

C1.5: D’apres vos connaissances et a I'aide des questions précédentes donner une définition du
débit ?

C1.9 : De quelle maniére est commandée le distributeur d’avancement ?
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Vous décidez d’effectuer un test pelle levée pour entrainer les chenilles, lors de ce test vous vous
rendez compte que les deux chenilles tournent parfaitement bien, c’est seulement lorsque celle-ci est
reposée au sol que vous remarquez que le moteur droit en marche avant tourne moins vite que le

moteur gauche.

C1.10 : Tracer en rouge sur le schéma I'alimentation du circuit de pilotage ainsi que celui du moteur
de translation droit en marche avant (marche avant passe par B4)
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C1.11 : Sur le schéma ci-dessous du distributeur lorsqu'il est piloté en marche avant, tracer en rouge
la haute pression et en bleu la basse pression.

2‘&&'
"'"' ‘ I )
..-___L,E IIT IO e —— — — ——— P i
R < B4 | WTTTX m W
N —
8 % A4 --=

773

W)
-
o
K

-

C1.12 :Quelle pompe alimente le moteur de translation c6té droit ?

C1.13 : Que représentent les point 7A et 7a sur la ligne hydraulique de translation droit ?

C1.14 : D’apres vos connaissances et a 'aide des documents ressources eémettre vos hypothéses
sur le dysfonctionnement.

C1.15 : Pour quelle raison ne peut-on pas incriminer la pompe ?

C1.16 : Quel élément protege le circuit cété droit contre les surpressions ?

C1.17 : Pourquoi cet élément ne peut étre mis en cause ?

C2. CONTROLE ET RESOLUTION DE PANNE

C2.1 : Vous décidez de prendre des mesures afin de vérifier vos hypothéses, quelles sont les
conditions dans lesquelles ces mesures doivent étre effectuées ?

C2.2 : Sur quel raccord allez-vous brancher votre manometre ?

C2.3 : D’apres le rapport d’essai ci-dessous que pouvez-vous en déduire ?

Pompe 2
Fonction Mouvement Symbole Limiteur de pression | Raccord de mesure Valeurs spécifiées 1™ mesure |
= Max. 23075 (333605 | 231
Déployer! HORS CIRCUIT F Limiteur de pres- Raccord de Min 250 [2??3{""73] 203 |
" 1raEEr:r = sion primaire mesure RM 2 T 709" (333677 279 |
- ACTIVE 'ﬁ LPP 2 (BCM) (pompe) — e
- Min 2057 (2973047 203
= Max 2307 (3336 ) 137
MARCHE AV 3= - n n
Conduite coté - - Min 20677 (2973019 102
drait ——— Max. 2309+ (33360
MARCHE AR 2> |Umiewdepees-| Raccord de : e 230
gL wieur e p Min. 2057 (297307 -0
= sion primaire mesure RM 2 T ETLRTRCTAE
A LPP2(BCM) |  (pompe) ax. o 229
Hycraulique Min. 2067 (29737 203
supplcmentaire | O Max. 2T EReTT) | 28
Bl Min. 2050+ 29730+ 73) 204

C2.4 : Que pouvez-vous faire comme test pour éliminer le dysfonctionnement du moteur de
translation droit ?

Vous décidez de contréler le joint tournant, lors de I’essai vous remarquez que lorsque vous
actionnez la marche avant la pression en sortie de I'orifice de fuite augmente
considérablement.
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C2.5 : Sur les schémas ci-dessous surligner les orifices de passage pour la marche avant coté droit C2.8 : Conclure sur I'élément en dysfonctionnement en expliquant la cause du probleme et en
en rouge, ceux de I'huile de fuite en vert et le joint torique en bleu. précisant pourquoi la translation fonctionne dés que la pelle n’est pas en charge (exemple pelle levée

ou en descente).
%,1 k};\\\ iy e _11_1_41_1_1‘_
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C2.6 : Expliquez pourquoi la pression augmente considérablement en sortie de fuite ?

C2.7 : Avant de conclure sur votre dysfonctionnement et de prendre une décision, vous décidez de
réaliser un dernier test, celui des distributeurs pilotés-conduite (pédipulateur), quelle valeur allez-vous
mesurer ?
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