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EXTRAIT DU PROGRAMME PHASE 20 (USINAGE DES GORGES) 

 

 

  

N1000 T3 D3 M6 (OUTIL A GORGE) 

N1010 M3 S800 

(GORGE DE DROITE) 

… 

(GORGE CENTRALE) 

N1010 D3 

N1020 G0 X84 Z-12.5 (1) 

N1030 G96 S100 

N1040 G1 X73(2) 

N1050 G0 X84 (1) 

N1060 G0 Z-11.2 (3) 

N1070 G1 X73 (4) 

N1080 G1 X77 Z-12.5 (5) 

N1090 G0 X84 (6) 

N1100 D13 

N1110 G0 Z-16.03 (7) 

N1120 G1 X73 (8) 

N1130 G1 X77 Z-15.7 (9) 

N1140 G0 X84 (10) 

(GORGEDE GAUCHE) 

… 
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CARACTERISTIQUES PLAQUETTE OUTIL A GORGE 
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TEMPS D’USINAGE DES 3 GORGES PHASE 20 
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EXEMPLE D’UN OUTIL SPECIAL POUR USINAGE DE GORGES 
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DESCRIPTIF MMT 

 

 

 

 

 

    Le contrôle numérique du support avant est réalisé par une 

Machine à Mesurer Tridimensionnelle (MMT). 

    Le service qualité utilise une MMT de marque DEA-Hexagon 

Metrology robotisée qui va chercher ses palpeurs sur un rack de 

chargement disposé à proximité de la pièce à contrôler. 

    Ci-dessous, les palpeurs utilisés. 

 

 

 

N° de 
palpeur 

1 2 3 4 

Forme du 
palpeur 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


