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DT 01 : L’ENTREPRISE NALEV

Raison sociale : NALEV

Actionnaires et filiales : 21 Actionnaires ou filiales
Dirigeants : 08 dirigeants
Adresse : Zone industrielle de Nullepart

99 530 AILLEURS

Forme juridique / Date de création : SA a Conseil d'Administration, Créé en 1959
Code NAF : 453 A
APE : 4321A / Travaux d'installations électriques dans tous locaux

Dirigeants :
Directeur Général : M. CHINON Dominique (25/04/1950)

Administrateur : M. CIVAUX Jean-Pierre (27/10/1951)
Administrateur : M. BESSINES Anne (02/09/1948)
Administrateur : M. PENLY Laurent (06/10/19523)
Responsable Assurance Qualité : Hervé FONTENAY
Responsable Sécurité : Daniel RIBLANT

Chargé d’affaires « Génie climatique » : Jules LE RIPAULT

Chargé d’affaires « Robinetterie » : Joseph PIERRELATTE

Chargé d’affaires « Electricité/Mécanique » : Richard CHOOZ

Chargé d’affaires « Chaudronnerie/Tuyauterie » : Gérard SAINT-MARCEL
Chargé d’affaires « Génie civil » : Xavier BUGEY

Personne Compétente en Radioprotection : Sylvie FONTENAY

CERTIFICATIONS

A\ ] OHSAS| | amp | /[@psad)
P 3

18 001 CERTIFICAT W' 213E Certifié
du 28 aodt 1997 N‘:’542H]3,-'L4_I@

CERTIFICATIONS UTO

Chaudronnerie / Tuyauterie

Controle analyses mesures et essais

Electricité et contréle commande

Génie civil

Génie climatique

Machines tournantes

Maintenance robinetterie

Prestations intellectuelles, assistances techniques
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LISTE DES PERSONNELS INTERVENANTS

Agents Contrat Spécialité Expérience dD05|metr|e _cumule_e AgtlFude Qualifications et habilitations
es 12 derniers mois | médicale
Aurélie BELLEVILLE CDI Chaudronnerie 5 ans 1,8 mSv OK M1, BOV, HO, RP1, HN1
Henri MARCOULE CDI Robinetterie 18 ans 6,31 mSv OK M2, B2V, H1, RP2, QSP, HN1
Nicolas BRENNILIS CDI Climatisation 14 ans 2,3 mSv OK M1, BOV, HO, RP2, QSP, HN2
Xavier BUGEY CDI Maconnerie 18 ans 1,2 mSv OK M2, B2V, H1, RP2, QSP, HN2
Axel CADARACHE CDD Calorifugeage 1an 2,62 mSv OK M1, B1V, HO, RP1, QSP, HN1
Alain CATTENOM CDI Robinetterie 4 ans 5,8 mSv OK M1, BOV, HO, RP1, QSP, HN1
Sophie BLAYAIS CDI Electrotechnique 28 ans 8,9 mSv OK M2, B2V, H1, RP2, QSP, HN2
Richard CHOOZ CDI Mécanique 15 ans 11,4 mSv OK M2, BOV, HO, RP2, QSP, HN2
Gérard SAINT-MARCEL CDI Chaudronnerie 32 ans 2,78 mSv OK M2, B2V, H1, RP2, QSP, HN2
Rebecca CRUAS CDI Robinetterie 3 ans 8,9 mSv OK M1, BOV, HO, RP1
Sylvie FONTENAY CDI Radioprotection 9 ans 9,12 mSv OK MO, BOV, HO, RP2, QSP
Luc DAMPIERRE CDI Peinture 28 ans 12,1 mSv OK M1, BOV, HO, RP1, QSP, HN1
Pierre FESSENHEIM CDI Robinetterie 31 ans 5,8 mSv OK M2, MR, BC, H1, RP2, QSP, HN2
Jean-Michel GOLFECH CDI Chaudronnerie 7 ans 6,4 mSv OK M1, BOV, HO, RP1, QSP, HN1
Léa FLAMANVILLE CDI Mécanique 14 ans 2,27 mSv OK M2, BOV, HO, RP2, QSP, HN2
Jacques CESTA CDI Chaudronnerie 22 ans 3,81 mSv OK M2, BOV, HO, RP2, QSP, HN2
Thomas SAINT-ALBAN CDI Logistique 10,5 ans 6,3 mSv OK M1, BOV, HO, RP2, QSP, HN2
Didier GRAVELINES CDI Mécanique 7 ans 8,9 mSv OK M2, BOV, HO, RP1, QSP, HN1
Thierry NOGENT Intérim Robinetterie 2 ans 7,3 mSv OK M1, BOV, HO, RP1, QSP, HN1
Jonathan PALUEL CDI Technicien CND 11 ans 7,15 mSv OK M1, B1V, HO, RP2, QSP, HN2
Eric SAINT-LAURENT CDD Logistique 6 mois 1,65 mSv OK MO, BOV, HO, RP1
Julie TRICASTIN CDI Robinetterie 1an 7,68 mSv OK M2, MR, M ES, B1V, HO, RP2, QSP, HN2
André SACLAY CDI Radioprotection 4 ans 6,2 mSv OK M1, BOV, HO, RP2, QSP
Michel GRENOBLE CDI Robinetterie 6 ans 9,9 mSv OK M2, MR, M ES, B1V, HO, RP2, QSP, HN2
Myriam VALDUC CDI Manutention 17 ans 9,21 mSv OK MR, M1, B1V, HO, RP1, QSP, HN1
Jules LE RIPAULT CDI Climatisation 22 ans 5,87 mSv OK MR, M1, BOV, HO, RP2, QSP, HN2
Jean-Louis GRAMAT CDI Electrotechnique 3 ans 3,81 mSv OK MR,M1, BR, H1, RP1, QSP, HN1
Joseph PIERRELATTE CDI Robinetterie 14 ans 6,92 mSv OK M2, MR, M ES, B1V, HO, RP2, QSP, HN2, HN3
Jordi CREYS-MALVILLE | Intérim Logistique 16 ans 7,2 mSv OK MR, M1, BO, HO, RP1, QSP, HN1
Agnes LA HAGUE CDI Electrotechnique 6 ans 1,72 mSv OK MR, M1, BR, H1, RP1, QSP, HN1
Mathieu PAIMBOEUF CDI Calorifugeage 21 ans 5,48 mSv OK MR, M1, B1, HO, RP2, QSP, HN2
Hervé FONTENAY CDI Qualité 36 ans 7,28 mSv OK MR, M2, B2V, H1, RP2, QSP, HN3
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DT 02 : TARIFS ET BASE DE FACTURATION AU CLIENT

Codt horaire (horaires normaux)

Chargé de travaux : 45 € HT

Ouvrier qualifié : 36 € HT

Codt forfaitaire a la journée ( 7 heures)

Chargé de travaux : 315 € HT

Ouvrier qualifié : 252 € HT

Codt horaire (heures supplémentaires)

Chargé de travaux : 55 € HT

Ouvrier qualifié : 45 € HT

Primes GD (Grand Déplacement)

IK (Indemnité Kilométrique) : 0,90 € HT le kilométre

Jour travaillé (7 heures hors nuit) : 71,00 € HT/jour (frais de location)

Prime de protection respiratoire

Prime de masque FFP3 / Heaume ventilé : 25 € HT /|

Prime de tenue étanche ventilée : 50 € HT /|

Consommables

Tenue étanche ventilée : 150 € HT Sac déchets compactables : 5,50 € HT
Heaume ventilé : 90 € HT Sac déchets non compactables : 7,50 € HT
Surtenue papier : 13 € HT Sac déchets particuliers : 9,50 € HT

Gants vinyle (style MAPA) : 2,15 € HT/paire Sac déchets outillage : 4,00 € HT

Gants latex : 0,55 € HT/paire Sac déchets décontamination : 3,50 € HT
Surchaussures (Surbottes) : 1,50 € HT

Matériel spécifique

Pupitre Pneumatique + fins de course K1: 13 700 € HT

Prestation

Préparation documentaire (DRT...) + vérification cas 1 + cloture d’intervention (RFI...) : 5 000 € HT

Sous-traitant ( matériel + main d'oeuvre ) : 4 000 € HT
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DT 03 : LA PLANIFICATION PREVISIONNELLE DE L’INTERVENTION DE ROBINETTERIE
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Le séquencement des taches

DT 04 : LA PLANIFICATION DE L’INTERVENTION DE ROBINETTERIE

(ZC : Zone Controlée, CF : Coefficient d'Exposition CT : Contréleur Technique )

) 7)) ) ")
wl L " |.u L "
o IT|S|T Taches . |Hors|En Nbre . . . o IT |%SlT Tache . |Hors|En Nbre . . .
Z|2 Sf)lgz Pour 4 APG 012 VL Duree ZC |ZC CF Intervenants Debut| Fin |Entreprise Zlg &)lg Pour 4 APG 013 VL Duree ZC |ZC CF Intervenants Debut| Fin |Entreprise
[ - [ [
Visite de chantier Visite de chantier
1 | AL Visite d“(;’lr‘;r\‘/t'Ler“APG 0.25 X 0,1 1 1202 |12/02| NALEV g1 | C1 | Vistte duo‘:{‘?"j‘r\‘}l'_e“‘APG 0.25 X 0,1 1 12/02 [12/02| NALEV
o | Bl | Visite duchantier4 APG | ;o X 0,8 2 13/02|13/02| EIPS gp | D1 | Visite duchantier 4 APG | g X 0,8 2 13/02[13/02|  EIPS
012 VL 013 VL
Préparation Chantier Préparation Chantier
3 Vérification des Préalables | 1,50 | X 3dont1 CT |14/02|14/02| NALEV 23 Vérification des Préalables | 1,50 | X 3 14/02 |14/02| NALEV
4 Vérification des Préalables | 1,0 X 3 14/02 |14/02 EIPS 24 Vérification des Préalables | 1,0 X 3 14/02 |14/02 EIPS
Préparation des piecesde | 1,00 | X 2 Préparation des piécesde | 1,00 | X 2
5 rechanges et des 1 X 1CT 22/02|22/02| NALEV 25 rechanges et des 1 X 1CT 21/02|21/02| NALEV
consommables PMUC consommables PMUC
6 A2 Définir le positionnement du 025 § 81 121_ 14/02 |14/02| NALEV 26 2 Définir le positionnement du 025 § 81 1§:T 21/02|21/02| NALEV
6B | B2 pupitre 0.25 X 10,8 2 14/0214/02| EIPS 26B | D2 pupitre 0.25 X 10,8 2 21/0221/02| EIPS
Intervention Intervention
A3 | Déconnection pneumatique | 2 X 10,3 2 C3 | Déconnexion pneumatique | 2 X 10,3 2
[ et dépose du pupitre 0,5 X 10,3 1CT 22/02|22/02| NALEV 27 et dépose du pupitre 0,5 X 10,3 1CT 21/02121/02| NALEV
A4 | Pose du nouveau pupitre 2 X 10,3 2 D4 | Pose du nouveau pupitre 2 X 10,3 2
8 pneumatique 1 X 0.3 1CT 22/02|22/02| NALEV 28 pneumatique 1 X 0.3 1CT 21/02|21/02| NALEV
B3 | Dépose des prises et des D3 | Dépose des prises et des
9 gaines électrigues 1 X 10,8 2 21/02|21/02 EIPS 29 gaines électrigues 1 X 10,8 2 22/02|22/02 EIPS
B3 Pose des 2 pupitres D3 Pose des 2 pupitres
10 électrigues 25 X 10,8 2 21/02|21/02 EIPS 30 électriques 2,5 X 10,8 2 22/02|22/02 EIPS
A4 | Montage des nouveaux fin 4 X 10,3 2 C4 | Montage des nouveaux fin 4 X 10,3 2
11 de course 1 X 0.3 1CT 14/03 {14/03| NALEV 31 de course 1 X 0.3 1CT 15/03|15/03| NALEV
A5 Réalisation du C5 Réalisation du
12 raccordement pneumatique | 3,5 X 10,3 2 14/03|14/03| NALEV 32 raccordement pneumatique | 3,5 X 10,3 2 15/03|15/03| NALEV
aprés pose du pupitre aprés pose du pupitre
B3 Réalisation du D3 Réalisation du
13 raccordement électrigue 35 X 10,8 2 15/03 |15/03 EIPS 33 raccordement électrique 3,5 X 10,8 2 19/03(19/03 EIPS
A5 | Validation de la réalisation X C5 | Validation de la réalisation X
14 des raccords électriques 0,25 0,3 1CT 21/03|21/03| NALEV 34 des raccords électriques 0,25 0,3 1CT 21/03|21/03| NALEV
A5 Controle visuel final, 0,5 X 10,3 2 C5 Controle visuel final, 0,5 X 10,3 2
15 Vérification aux spec K1 | 0,75 X 10,3 1CT 21/03121/03| NALEV 35 Vérification aux spec K1 | 0,75 X 10,3 1CT 21/03121/03| NALEV
Repli de chantier Repli de chantier
16 | B4 Repli de chantier 0,5 X 10,8 2 21/03|21/03 EIPS 36 D4 Repli de chantier 0,5 X 10,8 2 21/03|21/03 EIPS
17 A6 Requalification de I'appareil 4 X 10,3 2 16/04116/04| NALEV 37 6 Requalification de I'appareil 4 X 10,3 2 17/04|17/04| NALEV
9 P 1 X 03] 1cCT 9 PP 1 X103 1cCT
A7 . . 2 X 10,1 2 C7 . . 2 X 10,1 2
18 Repli de Chantier 1 X101 1CT 16/04|16/04| NALEV 38 Repli de Chantier 1 X101 1CT 17/04|17/04| NALEV
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DT 05: LA CARTOGRAPHIE
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DT 06 : FICHE DE NON-CONFORMITE

L]
— FICHE DE CONSTAT D'ECART EIPS
e FCE N° : SPICA/4/13/021
[ TNom de F'affaire :Mise a niveau K1 des vannes APG 011 0a 014 VL o | oiFFusion LE : 19103113
RUBRIQUE ¥
Numéro commande client : C455C42880/52517 CPIRA
Q({X) S S E
N° dossier : PNXX 3558 N°FM : X s() ( ) ( ) RC
fiche ouverte le: par : CLIENT NALEV
suite a constat fait le: par:
TYPE ) DETECTION (pendant) QUALITE
[} sieye [ Agence | [& iexécution {7 uncontréte | | s passe {X] AQssg | RAU :Responsable audit
implan [} Usine [] une vérification ] unaudit 0 R 7] rRAU IR: Inspecteur recette
IDENTIFICATION DE L'ECART CRITERE I1SO :
. constat sur T {7} document (] matérie! ] moyen d'exécution {Z] appfication régles
. localisation : tranche (CNPE) / bétiment / local / équipement
chantier 4 1 BR /{ RD701-RC 703 /APGO013VL~-APG 012VL
. précisions sur la [ document :
nature de I'écart - ] moyen exécution / contrdle :
3 50 matériel : 4 APG 013 VL /4 APG 012 VL
A | .origine 3 i CLIENT [l PARTENAIRE
If DESCRIPTION DE L'ECAR - ANNEXE EXPLICATIVE 1 oui ® Non
7 |ARGO13 VL
E Malgrés la détection d’armature métalligue avant pergage, nous n'avons pu réaliser ie pergage 2 la profondeur préconisée.
Présence d’une armature métallique a 100 mm.
APG 012 VL
Suite a erreur de tragage, percage effectué au mauvais androit sur une profondeur de 40 mm.
identification / isolement réalisé [}
TRAITEMENT PROPOSE DE L'ECART le: par: visa :
Sous-contractant concerné : {2 NON 1 oul
FICHE TRANSMISE AU TIERS Le : Par:
DECISION DU TIERS RESPONSABLE NOM : DATE .
T
|
B
R
S
Exécution confiée a Nucléaire : [ ] 11l ape: o0 & 1 nem Avgsno v‘,-':apm s'étre assuré que I'écart a 6t6é réduit
a ] EXECUTION le: par:
u CONTROLE INTERNE le: par: visa :
A
L CONTROLE TIERS demandeé le : réf.
.:. effectué le : nom : visa :
E -
{+ FICHE SOLDEE le: par: visa :

DOSSIER TECHNIQUE /
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DT 07 : NOTICE D'INTERVENTION SUR SITE : MISE A
NIVEAU K1 APGO011 A 014VL

OBJET

L'objet de ce document est de définir les opérations a réaliser pour effectuer :
la mise & niveau K1 des vannes pneumatiques SEREG APG011-012-013-014VL

2 -PREPARATION DE L'INTERVENTION
2.1 RAPPELS

Pour l'alimentation pneumatique des actionneurs, la modification s'applique sur le trongon de circuit
allant du robinet d'arrivée d'air comprimé SAR 4 la connexion d’alimentation de l'actionneur.
Tous les filetages des raccords pneumatiques vissés seront enduits d’un produit d’étanchéité. PMUC

2.2 VISITE PREALABLE DE CHANTIER

En concertation avec les différents intervenants :
- S’assurer de I’adéquation des moyens de radioprotection mis en ceuvre.
- Faire un PV définissant les différentes implantations de matériels (supportages, boitiers électriques,
pupitre,....) et éventuellement de la réorientation des fins de course et de I’arrivée d’air des actionneurs.
- Vérifier la compatibilité du matériel en place vis a vis des contraintes d'implantation de la modification.
- Définir les éventuels besoins en matériels complémentaires nécessaires a la réalisation de la modification.

2.3 PREPARATION DES PRODUITS CONSOMMABLES PMUC

Se référer a la notice bureau d'études S17M009 des équivalences PMUC pour graisses, antigrippants et produits
divers utilisés pour la robinetterie nucléaire VELAN SA

2.4 PREPARATION DES PIECES DE RECHANGE

- Rassembler les piéces de rechange requises pour l'intervention et contréler leur conformité.
- Vérifier les caractéristiques de toutes les pieces de rechange en début et en cours
d'intervention.

2.5 PREPARATION DE L'OUTILLAGE

- Inventaire suivant liste d'outillage standard et spécifique (si existant )
- Vérifier les P. V. d'étalonnage et les dates limites de validité

- Affecter les outillages de contrdle pour voie A et Voie B
Certains outillages sont a retirer au magasin " Chaud du site " tels que :

- Chiffons

- Pinceaux

- Bacs de nettoyage

- Toile, carborundum de différents grains

- Peignes et tarauds pour réparation filetage et taraudage

- Petits outillages de mécanicien, etc...

DOSSIER TECHNIQUE /

Repere : ENESAEN RESSOURCES
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3 — Opérations spécifiques K1 des appareils APG 011 VL a APG 014 VL
3.1 Dépose pupitre

Dépose du tube cuivre @10x@12 (ou du flexible) reliant le pupitre a I’alimentation en air SAR ainsi que de
ses raccords (en aillant préalablement fermé le robinet 1/4 de tour d’alimentation ou consigné le SAR si
nécessaire).

Dépose du tube cuivre @10x@12 81 reliant I’actionneur au pupitre ainsi que son raccord 78.

Dépose du pupitre en dévissant les vis 12 et les freins 13 du support pupitre 76.

3.2 Dépose du vérin et des FdC:

» démonter les vis 19 et I’indicateur 5

» démonter les vis 31 et ses freins 32

» démonter le vérin

Dépose des fins de course 27 et 28 et de leurs visseries 43 et 44

Remplacement des vis 29 de colonnette (serrées au couple de 20mdaN avec frein filet normal) et des
rondelles plates 30. Le support vérin 4 est ré orientable tous les 90° si besoin pour modifier la position des
FDC.

Remplacement des vis de support de fins de course 33 (serrées au couple de 2mdaN) et des freins 34

3.3 Repose du pupitre et des FdC

3.1

Remontage du vérin (réorientation tous les 90° si besoin de modifier la position de 1’alimentation

pneumatique)
> Remettre en place le vérin sur le support vérin 4.
» Visser ’indicateur 5 sur la tige 9

» Visser au couple les vis indicateur He 19 dans I’indicateur 5
Remplacement des vis support vérin 31 (serrées au couple de 25mdaN) et des freins 32
Montage sur le vérin des raccords 100, 101
Remplacement des fins de course non ADR par fins de course Kl 27,28 (F20LG1RSBRS et F21
LG1RSBRS, munis de connecteur SOURIAU 8NA4G1212PNO0AA KI)
Remplacement des vis de fins de course 43 (serrées au couple de 0,4 mdaN lors de la requalification et
apres réglage) et des freins spéciaux 44

Montage du pupitre et raccordement pneumatique

Fixation du pupitre 272481 sur le génie civil a I’aide de 4 chevilles male HILTI FBR MI 0x80, 4
rondelles, 4 écrous

Installation du flexible inox /2" - @10x@12 reliant le pupitre au vérin

Remplacement du raccord et modification de F arrivé SAR si nécessaire (I’arrivé SAR doit pouvoir
accueillir un tube 010x012, étre en position verticale et raccordable par le dessous)

Installation du flexible inox 1/2"-010x012 reliant le pupitre au SAR

Mise en place des plaques Kl et repéres fonctionnelles.

Fixation des pupitres électriques (boitier Souriau) sur le génie civil (opération pouvant étre anticipée).
Connections des fins de course, des électrovannes et de 1’alimentation électrique au pupitres électriques par
BOA (Souriau 8NA12-12) .

Repére

: ENESAEN

DOSSIER TECHNIQUE /

RESSOURCES Session 2017 Page : 11/ 20




DT 08 : PLAN

8
7

Nota:
La position de l'alimentation pneumalique et des fins de course
sonl réorientables tous les 90° suivant l'environnement sur site

) 8651 - @ Ta f ] Ta

70 (pour ouverture manuelle) |

l

YSLATLEt  DNog0 sere 900 |  Plaque
o NDARTCLE.  ooed 5 o d
11/2004 Gk

d'identification
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DT 09 : GLOSSAIRE DES ABREVIATIONS

ALARA : As Low As Reasonably Achievable (aussi bas que raisonnablement possible)
BPE : Bon Pour Exécution
BPO  :Bon Pour Observation
CGA  :Conditions Générales d’Achats
CNPE : Centre Nucléaire de Production d'Electricité
DIS : Déchet Industriel Spécial
DIB . Déchet Industriel Banal
DMP  : Dispositions et Moyens Particuliers
EPI : Equipement de Protection Individuelle
FME  :Foreign Material Exclusion (Exclusion des corps étrangers)
FNC  :Fiche de Non Conformité
INB : Installation Nucléaire de Base
IPS : Important Pour la Sireté
KL - Mat_ériels installés dans I'queinte, ayant a assurer leur fonction en situation normale,
accidentelle et en cas de séisme
Ko - Matériels,_installés dans l'enceinte, ayant a assurer leur fonction en situation normale et en
cas de séisme
K3 - Matériels ins,'FaIIés hors de I'enceinte, ayant a assurer leur fonction en situation normale et
en cas de séisme
Ol : Ordre d’Intervention
PdP : Plan de Prévention (décret 92-158)
DSl : Document de Suivi de I'Intervention (ex : Plan de Qualité)
REP : Réacteur a Eau sous Pression
PV : Procés-Verbal
RFI : Rapport de Fin d’Intervention
RPMQ : Recueil des Prescriptions des Matériels Qualifiés
RTR : Régime de Travail Radiologique
UTO  :Unité Technique Opérationnelle
VAO :Vu Avec Objet
VSO :Vu Sans Objet
ZC : Zone Contrélée
Qs : Qualité Surveillée
QSP  :Qualité Sareté Prestataire
SYGMA : SYstéme informatique de Gestion de la MAintenance
PMUC : Produits et Matériaux Utilisables en Centrale
REX : Retour d’EXpérience
Repére : ENESAEN DOSSIER TECHNIQUE / Session 2017 Page : 13/ 20
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DT 10 : LES NIVEAUX D’ENJEUX RADIOLOGIQUES

Niveau d’enjeu

radiologique de 0 ou trés faible 1 ou faible 2 ou significatif 3 ou fort
I'activité
Dose collective
[homme.mSv] 1 10 20
_ Débit
® d’Equivalent de 01 2 40
k=2 Dose
g2 [mSv/h]
ge NC1
=8 (Niveau de
n > contamination faible) NC2 NC3
£2 NCO Local N2 ou zone (Niveau de contamination . I
>5 . N L P (Niveau de contamination fort)
g2 (Niveau de contamination | avec contamination significatif) Contamination surfacique et/ou
T o trés faible voire nul) surfacique < 400 Local N2 ou zone avec - .
n O 3 s - volumique atypique,
O c Locaux classés K, NP ou Bg/cm? contamination surfacique 2 L
T o guantitativement
o= . N1 et 400 Bg/cm?2
28 Proprete et as d’ouverture circuit ou ou
%‘:E radiologique . pas @ o , - gualitativement (risque iode
ca pas de risque de véhiculant de la ouverture d’'un matériel ou risque alpha)
<® dispersion de contamination contenant un média filtrant
5 contamination (surfacique ou ou ou encore
© > 1 L - L activité sans REX alors qu’elle
et/ou atmosphérique) liée | ouverture de circuit d’'un | ouverture de circuit de diametre | . . : h
NS A o présente un risque de dispersion
a l'activité diameétre < 80 mm sans 2 80 mm veéhiculant de la de contamination
projection de particules contamination
actives (meulage,
brossage...)
Si rapport DED extrémités/corps | Si rapport DED extrémités/corps
Dosimétrie Si rapport DED Si rapport DED e>nt2|gr e>ng§r
PP extrémités/corps entier | extrémités/corps entier B B
extrémité > 25 > 25 ou ou
- - DED extrémités DED extrémités
> 50 mSv/h >2,58Sv/h
Analyse formalisée de Analyse formalisée de
. Analyse formalisée responsabilité métier avec responsabilité SPS/PR et
Analyse non formalisée salisé | e lidati I ) o
Analyse . réalisée par le métier validation SPS/PR collaboration métier

d’optimisation

Renseignement onglet
DT232 sous PREVAIR

+
Renseignement onglet
DT232 sous PREVAIR

+
Renseignement onglet DT232 et
onglet Référentiel RP sous
PREVAIR

+
Renseignement de la totalité des
onglets d’Optimisation sous
PREVAIR

Confinement

Selon ADR :
Confinement dynamique
(déprimogeéne seul)
ou
Confinement statique
(sas + déprimogéne)

Selon ADR :
Confinement dynamique
(déprimogene seul)
ou
Confinement statique
(sas + déprimogéne)

Selon activité et ADR :
Confinement statique
(sas + déprimogene)

" Surbottes
i} Surbottes +
kel .
S + Gants vinyle
S Tenue et Surbottes Gants vinyle +
protection + + Surtenue papier Tenue Etanche Ventilée
respiratoire Gants vinyle Surtenue papier +
+ Heaume ventilé
Masque FFP3 possible Ou
Tenue Etanche Ventilée
Formulaire Zone Orange
Formulaire Formulaire Zone Orange Si DeD > 2 mSv/h
d’'accés ) ) Si DeD > 2 mSv/h Formulaire Zone Rouge
Si DeD > 100 mSv/h
Selon ADR : Selon ADR : Selon ADR : Selon A%irgrc:g la balise
Supelarce | palsegemma | palseganme Sasesnne | OBLIGATOIRE pourtaase
- o - o C aérosols et la balise iode selon
Balise iode Balise iode Balise iode - .
la nature du risque rencontré
Validation Rédacteur C.A. EDF Métier SPS/PR Commission ALARA +

Approbation Direction

Repére : ENESAEN
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DT 11 : MOYENS INDIVIDUELS DE PROTECTION DES VOIES RESPIRATOIRES CONTRE LA
CONTAMINATION

Heaume ventilé tenues étanches
(+ surtenue papier) ventilées

l

masque respiratoire
filtrant
FFP3

masque avec
adduction d’air

MAR 95

%"
AREVA/CEA

MURUROA
EDF

DOSSIER TECHNIQUE /
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DT 12 : PERFORMANCE HUMAINE : LES PRATIQUES DE FIABILISATION DES INTERVENTIONS

PRATIQUES QUI POUR QUOI FAIRE QUAND POINTS CLES
Int t Juste AVANT de commencer Dialoguer, se voir faire, mémoriser :
L ntervenant(s i i ' 9 e
Pré-job +res onsat()le)z SE CALER lintervention. Résultat attendu — Risques (dont le pire) — REX
briefing ponse En cas dinterruption Situations propices aux erreurs - Parades dont
désigné P pratiques de fiabilisation : qui fait quoi ?
Avant toute intervention S’arréter devant le matériel
a risque Observer I'environnement réel de travail et détecter
. i ' les risques potentiels (360°)
Minute darrét| Intervenant(s) SE POSER En cas d'interruntion Vérifier les points clés (RF — tranche...)
Jimorévus ou dF’)aIéa’s Sécuriser I'intervention
P Recommencer autant que nécessaire
. Lors de la transmission d’un Emission de l'ordre. d ot
Communi- ordre d'action. information Claire-Compléte-Ciblée
. s - -
,Ca“?”, Intervenant(s) S’ACCORDER Si échange de paramétres a Répétition du message par le destinataire
securisee enjeux Confirmation/accord par I'émetteur
CIBLER Acte professionnel (donc usage courant)
le geste AVANT chaque nouvelle AVANT de réaliser I’action.

Auto-contréle | Intervenant(s) Pacti ' action. Identification & voix haute et en pointant du doigt
[action + idem controle croisé sur la procédure I'action a réaliser, sur le matériel le
aréaliser RF, simuler I'acte.

Quand la réalisation d’actions AVANT de réaliser ’action — A deux
- L’exécutant indique par la voix et I'ébauche du
c 51 VALIDER non appropriées - : : i
ont_ro,e Intervenant(s) I’action peut aboutir & des geste son intention de faire et les points qui
croise 3 réali conséquences graves composent Iaction.
a realiser irréversibles Celui qui contréle vérifie que l'intention et le geste
sont cohérents et donne son accord.
Intervenant(s) o Atteinte des object_ifs ? E_qarts — Difficultés — Q_ualité
+ manager ou| PROGRESSER et Immédiatement des moyens et outils — Pieges — Rex sur la mise
Débriefing . . apres l'intervention en ceuvre des pratiques — Pistes d’amélioration...
Pefs_onn,e prevenir avec tragabilité Echange constructif = plus de sérénité pour
désigne l'intervention & venir

Repére : ENESAEN
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DT 13 : LES REGLES D’ASSURANCE QUALITE EDF/PRESTATAIRES

L’Arrété Qualité du 10 aolt 1984 est un texte réglementaire applicable aux Installations Nucléaires de
Base. Il définit des exigences Qualités (conception, construction, exploitation) pour les INB et contient 19
articles.
Il s’applique aux activités réalisées :
e Surles équipements IPS ;
e Ou aux activités pouvant influer sur la qualité des équipements IPS.

Ces activités sont appelées « ACQ » (Activités Concernées par la Qualité)

L’exploitant est responsable de la sireté et de I'application de I'Arrété Qualité dans son INB. |l exerce ou

Art. 4 : . : .
fait exercer une Surveillance sur ses prestataires.

Pour chaque Activité Concernée par la Qualité (ACQ) les exigences nécessaires a l'obtention de la

Art.6: qualité sont définies.

Art. 7: Les moyens Humains, Techniques et Organisationnels doivent étre adaptés a ces exigences.

Un Contréle Technique différent de la réalisation permet de s'assurer de la conformité des résultats
Art. 8. aux exigences.
Les écarts et anomalies sont détectés et corrigés.

Art. 9: Une organisation indépendante Vérifie I'application des articles 6, 7, 8

Art. 10 : Etablissement de documents relatifs aux Activités Concernées par la Qualité

. Les écarts par rapport aux exigences sont appelés anomalies ou incidents;

ATt 12 | eur traitement est une Activité Concernée par la Qualité

Art. 13 : Les incidents significatifs sont identifiés, analysés et déclarés a I'Autorité de Shreté Nucléaire (ASN).

Démarche qualité et prescriptions d’assurance qualité

Pour les activités confiées a un fournisseur, ces regles sont décrites dans un document appelé Note
technique 85/114.

C’est 'ensemble des prescriptions particulieres a I’assurance qualité applicables aux relations entre
EDF et ses fournisseurs de service dans les centrales nucléaires en exploitation.

Les modalités d’application de la NT 85/114 sont définies dans le contrat. Elles concernent notamment :
e Le cas d’intervention (Cas 1 ou Cas 2) ;
e Les travaux en Zone Contrblée ou non ;
e L’intervention sur un matériel IPS ou non ;
e Latenue d’'une réunion d’enclenchement.

Cas1:
Le fournisseur prépare et réalise I'activité de maintenance. Il établit le Dossier de Réalisation de Travaux
(DRT) et le Rapport de Fin d’'Intervention (RFI).

Cas 2:

DOSSIER TECHNIQUE /
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Le fournisseur réalise une activité de maintenance conformément au Dossier de Réalisation de Travaux
(DRT) fourni par EDF.
L’habilitation de niveau (HN)

HN1 =» Personne qui exécute des activités a qualité surveillée seule ou en équipe, sous la responsabilité d'une
personne d'un niveau d'habilitation supérieur (HN2).

HN2 =>» Personne qui organise et dirige des équipes dans le cadre de procédures établies, et/ou, qui exécute
une opération de contrdle devant étre réalisée par une personne différente de I'exécutant.

HN3 ( Personne qui réalise la vérification au cours d'une intervention en toute indépendance de I’équipe
d’exécution.

Nota :
Une habilitation HN3 n’entraine pas une habilitation HN2,

Un salari¢ EDF n’est pas habilit¢ HNx mais SNx avec les mémes prérogatives.

Tableau de synthese des habilitations

N° Article
CASI CAS2 A. Q. du 10/08/1984
Charge de travaux/ HN2/HN1 HN2/HN1 Art. 7
Exécutant

Contréleur technique PRESTA HN2 PRESTA HN2 Art. 8

Surveillance EDF SN2 EDF SN2 Art. 4

Vérificateur PRESTA HN3 EDF SN3 Art. 9
Documents de fin

d’intervention RFI Compte rendu Art. 10

Ouverture d’un Fi_cr]e de HN1 HN1 Art. 12
Non Conformité

Traitement d’une f_ic’he de PRESTA .HN3 EDFE SN3 Art. 12

non conformité (sur le site)




DT 14 : LE CONDITIONNEMENT DES DECHETS

N Zone ('()ili{()i(“i‘

déechets bien tries

Il est de la responsabilité de toul productewr de déchels
(du préparateur, changd d’affake aux chargés de travaux of
intervenants) d'identifior, de tner el d'évacuer ses déchets

IIFfBIS QUESTIONS A SE POSER

1. Queis types de déchets je vais produire ?
2. En quelles quantités 7
3. Quels moyens sont & ma disposition pour bien les gérer ?

PES REGLES A RESPECTER

* Jo sépare les déchets > 2 mSwh ot < 2 mSv/h
* Je ne mélange pas les iguides et les solides.

* Les dichets A font pouvoir calorfique (bais, nsles, solvants, ) ot
los diéchets particuliers (canos dlocironiques, pies, ...) sont gérés
on concertation avec le comespondant déchels,

» L es embaliages inutiles sont interdils en ZC.
* Jutidise au maxanum mes produits avant de jeler les emballages

* Jo ine mes produits guand s sonl vides
(bombes adrosols, adhésils, ..)

* J'évacue mes déchets au il de "'cau vers les points de collecte.

= Auvcun maténed dans los Sacs déchets.

BANS Tous LES CAS :

Je mesure précisément e debit d'équivalent de
dose au conlact du déchet,

Jlisole les points chauds,
Je renseigne correctement I'étiquette du sac,

J'évacue mon sac de déchets aux endroits définis.

/

[ ECNTE MG EASES NATCUMAS

MATERIEL

A chaque matériel, son sac et son étiquette

/
ZONAGE RADIOLOGIQUE ZONAGE PROPRETE (DI 104)
zones | DOSEEFRCACE . ZONE A DECHETS CONVENTIONNELS (ZDC)
ZONE PUBLIC E <80 pSv sur 1 mois
w finﬁvfﬂnmmmwuwsauwdu
l_w BLEU mites priv
gg 31';. %g FORMATION RP <3 ans
S§ EEEE g E <0.0075 mSv Hrsoamsy  [Aptitudemédical djour
- o
VERT =6 mvan oule V10 des ites Admiesbies Contamination ou Activité Surfacique

w 7.5pSv S ES25 pSv [200 PSv'S Hr < 650 pSv As < 0.4 Bglem?
E HRE ZONE A DECHETS NUCLEAIRES (ZDN)

ol s E :OOQ': 25Sv<E<2mSy | 650 pSv < Hr < 50 mSv
B Régles accés

% Egg T?Iﬁ dahmlnllparl:cm

§ 22 E ' X ¢ z';‘.fi::' EomSy | somsvsHh <285y dhsbissament
] a8 NP : ire propre N1 : nucléaire N2 : nucléaire
g ROUGE wccle du . faiblement contaminé contaminé
g “. pErlse | izastams, | st Contamination ou Activité Surfacique

a zowewrirste || As<04Bgom' | 0.4<As<4Bgiemt | As>4Bolem’
DOSSIER TECHNIQUE /
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DT 15: CHOIX DES ELINGUES

Forankra Secures everything in transit
ACK S.A.S.

Elingue en sangle plate LF.4

Elingues conformes a la norme EN 1492-1 s

Coefficient d’utilisation 7 sur la partie textile #:Z:“““

Coefficient d'utilisation 4 sur les piéces métalliques R T R

Boucles entiérement protégées

2 bandes porteuses

Progression de la largeur de 30 mm en 30 mm
(30 mm de largeur =1 T de CMU)

Code couleur européen.

Rayure noire symbolisant la CMU

| CMU (Charge Maximale d'Utilisation) en Kg |

LF.4
Charge Variation de la CMU selon le mode Fourreaux
nominale d'utilisation
B<45° 45°< 3 <60°
Sangle T Long
iR : g = Boucles | Anneaux
référence Coloris | largeur Z X ECI Q) é mini el med
en mm en M
LF01.4 Violet 30 1000 2000 1400 1000 800 1 3800
LF02.4 60 2000 4000 2800 2000 1600 1 3802 | 3803
LF03.4 Jaune 90 3000 6000 4200 3000 |2400 2 3803 | 3804
LF04.4 Gris 120 4000 8000 5600 4000 3200 2 3804 | 3804
LF05.4 150 5000 10000 | 7000 5000 4000 2 3805 | 3806
LF06.4 180 6000 12000 | 8400 6000 4800 2 3806 | 3807
LF08.4 240 8000 16000 | 11200 8000 |6400 3 3807 | 3808
LF10.4 300 10000 20000 | 14000 10000 |8000 3 3809 | 3809

Les élingues en sangle plate se mesurent de fond de boucle a fond de boucle :
Longueur
Ou de fond d’anneau a fond d’anneau : = =0
EJ:Longueur—J

Composition d'une référence : L F XX XX .4 X
Levage Flat CMU Longueur No de Gamme Type de Boucle

(plate) Tonne Metre A-B-DouE

Boucles Textiles

Boucles plates : A %:;:Q
Boucles repliées : B S % I

Anneaux métalliques
Anneaux égaux : D = 1D @ [§  f E
Anneaux coulissants - E @:{j@ ﬂ [T 1] D

N DOSSIER TECHNIQUE / . )
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DT 16 : DETERMINATION DES SEUILS D’ARRET ET DE
SUSPENSION

Deux types de seuils existent :

* Le seuil d’arrét :
Calculé en fonction de I’EDP optimisée collective.

On effectue 2 calculs...
e EDPOX1.2
e EDPO +2H.mSv
...eton prend la valeur la plus élevée des 2.

Il y a dépassement du seuil d’arrét si la dose collective réalisée dépasse la valeur du seuil.

En complément, un seuil d’arrét sur la contamination en limite de chantier est fixé automatiquement a :
400 Bg/cma2.

* Le seuil de suspension :
Fixé manuellement par le préparateur de l’intervention sur le débit d’équivalent de dose, ’EDP

optimisée collective et/ou sur un critere de propreté radiologique locale (la valeur du seuil de suspension
sur ’EDP doit étre inférieure ou égale a la valeur du seuil d’arrét).

DOSSIER TECHNIQUE /
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