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DOSSIER RESSOURCES

Baccalauréat Professionnel
Technicien de Fabrication Bois et Matériaux Associés

E3: Epreuve prenant en compte la formation en milieu professionnel
E32
U32 : Mise en ceuvre d’une fabrication

Durée : 11 h 00 — Coefficient ; 3

Dossier paginé de 1/11 a 11/11

= L’utilisation de la calculatrice de poche a fonctionnement autonome sans imprimante et sans moyen de transmission a I’exclusion de tout autre élément matériel
ou documentaire est autorisée (circulaire n® 99-186 du 16 novembre 1999 - BOEN N°42).

= Deés que le sujet vous est remis, assurez-vous qu’il est complet. S’il est incomplet, demandez un autre exemplaire au chef de salle.

= Ce dossier comprend :

¢ des fiches d’'information sur les quincailleries utilisées,
e les plans des sous-ensembles et de leurs éléments.

Avant de débuter I’épreuve pratique, il est vivement conseillé de prendre connaissance de I’ensemble des données du DOSSIER RESSOURCES.

BACCALAUREAT PROFESSIONNEL TECHNICIEN DE FABRICATION BOIS ET MATERIAUX ASSOCIES

Epreuve E3 — Sous-épreuve E32 — Unité U32 — Mise en ceuvre d’'une fabrication

Durée : 11 heures Coefficient : 3 DR: Page 1surill




CONTRAT DE PHASE

FEUILLEN®°:1/1

Client :
Dossier :
Ensemble : Meuble d’appoint
Sous-ensemble : TIROIR
Elément : c6tés tiroir 302/303
fausse facade 304, arriere 305

Matiére : Médium

Nombre d’éléments : 6

MACHINE - OUTIL : TOUPIE
PHASE N° : 40

DESIGNATION : Profilage RAINURE

QUINCAILLERIES ET ACCESSOIRES

Fiche produit :

Coulisses a bhilles - charge 10 kg - sortie
partielle - Pour tiroir a rainure de 17 mm

KA1730

Caractéristiques produits :

Opérations d’usinage Eléments de coupe
Repére o Ve [n Vi |f Type |Réf |D z y Cg””'
S.ph [op. | Désignation | m/s [ tr/min | m/min | mm - d&° Cé::-:s
41 Profilage rainure | 47 | 6000 8 0.02 | Seloncentre | 160 | 4+4 PacC
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Réglage 8 8 8

Matiere acier zingué

Unité de vente 1 paire

Charge maxi en kg

Montage latéral

Sortie partielle

TypeF coulisses a billes
Blmm 128 192 256 288
C 153 217 468 518
Dimensions mm C 153 217 468 518
Distance de percage Cote C 153 217 468 518
Longueur nominale mm 300 400 500 550
Longueur tiroir 185 — 305 250 - 410 500 550
Page 2-132 2-132 1-132 2-132
Perte a la sortie EL mm 44 68 98 110
Rail de caisson mm 182 246 310 342
Rail de tiroir mm 185 249 500 550
Référence 30765 30766 30768 30769
Code 431662 431669 517601 517608
Prix 8,10€ 8,94€ 11,70€ 12,20€

Caractéristiques techniques :

Descriptif :

Percage systeme 32. Billes en acier trempé. Logement a billes en plastique antibruit. Butée et
sécurité anti-retour. Profondeur minimum de caisson = longueur du tiroir + 1 mm. Acier zingué.
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Fiche produit :

Nom du produit :

Excentriques - Boitiers Rastex 15

Caractéristiques produits

Fiche produit

Nom du produit :

Excentriques - Goujons d'angle fixe et

réglable
Caractéristiques produits

Unité de vente 1 boite
finition Nickelé
Cond. Boite 200

Caractéristiques techniques :

Panneau épais. mm référence Code Prix

16 25062 519253 31,98€
19 25064 519218 31,58€
Descriptif :

Avec aide au serrage. Montants de meubles pouvant étre resserrés jusqu'a 4 mm du chant de tablette.

Crantage intérieur et extérieur. Cache de rebord masquant les pergages irréguliers. Sans cache de rebord. En zamak.

Fiche prodult :

Nom du produit :
Excentriques - Goujons a visser Twister pour Rastex 15 - DU 232 et DU 243

Caractéristiques produits

Unité de vente 1 boite
Cond. Boite 200
Cond. 200

@ de percage 5
Type de filet Direct

Caractéristiques techniques :

Dimension de référence désignation code prix
tension mm

30 20058 DU 232 519589 26,51€
20 20056 DU 243 519582 23,25€
Descriptif :

Pour percage de @ 5 x 11 mm (filet direct). Acier zingué / plastique noir ou vert.

%;"1

Photos produits

Unité de vente 1 boite
Finition Zingué blanc
Conditionnement 50
Référence 8044505
Caractéristiques techniques :
Code 576583
Prix 47.62€
Descriptif :
Matiere : acier. Angle : 90 & 270°.
7 90°-270°
»

Schémas produits

a7
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Fiche produit

Nom du produit :
Loqueteau magnétique Push
Caractéristiques produits

S -

Caractéristiques produits

Unité de vente 1 piéce
Finition Beige
@ mm 10
Longueur mm 40
Référence DPMSB
Caractéristiques techniques :

Code 487838
Prix 7,37€

Fiche prodult

Nom du produit :
Platine a enfoncer pour loqueteau magnétique Push

Caractéristiques produits

Empreinte Fendue croix

Unité de vente 1 boite

Filetage Total

Acier Zingué blanc

Caractéristiques techniques :

g mm L mm Dim empreinte Cond. Code prix

4 10 10x 10 500 414183 43,28€
4 16 10x 10 500 414190 47,35€
4 20 10x 10 500 414197 33,87€
4 25 10x 10 500 414211 36,08€
4 30 10x 10 500 414218 26,98€
6 12 15x15 200 469028 35,00€
6 20 15x15 200 469042 32,24€
6 16 15x15 200 469035 27,96€

Unité de vente 1 piéce

Fiche produit

Nom du produit : vis d’assemblage auto-tourillonnante Berkner PZ3

Caractéristiques produits

@ mm 11,5

Caractéristiques techniques :

Code Prix

487845 0,11€

Fiche produit

Nom du produit :

Vis a métaux poélier téte cylindrique
empreinte fendue croix acier zingué
blanc entierement filetées

Empreinte PZ3

Unité de vente 1 Boite

Finition Chromé

g mm 3,9

Cond. 100

filetage M 6,3
Caractéristiques techniques :

Longueur mm Code Prix
38 454238 7,18
50 454245 7,79
Descriptif :
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Unité de vente

boite de 500

@4 long 10 mm

Prix : 43.28€

Vis d’assemblage auto-tourillonnante en acier. Téte plate @ 7mm

| Acier

| Zingué blanc |
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\/ FACADE : sous-ensemble
réalisé par le candidat et
devant étre fixé a la
sructure

e

Licence étudiante de SolidWorks
Utilisation universitaire uniquement
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STRUCTURE : réalisée par le centre d'examen,
elle a pour fonction de permettre la fixation
des deux sous-ensembles réalisés par le
candidat.

CAISSON et TIROIRS : sous-ensembles
réalisés par le candidat et devant étre
fixés a la structure.

ECLATE du MEUBLE D'APPOINT

& échelle 1/5
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Jeu de fonctionnement
entre facades 1.5mm+0.5
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