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DR1. Synoptique de la trieuse (vue de dessus) 
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DR2. Schéma simplifié de la trieuse : (vue de droit e en coupe) 
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Demi-lune permettant 
d’isoler la partie haute et 

basse (actionneur 
pneumatique) 

Paroi poreuse ne laissant 
passer que l’air 

Trappe ayant la même 
fonction que la demi-lune 
(actionneur pneumatique) 

Cat. Grande plume  
Cat. A  Cat. B  Cat. C Cat. Duvet  

Trappe 15A 
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Agitateur (actionneur 
avec moteur électrique) 

Trappe (orifice d’extraction) 
autorisant le vidage d’une 

chambre basse (actionneur 
pneumatique) 

Flux d’air chargé de plumes  

Trappe 15 

Trappe 14 

Agitateur 5 – Moteur M94 
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DR3. Extrait des schémas d’origine de la trieuse 

 

 

(DR3 suite) 
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(DR3 suite) 
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DR4. Schémas de puissance unifilaire proposés pour répondre au 
besoin de fiabilisation de la partie mécanique 
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DR5. Modification de la commande de l’agitateur 5 d u compartiment 
« duvet » 

 
Entrées sorties API à associer aux entrées et sorti es du démarreur D9. 

%Q05.0 Ordre de démarrage progressif par D9 du moteur M94 l’agitateur 5 
%I02.8 Démarreur D9 sans défaut 
%I02.9 Fin de démarrage progressif par D9 du moteur M94 de l’agitateur 5 
%I02.10 Démarreur D9 en RUN 
 

Mnémoniques des variables automates à utiliser dans  le programme 
Sorties API Désignation 
OTP_DUV Commande monostable d’ouverture des trappes15A et 15B d’aspiration 

côté trieuse pour le compartiment duvet 
OTP_CV_DUV Commande monostable d’ouverture de la trappe 15C d’aspiration de la 

case à vide duvet 
KM94L Commande contacteur de by-pass du démarreur pour l’alimentation du 

moteur M94 en direct 
KM94D Commande contacteur d’alimentation d’un moteur M94 par le démarreur 
KM9 Commande contacteur d’alimentation du démarreur 
DEM_D9 Ordre de démarrage progressif par D9 d’un moteur d’agitateur 
Entrées API Désignation 

FDEM_D9 Fin de démarrage progressif par D9 d’un moteur d’agitateur 
 

Chronogramme d’un cycle de transfert des plumes du compartiment « duvet » vers 
la case à vide « duvet » 
 

 

 

 
OTP_DUV 

Temporisation de vidange du compartiment : t1 = 3 minutes 

KM9 

KM94D 

KM94L 

 

DEM_D9 

FDEM_D9 

Commande GRAFCET 

« Transfert plumes 

vers cases à vide » 
Temporisation attente fermeture trappes : t2 = 3s 

Synchronisation avec GRAFCET « Transfert plumes vers cases à vide » 

OTP_CV_DUV 
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DR6. Modification  du schéma de puissance de l’aspi ration 
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DR7. Bilan logiciel ECO2 
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DR8. Recommandations sur la sécurité de la trieuse avant 
rénovation 

Fiche de sécurité poste pour prélèvement laboratoir e dans les 
différentes zones d’une trieuse 

Public visé : Opérateur   Machine : Trieuse de plumes 

Date d’édition: 06/06/2012   Maître d’ouvrage : Société DROUAULT – Le Mans 

 

1. Prélèvement au niveau des compartiments bas  

 

En cas de fausse manipulation, l’opérateur encours le 
risque de se faire happer par les agitateurs. Des 
blessures graves et irréversibles peuvent en être la 
conséquence. Il est donc demandé, au personnel 
destinataire de la présente fiche, la plus grande 
vigilance lors de l’ouverture des trappes et notamment 
lors des nombreux prélèvements de qualité de la plume. 

La productivité de la machine étant fondamentale, un 
prélèvement pour analyse ne peut se faire en effectuant 
une coupure générale. L’ouverture d’une trappe 
provoque l’arrêt de l’agitateur correspondant.  

De plus, l’arrêt n’est pas immédiat, il peut durer jusqu’à 
3 secondes. Il est donc demandé à l’opérateur la plus 
grande vigilance.  

 

La fermeture de la trappe entraîne le redémarrage automatique de l’agitateur. 

En cas de dysfonctionnent du dispositif d’arrêt il est demandé d’appeler le technicien et de 
ne pas effectuer un prélèvement. 

 

2. Prélèvement au niveau des autres zones de la machine 

Pour toutes les autres trappes et/ou fenêtres machine ou encore en cas d’arrêt d’urgence 
tous les actionneurs sont mis hors service. La remise en service ne peut s’effectuer que  
par le technicien habilité, après diagnostic.  

 

Technicien service maintenance (poste 261) 
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DR9. Schéma de commande de la nouvelle solution de sécurité 
pour le compartiment duvet 
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DR10. Rapport de calcul du départ aspiration avant rénovation 
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DR11. Choix et dimensionnement d’un système thermiq ue pour 
enveloppe 

 



Dossier technique et ressources  16PO-EQCIN Page 15/26 

(DR11 suite)  
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DT1. Extraits de la documentation du démarreur D9 

 

 

  

 

Raccordement des sorties du 
démarreur aux entrées d’un 
automate en logique positive 

I1 

API 

24V DC 

14/24 13 23 

Démarreur 
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DT2. Catalogue ATV312 
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DT3. Paramétrage ATV312 
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DT4. Relais de détection de vitesse nulle 
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DT5. Interrupteur de sécurité à inter-verrouillage 
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DT6. Contacteurs TeSys D / Filtres pour ATV312 
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DT7. Extrait du guide UTE C15-105 (Tableaux BC, BD,  BG1 et BG2) 
 

 

DT7 (suite) 
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DT7 (suite) 

 



Dossier technique et ressources  16PO-EQCIN Page 25/26 

DT8. Caractéristiques du système de ventilation for cée 
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DT9. Catégorie des systèmes de commande (extrait EN 954-1) 

Une matrice de correspondance entre les cinq niveaux résultant de l’estimation du risque et les cinq 
catégories de système de commande figure en annexe de la norme EN 954-1. Elle permet au concepteur de 
déterminer lui-même la catégorie du système de commande correspondant à la fonction de sécurité 
concernée. L’évaluation des risques est une opération très complexe et pour une machine donnée, elle peut 
être différente selon les parties de la machine considérée. 

 

 


