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CINÉMATIQUE 
LES LOIS D’USINAGE 

 
Fréquence de rotation (n) en tr/min : 
 

݊ ൌ
60 ∗ ܸܿ
ߨ ∗ ݀݁

 

 
Vitesse de coupe (Vc) en m/s : 
 

ܸܿ ൌ
ߨ ∗ ݀݁ ∗ ݊

60
 

 
Vitesse d’avance (Vf) en m/min : 
 

ܸ݂ ൌ
݊ ∗ ݖ݂ ∗ ݖ
1000

 
 

 Vitesses de coupe conseillées : 
 

 Fraises Lames de scies 
Matériau HSS (m/sec) HM (m/sec) HM (m/sec) 

Bois tendres 50-80 60-90 70-100 
Bois durs 40-60 50-80 70-90 
Panneaux multiplis - 60-80 60-80 
Panneaux Fibres 
dures 

- 40-60 60-80 

Panneau Stratifiés, 
mélaminés 

- 40-60 60-120 

 

 Vitesses de coupe maximales selon le type d’outils : 
 

 
Fraise en acier et porte-outils plaquettes à jeter 50 à 60 m/s 
Fraises en carbure 50 à 70 m/s 
Lames circulaires en carbure 60 à 100 m/s 

 

 Aspect et Pas d’usinage : 
 

ASPECT Pas d’usinage (ࢠࢌ) 
Ébauche 1,2 à 2,5 mm 
Moyen 0,8 à 1,2 mm 
Soigné 0,4 à 0,8 mm 

Très soigné 0,2 à 0,4 mm 
 
 

CARACTÉRISTIQUES DE LA TOUPIE 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

TABLE  
Hauteur : 915 mm 
Longueur : 2500 mm 
Largeur : 780 mm 
Diam. Outil sous table : 300 mm max 
Table à secteur pour l’optimisation de l’appui de 
la pièce en proximité de l’outil. 

FRÉQUENCES DE ROTATION  
 
Vitesses de rotation de l’arbre : 
3000 / 4500 / 7000 / 10000 tr/min 

ARBRE  
 
Diamètre : 50 mm 
Longueur Utile : 250 mm 
Réglage vertical : automatique. 
Inclinable à 45 ° 

ENTRAINEUR  
4 galets caoutchouc (non représentés sur la 
photographie) 
Longueur minimum pièce :150 mm 
Vitesse d’avance : réglable par variateur : 
3.75 / 7.5 / 11 / 14 / 21 m/min 

ܸܿ en m/s  
݀݁ en m 
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SYMBOLISATION MIP ET MAP 
(extrait NF E 04-013) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

MOYENS MATÉRIELS DE MISE EN OEUVRE 
 
 
 

 Perceuse visseuse sans fil avec renvoie d’angle 
 Scie pendulaire 
 Scie circulaire portative avec rail 
 Scie sauteuse 
 Ponceuse vibrante 
 Rabot électrique 
 Règle aluminium de 1m50 
 Niveau à bulle 
 Pince pour cheville Molly 
 Mètre 
 Crayon 
 Scotch de masquage (type carrossier)  
 Compas 
 Coffret de mèches, forêt, fraisoirs 
 Assortiment d’embouts pour visseuse 
 Jeux de tournevis 
 Pistolet à pompe pour colle mastic et mastique acrylique 
 Aspirateur de chantier 
 Assortiment de cales (différentes épaisseurs) 
 Chiffons 
 Produit de nettoyage 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

Symbole 
entraineur : 
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OUTILS À RAINER 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

TABLEAU DES ANTÉRIORITÉS DES TACHES 

 
 
 
 

 
 

Repère Lot Tâches Durée en centième 
d’heure Antériorités 

A Escalier Déchargement 50  
B Escalier Contrôle des supports 10 A 
C Escalier Assemblage du limon 60 B 
D Escalier Bridage des limons 20 C 
E Escalier Mise en place des limons 40 D-O 
F Escalier Montage des marches et fixation 110 E 
G Escalier Contrôle et finition 80 F 
H Escalier Protection des marches 25 G 
I Escalier Pose garde-corps 120 H 
J Escalier Pose de main courante 60 I 
K Menuiserie intérieure Déchargement 50  
L Menuiserie intérieure Contrôle des supports des menuiseries 110 K 
M Menuiserie intérieure Présentation des portes 140 L 
N Menuiserie intérieure Découpe des bâtis 100 M 
O Menuiserie intérieure Mise en position et réglage 150 N 
P Menuiserie intérieure Fixation des menuiserie 100 O 
Q Menuiserie intérieure Pose des béquilles 80 P 
R Menuiserie intérieure Finition 150 Q 
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EXTRAIT DE LA DOCUMENTATION COULISSE QUADRO V6 PUSH TO OPEN 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

écartement entraxe 


