CAF DECOLLETAGE

Mise en relation des compétences terminales et des savoirs et savoir -fairg” technol ogiques assoriés

REFERENTIEL DU DIPLOME

N \V4
DBJECTIF TERMINAL @ L -
La compétence essentielle du titulaire du CAP DECOLLETAGE est ce SAVOIRS ot SAVDIR -FAIRE
mettre en oeuvre et de conduire des tours automatigues et des CHNDL OB TBUES
machines de reprise pour la production de pisces de série conformes ASSOCIES
aux erigences du contrat dans le respect des consignes de sécurité.
CAPACITES ET COMPETENCES TERMINALES
v vV
Décoder et analyser
1 le dessin de définition 821 5B3
5’ INFORMER > Décoder et analyser la 521
TRADUIRE Ci2 gamme de décnlYetage E> gg% 583| 59
Décoder et analyser le 511 S4 585
3 bordereau de programmation
Retenser les putillages de 531 583
1 técolletage 832
Recenser les outillages de 531 583
EE%EER —T> 2 reprise > 832
€213 Rédiger le programme 54 585
4 Exploiter les paramétres 533
de coupe ggg 8BS
5 |Etablir le processus de contrile S8 885
Rassembler documents,matéreils et
1 outillages nécessaires §711581
Fréparer , organiser le poste de 582
travail
Fagonner , affiter,controler les 531
PREPARER 2 outils 532
ORGANISER > 3 iMonter et positionner les cames >
c3 Introduire le programme 523 54 59
Prérégler ou régler 1'ansemble
4 jporte-pidce/pidce et }'ensemble 511]823 BY |86 58t
porte-outil /outil
Mettre en oeuvre:
5 - un tour A décolleter 581
- ung machine de reprise 81 B3 154 |83 |56 (57 |S83 510
Mettre & éxédcution un usinage sur
41 | un tour & décolleter & cames 51 |82 (83 55 |86 (87 |8 810
Conduire un usinage sur un tour &
Gga%é?gg E> 2 | décolleter & rommande numérigue E> 81 |52 [B3 |54 S5 (86 57 |58 510
C4]3 Assurer une reprise 51 {52 {53 |54 |55 |36 |57 |58 810
Conduire 1 usinage et assurer
4 | la qualité d'une fabrication 81 |82 |83 |54 (85 (56 (57 5B 510
Vérifier la conformité de
3 la série des pieéces 56 582 510
MAINTENIR Assurer 1a maintenance du L
EN ETAT 444{>> Co poste de travail 81 87 |5B1 810
85 57 g8 s10

~ Coupe des matériaux

- Programmation

51 52 83 54 55
- Génération J l
- Processus de fabrication
g

- Liaisons pigces et outils/machines
- Contrile aty - qualité

- DBrganisation fonctinnnelle d*un sy
- Organisation de la production

stéme

- Etahlissement des cames

- Maintenance du poste

AA



