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SCIENCES PHYQIQUE ET CHIMIE

CONNATSSANCES
{Programme de §onmation)

~ ETRE CAPABLE
(Referentlied du diptome

CORMENTAIRES

Lt mazinen de ‘notions doit #tre introduit i partir de faits
expérinentanx et professionnels, ot de 1a vie quotidieane.
hetant faire que ce sest , les exempler sont choisis e
relation aves les enseignements technologiqwes .

= A partir de 1'étude des actions aécaninnes . w définina
les principales sollicitations : traction , compressien ,

ciszillement , toraion , flexion .

Sl pHYSIOWE:

S.4-1-1 STATIQUE .

Actions aécamiwwes : actions de contact et ) distance ,ponctielies [1]
réparties . )
Représestation ées forces .

Princise des actions réciproques , exemples .

Poids d'wa corss ; représentation . Détermination du centre dé¢
gravité,

Poids et masse , aasse wvoivmiqwe , fensité .

Kosent d'une force , noment d'wp comle .

Théordne des nomests

Etude générale e 1'équilibre d*wn volide.

Définition de 1z pression , wnités .

S.A.1-2  SIATIQUE des FLUIBES .

Pression dans les fluides .

Relstion fondaaentale de 1'hydrostaatique .
Transmission des variations de pression .
Poussde d'Archivide .

Corps flottants . Aréomdtres .

$.4-1-3  DYRANIQUE éwe FLUIDES .
Yiscosité , vaité , mesure .

S.A-1-4  ENERGETIQUE .

Fravail d'one force .

dilatation , coefficients.

Energie , puissance ; transfert ¢'énergie .

Enthalpie thernioue wassigue .

Enthalpie de changenent de phase .

Les trois sodes de propagation de g chalewr .

Echange de chaleur entre deux corps , €quilibre thermieae .

~Caiceler la poresité d*wne cérasivne .Evalner ane dmité

-Etudier 1'éevilibre d'on wolide sownie i 1'action ée domr
forces .

=Calcwier Lo pression générée par wne bauteur de barboting de
denoité domnde .
=Citer des applications ée L'hydrostetinue .

=Jracer wae courbe de viscosité ea fonction de Ia
tempdratyre.
-Calceler la wiscosité X température doande .

«Calculer le travail d'uae force constante et parzlldle aw

déplacenent .

~Calcwler wa retrait ou wne dilation A partir des
coefficients .
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S4 4 SCTENCES PHYSIQUE ET CHIMIE . :

C2-2 / C3-2, C3-3 ] Cé-4

T CONNATSSANCES
(Progranme de founation}

ETRE CAPABLE
{REfEnenticl du diptome}

TEA-Y T EinenatIouE.
Réfdrentiels repbre et basejtrajectoire.
Kowvement rectiligne wniforne .
Mouverert circulaire wniforae .

S.41-6  ELECTRICINE.

Tateanité en covrant contine ot alterastjf,

Tension eo covrant cortise ot alternatit .

Rabrels sur les Dois ¢Tadditivite ées intensitde ot des teasions en
wtilisant soit Je courant cortine soit e courani zlternatif .
Etude de Gipdles résistify ,

Loi de Joule .

Stceritds divjonctenr différestie] o gise d s terre

N.B: - (i préserntation 41 conrant altersatif sera enpérinentale
sar wtilisation de 'oscillercepe .
= O visvalisers Jeo antres dirdles ) 1'éstilloscope.

~Laleuler wn temps de parcevrs ) partir ge )'éaurtice o =1(1)
o8 d¢ 1a représentation graphinne .

N.B: < 11 o'apit de déteriner Ie tenps de parcossy JERLTR

T Yestrie ot 1a sortie d'wn four tunmel, d'one pitce ténpis.
1e four & wnt longorur L et les chariots e déplacent )
vitesse constante v, ‘

-

-

~Schénatiser Te branchenent §'we contrédepr universel wtilisé
er chebire ou oe voltabtre ov s apbreadtre

~Cheisir e calibre approprid .

=Liter des conditions ¢'wtilivation ¢'un arpareil 3 partir
$e1 Gornées d'une plance wignelitigve .
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$A10 SCTENCES PHYSTQUE jET CHIBTE

Capdeli8l concenntdd !
L C2-2 ) (32, C33. A 04 .

CONNAISSANCES - ETRE CAPAELE
{Phoghamme de fonmation) : { Réﬁé&ehﬂ,_d du diplome)

.42 [RINYE

$-1-1 CHINIE GERERALY .

Stoae, ~h partir dv tableau de classification e éléaents décoder
Kolteules Tons . e foravle .

Sysboles,foravies, monbre €'Avosadro.naese selaire atonique,nanne ~[enilibrer wae équation chimjque .

selaire soléculaire,volune nolzire , aotion qualitative 131 ~Lalenler wn réglage de conbustior ,) I*éavilibre oy en
evantitative dr 12 coapressibilité des gai. silivw oxydast ou en wiliew réduiteer ,par stilisation

Etvde wxpérinentale de wvelawes sfactions chiniques ot tradoction de ¢ dquztions données ot dquilibrees .

Tewr dilan var des énustions chiniqves, ~Lalevier 12 evantité dv conbostible nécersaire I wn sfchage
Utilisation des #xvations chinivwes poot 1i détermination e asrves (13 ~Calcwier be veluwe d'on nélange carens b tenpératore donnfe,

de voluses des rtactifs ot dey produits .

N.B.

—

= On traiters les réactions de combustion des cond ustibles
gareux et linwides en donnant lpe notions de richesse de
wélanges carberés , pouvoir ctlorifivee ,uélanyes eaplosifs
et éétonnants.( Sécurité dany les foury ) .

~ On n'onetira pis de citer des exenries de 7factions acide-

bave , de réactions ¢'oaydo-réduction.
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Capacit8s concerntd :
€2-7 AC3-2, C3-3 ) Cé~d

CONNATSSANCES : ETRE CAPABLE o
(Programme de formation ' {REferentiet du dipbsme)

$.42-2 CUIKIT QREARIQUE.
Elézents chiziques présents dans los componés organigues.

Fosparzisen dea structeres des hydrocarbures : aéthane yithylier
acétyliae ,

© Nomenclature : forawle drute , formule déveleppbe, forsule amni-
diveleprée ’
Oifférents types de réactions chiviges der hyédrocarbares :
- destruction ée la molécule { séthgne, éthyline, acéirline )
« relysérisation ( #3hylime),

S.A4-7-1 CHINLE WIZERALE .

Silicivm, silice ,nilicates . Aluminivn, alumine Jileminates Kagrésie, -
Qxydes attalliaves 1 aigntaje.
. =Calevder lev vuantitén de aatidres preaitres § settre en

~Liter et déeoder 12 formole de 1x ailice , 60 1'alogine , 40

Compardn maturels (Feldspaths, quartl, argiles, deloniv, craje , tale)

; oeuvee pout ehleeit wo compoad fini.
LILA £ 1 N .

N.8.:

= Os insisters sur Do diftéresce eatre nétal ot exvden .
donnera 13 wotjon d'caydo-réduction.
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Capacités concernées :
ci.1 - C1.3 - Cl.4 - C1.5 - ¢C2.1 - €C2.4 - C2.5 - C2.6 - ¢c2.7
€2.8 - €3.1 - C4.3 - C4.4 - C4.5 - C5.1 - C5.2 - (C5.4 - CE.1

————— — . e T i o S o . ek e e T i e o
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CONNAISSANCES ETRE CAPABLE
(Programme de formation) (Référentiel du dipldne)

* Sur un dessin de définition
d'un produit plastique ou

s 2.1 : céramique_ou composite re-

= == pérer et interpréter les

caracteristigues

- Régle; de représentation . dimensionnelles
grarvhigues.

de forme
. de position

Y
- Perspectives cavaliéres et - d’etat de surface
isométriques.

* Aeprésenter un produit plastique
ou céramique bpu composite sous
forme de croquis permettant de
mettre en évidence une particula-
rité de forme ( bossage,nervurs,

- Cotations et tolérances

. dimensicnnelles

. de forme
de position
d'état de surface

* A partir du dessin d'ensemble(* )l
d'un dispositif de contréle,d'un
outillage mis & dispasition ,
accompagmede sa nomenclature :

s &.2

~ Expliciter le fonctionnement
- Vocabulaire et conventions d'un outillags

de représentaiop en usage - Indiquer les fonctions des dif-
dans la profession. férents élémants en utilisant

le langage usité dans la profes-
sion .,

(*#) Le dessin d'ensemble servant de
support doit 8tre limité dans
sa complexité aux capacités at-—
tendues du C.A.P.
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Capacités concernées : :
€1.1 - C1.3 - Cl.4 -~ C1.5=-C2.1 - C2.4 - C2.5 - £2.6 - C2.7

C2.8 - C3.1 - C4.3 -~ C4.4 -C4.5 - C5.1 - C5.2 - C5.4 - C6.1
CONNAISSANCES ETRE _CAPABLE
(Programme de formation) (Référentiel du dipldme)

e o e e e e e e e e e e e e e e o e e e o e e e e e o e i o e o o e e e e e e e e e e e e e e ]

A partir d'un dossier comportant la documentation
technique d'une machine de production, ou relatif aux
périphérigues ou aux outillages de mise en forme des
céramiques. )

* Sur un schéma d'un circuis
pneumatique ou hydraulique
d’'une machine ou d'un péri-
phérique ou d'un outillage
relatifs & la mise en forme
des produits plastiques ocu

S2.3 - céramiques ou composites

A~ N

Identifier les raccorde-

- Régles de représentation ments.

des circuits o
Identifier les régulateurs

pneumatigues .
hydrauligues » Identifisr les capteurs
électriques

- Régles de sécurite a appli-

quer lors d'une interven- « 5 he q: . .
- . . - A
tion sur un circuit élec- ur uh schema un circuic

trigue.[ Cf: 5. 5) électrigue

Identifier les appareils
de protection.

» dentifier les capteurs
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Capacités concernées :
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Ci.1 - Ci.3 - Ci.4 - Cl.5 - Cc2.

1 -C2.4 - C2.5 - C2.6 — C2.7

- Moyens audio-visuels

Possibilites des moyens

audio-visuels ( photo,
vidéo, téléphone, nmini-
tel...}.

Modes d'utilisation.

cC2.8 - €3.1 - C4.3 Cé.4 - C4.5 - 5.1 - CB5.2 - C5.4 ~ k.1
CONNAISSANCES ETRE CAPAEBLE
{(Programme de formation) (Référentiel du dipléme)

s 2.4
- Qutil de description gra- -
phigque d'un automatisme
le GRAFCET
Etapes et actions asso-
ciées.
Liaisons orientées. :
Transitions et récepti~ E
vités associées.
Régles d'évolution (les 3
premiéres).
Stuctures de base :
.aiguillage
.parallélisme
Macre—étape.
5 2.5
- Systémes informatisés : * A l'aide d'un manuel d'utilisa -
tion adapté aux capacités du
Possibilités des sys- C.A.P. , mettre en service un ma-
temes informatiseés. "tériel informatique et utiliser
un logiciel pour une application
Procéd‘dres d‘utiliSa_ élémentﬁir’e liée & lﬂ pmfas —
tion G'un Svstéme in- sion ( gestion de matidres d'oeu-
formatisé. vre , de stock de produits,...).
s .6

Transmettre, par téléphone
une consigne, une information
dans un langage clair et pré-
cis.
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SAVOIR S32 : Matiéres d'oeuvre, Matériels, Techniques de labrication, Processus. et

Conduites des unités de- fabrication, Mzintenance

1.(1 &
CAPACITES CONCERNEES : 22_2 3) 5.1

S3 - 1 : MATIERES D'OEUVRE

CONNAISSANCES ETRE CAPABLE
Programme de formation _ Référentiel du diplome

$3.11

~ Historigue et classification des pro-
duits céramigues = Diﬁféﬁiﬂgigy les grandes familles de

produits céramiques

- Différents types et u;ilisation
{terre cuite, réfractaire, falence,
grés, porcelaine, vitreous, prydes,

nitrures, etc...) - Citer leurs princivales applications -

Ch

S 3.12
Matiéres premiéres et adjuvants utili-| - Indiquer le rdle des matiéres premiéres
sés dans la fabrication des produits et des asdjuvants les plus couramment
(origine, traitements ...) utilisés.

S$3.13

.

- Role des metiéres premiéres et adju-
vants dans lz constitution des pro-
guits et les technigues de mise en
forme

- évolution mu séchage, & la cuisson

53.14

Propriétés et caractéristigues
(densité, viscosité, granulométrie...)

53%.15

Neotion de colt - Inciguer l'crdre de grandeur

-

5 3.16

Conditions de stockage, Ge manutention
de préparstion et de mise en oeuvre

des matiéres premiéres (&pprovision-
“hement, contrdle, réception, etc...)

R .
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SAVOIR 83

Mztiéres d'oeuvre, Matériels, Technigues de fabrication, Processus et

Cenduites des unités de [abrication, Maintenance

CAPACITES CONCERNEES :Ci1.1, €2.3, C2.4, C2.5,

cz2.6, €2.7, €2.8, €3.1, €5.2

S3 - 2 : MATERIELS

CONNAISSANCES
Programme de fermatien

ETRE CAPABLE
Référentiel du diplome

S2.21 MACHINES

Pour le réalisetion des produits céramis- A

partir d'une documentation

gues, de la préparation de la matiéTe
d'oeuvre & la commercialisation des
produits finis seront €tudiés :

- le principe de fonctionnement

- les caractéristigues et les limites
d'utilisation

$3.22 OUTILLAGES

identifier un matériel et/ou un éguipe—

- ——

d'emplol

partir d'une documentation

Ces études porteront sur : -
- le principe de fonctionnement
* - lg gamme de montage, de démontage, de
préparation de l'outillage
S R.23 PERIPHERIQUES
Pour les différents types de périphéri-
ques seront étudiés :
- le principe de fonctionnement
- le réle .
- les possibilités et limites d'vtili-
setion. A

o P —— -

éléments.

partir d'une documentation

identifier un périphérique
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C.A.P. FABRICATION INDUSTRIELLE DES 3Z
CERAMIQUES

1
SAVDIR S : Metiéres d'oeuvre, Matériels, Techniques de fabriceziien, Processus et

F Conduites des unités de fabricztion, Maintenance

. I . C1.1, €1.3, C1.4, C1.5, C1.6, C2.1, C2.6, C3.1, C3.2, C3.3
CLPACITES CONCERNEES * ) ' ci 2. c§.3. 4.4, Ch.5, C5.3, C5.%. C6.2, C6.3
$3 - 3 : TECBNIQUES DE FABRICATION
CONNAISSANCES ETRE CAPABLE
Programme de formztion Reférentiel cuv gipléme
Pour les technigues choisies seront
étudiés :
5 3-31 Processus et conduite des uniteés .. EYpllQUe!_' le rrincipe de fonctionnement
dGe preéperation é'une technigue de mise en oevvre ge
. mgtérigux céramiques et donner fdes
S 3.32 Processus et conduite ces unités eremples Ge produits obrenus.
de fabrication -

S 3.33 Processus et conduite des unités
de séchage et cuisson

§ 3,34 Processus et conduite des unités
de finition et d'émaillage

N.B. Ces connaissances seront développées
lors des travaux pratigues d'atelier)

Pour chague technique seront é&tudiés:

- le principe

~ les différents types de produits ob~
tenus

-~ les conditions spécifiques liées aux
matiéres d'oeuvre,aux technigues et
aux matériels

- les procédures de gémarrage et d'ar-
rét des unités.

8 %35 Pour chague technicue sera énonce
le processus d'élaboration des oun-
tillages (moules, modgles, filiéres,.)

§ 2.36 Finition et Gécoration des produitg Expliquer le principe @'une technique de

céramiques finition ci/ou de decoration de produiar

~ usinage céramiques

=~ séricraphie
- tampographie

- découpage

- polissage

- peintures

- déczlcomanies
- vaporisation

- etCc ...,
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SAVOIR S5 73 : HMatiéres d'ocuvre, Matériels, Techniques de fazbrication, Protessus et

Ceonduites des unités de [zbrication, Maintenance

CLPACITES CONCERNEES : (1.5, C2.8, €3.1, Cé.1, C6.2, C6.3

$S32=-4: MAINTENAKCE

CONNAISSANCES
Programme de [ormation

ETRE CAPABLE
Référentiel du dipliome

s 3.81 ,
ACTION PREVENTIVE

Connaissence des actions préventives
. périodicité
. nature

Fiveau de grzissage, pression, etc...

Décodage du plan. d'ensemble relatif
au esysténe (graissage)

S 3.42
ACTION CORRECTIVE

Seuil critique
Codification

Description des
. tirconstances
. effets
. CBUSES
. ETC. ..

Notions de circuits
. pneumatigque
. hydraulique
. ¢lectrique

A pertir de notices d'entretien pour les
postes et outillages :

- Enumérer les interventions nécessaires

——— -

des ocutillages

~ Localiser, décoder les indicateurs

-~ ——— - ——

- = -

fonctions associés aux indicateurs.

A partir de notices d'entretien vour les
postes et outillages :

- ldentifier, . s

- ———

les signaux et
nement

- Qécrire

-

. les anomalies constatées
. 1'¢tat du processus précédent le
dysfonctionnement

- Enoncer,

- ——

situer les limites de ses in-

terventions.
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C.A.P. FABRICATION INDUSTRIELLE DES '?S{!

Savoirs : S 4 .

OAGANISATION , SUIVI DE LA PRODUCTION - CONTROLE — QUALITE

Czpecités concerntes @ C.

“CONNAISSANCES
( Frogremme de forretion )

ETRE CAPABLE

{ RElérentiel du dipidme )

S 4.1 : L'organisation foncticnnelle de l'en-
treprise

- diriger
- produire
- commercer

0
o
[N]

l'organisation fonctionnelle de la pro-
duction

- préparer
- fabriguer
-~ gérer

8 4,3 : Les interlocuteurs fonctionnels de la
production

- approvisionnement
- préparstion

- contrcle

- maintenance

- sécurité

S 4.4 : Orcanisation des fabrications

Notions de cgestion de production
(ordonnancement, planification, juste
& temps ...}

S &.5 : Suivi de la production

a) suivi des cuantités :

- mesurage
- comptage
~ pesage

b) suivi des temps :

~ temps de fabrication
- temps de mise en route
- immobilisatiens

. planifiés

. aléatoires

¢} les matériels de saisies :

{informatisés ou non)

- saisies des guantités
- saisies des temps

é) chutes et déchets :

- limitation
-~ recyclage

- Citer les méthodes permettant de
suivre une preduction en indiguant
les matériels utilisés.




CERAMIQUES

Savoirs

: S,.é : ORGANISATION , SUIVI DE PRODUCTION — CONTROLE — QUALITE .

Capacités concernies : C.

CONNAISSANCES

( Progrzmme de formeticn )

ETRE CAPABLE

( REférentisl du dipldme )

e)

£)

notions sur les coiits de fabricatien

- matériel

- majin d'oeuvre

- matiére d'oeuvre
~ énergie

notions de tragabilité

- suivi en cours de fabrication et

chez le client.

© e e s
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FABRICATION INDUSTRIELLE DES |

3¢

Saveirs : S_4

DRGANTSATION , SUIVI DE PRODUCTION — CONTROLE - QUALITE

ree———

Capacités concermées : C.

CONNAISSANCES
( Programme de formzticn )

ETRE CAPABLE

( REférenciel du diplome )

S -4-6 : ContrBles et quslité des metires

d'oeuvre et produits finis:

z2) le tolérancement des produits:

-intervalles de tolfrances dimen-
siommelles,

-tolfrances Ge forme et de posi-
tion,

~tolérance des £iats de surface

~tolérance d'zspect des swrfaces
(mat, trilliant, ...)

~tolérance de coloration

b) les movens de contrdle des produits:

=les outils ds mes) e, de pesa-
Es,

-les pebarits, les calibres
-les piéces types,

-les contre-types

£) MEthodologis et documents de contrbdle:

-Iréguence des contrlles (systé-
matigues, statistigues).

-procédures de contrdle (plan de
contrdle, préczutions pour ltu-
tilisztion d=s movens Ge contrd
le)

-camm2s et czTies de contrdle et
suivi des normes de controle.

-~ effectuer un contrdle en respectant la
procédure donnée

.= classer les produits (conformes ou non

conformes au cahier des charges)

- renseigner une carte de contrdle.




-, C.A.P. FABRICATION INDUSTRIELLE DES

CERAMIQUES
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Savoirs: S.4 : CORGANISATION , SUIVI DE PRODUCTION — CONTROLE — QUALITE

>%

Cepzcités concernies : C.

CONNAISSANCES
_ ( Progremme de forrztion )

ETRE CAPABLE
( REférentiel du dipléme )

d)

Wotions sur les conecepts de ls oualité:

-~ les conmposantes principales:
~techniques (performance, fiabi-
1itg, séourité)

-Zconomigues (cofits)
~-opfratiommelles (d8lais, ...)

~himaines (motivation, partici-
pation)
- Normalisation = Standardisation

- Les procédures qualité:

-notions de ziros

—notions de plan d'expérience
-gzroupes d'expression et cercle
de qualité

-~ Conséguences des non-conformités:

-internes {retouches, acticns
correctives, rebuts, déchets,
colts de la non qualité)

-externes (retour des produits,
perte du client, image de mer—
gue, retour au client, etc ...)
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Savoirs: S_5t HYGIENE - SECLAITE - ERGONOMIE

Capacités concernées : G,

CONNAISSANCES
( Programme de formation )

ETRE CAPABLE
{ Référentiel du diplbme )

S. 5 -1 ¢ HYSBIENE ET SECURITE PROFESSIONNELLES ,

-~ Mesures et moyens de protection @

* protection individuelle ,
protection collective ,
protectien de 1'environnement ,
mesures d'urgence ,
matériels et installations
d'hygiene et de seécurité ,

x ¥ ¥ X

Pour une situation donnée (- manutention ,
usinage , mevlage , mowlage , projection
de résines , de peintures , ... :
- Citer les mesures et les moyens per=-
mettant dlassurer l'hygiéme et la sépu-
rite ,

8,5 -2 : SECWRITE .
5,5 2.1 : Repdrage :
- Symboles, couleurs , Signaux,...
5, $-2-2 : Procidures et consignes relati-

ves ¢

- aux circuletions ,

- aux incendies ,

- aux émznations ,

- aux accidents ,

- aux risgques exceptionnels ,
- aux évacuations ,

- Décoder les principaux repéres convention—
nels .




CERAMIQUES

Savoirs :

S_5

HYBIENE

BECURITE

ERGONOMIE

Capacités concernées :

C.

CONNAISSANCES |
( Progremme de formation .}

ETRE CAPABLE
{ Référentiel du diplfme )

§, 5-2-3:

Mode d'utilisstion des moyens

de secours i
Extincteurs ,

Aéseau d'incendie ,
Couvertures anti=feu,
Douches ,

Lave_.peil ..,

S, 5-2-4 : Rigles d'utilisation des muyens
ge manutention
-~ Palans ,
- Elingues ,
«~ Chariots ,
~ Ponts roulants ,
- Convoyeurs ( & bande , & chai-
ne , manilles et anneaux
de levage , robots , mani-
pulateurs , ... J .
5. 5.2-5 ; Ri&gles de manutention ,  de sto-
ckege ,-. d'utilisation et d'élimine -

S, 5~2-5 1

+inn des selvants , des adjuvangs , des
paz comprimés et autres produits uvtili-
sés dans la mise en oeuvre des plastigqueg
et des composites ainzi gue pour le
mainienance des matériels de production.

REgsles de securité profession-

nelles relatives aux matériels, aux

instzallations , 2ux conditions du tra-
vail .
€. £-2-7 : Régles générales de sécurits

relatives aux installations électrigues,

« Emponcer et commenter les consignes de
sécurité relatives :
- & la manutenticn
"= & l'utilisation et auv stockage
des solvants , adjuvants , gaz
comprimés ,

- Enoncer et commenter les consignes de
sécurité relatives & la conduite oes
matériels et des instsllations du sec -
teur d'activicé .

S.

-
2

= 3 : ERGONOMIE ET CONDITIONS DU TR

e, ¢~ Regles relatives & 1'organisa-
tion des‘posLes et des mires de travail,

WAIL

les bons mouvements pour un
gonné , notamment pour la manc
de charges lourdes ,

Prévoir
travail
tention

Prévoir le dégagement ces 2pnes de trea
vail et de passege —{Obstacles tels g
gaines , tuyaux , entrepbt de matidres
premiéres , de produits finis , ,,, )

— Connaitre les zones & risques pcur
les personnels ,




